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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)

PILARKA UKOSOWA 52G206

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA URZADZENIA
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA
DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SRODKI OSTROZNOSCI:

« Nie uzywac tarcz tnacych, ktore sg uszkodzone lub zdeformowane.

Wymieni¢ wktadke stotu, gdy sie zuzyje.

Stosowac tylko tarcze tnace zalecane przez producenta, ktore

spetniajg wymagania normy EN 847-1.

Nie stosowac tarcz tnacych wytwarzanych ze stali szybkotnace;j.

Stosowac srodki ochrony osobistej takie jak:

- ochronniki stuchu aby zredukowac ryzyko utraty stuchu,

- ostone oczu,

- ochrone drég oddechowych aby zredukowac ryzyko wziewania
szkodliwych pytow;

- rekawice do obstugi tarcz tnacych (tarcze tnace powinny by¢
trzymane za uchwyt, gdy tylko to jest mozliwe) oraz innych
chropowatych materiatow.

Podtaczyc system odciggu pytow podczas ciecia drewna.

BEZPIECZNA PRACA:

« Nalezy dobrac tarcze tnacg do rodzaju materiatu, ktéry ma by¢ ciety.

« Nie wolno uzywac pilarki do cigcia materiatéw innych niz zalecane
przez producenta.

Nie wolno uzywac pilarki bez ostony lub, gdy jest ona zablokowana.
Nalezy upewnic¢ sig, ze ramie jest solidnie zamocowane podczas ciecia
ukosnego.

Podtoga w okolicy maszyny powinna by¢ dobrze utrzymana i bez
luznych materiatéw jak wiéry i inne odpadki.

Nalezy zapewnic¢ odpowiednie oswietlenie ogdlne lub lokalne.
Pracownik obstugujacy maszyna powinien by¢ odpowiednio
przeszkolony w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyna.
Stosowac jedynie ostre tarcze tnace. Zwraca¢ uwage na maksymalng
predko$¢ zaznaczong na tarczy tnacej.

Upewni¢ sig, ze zastosowane podkfadki dystansowe i pierscienie
wrzeciona sg odpowiednio zastosowane zgodnie z zaleceniami
wytworcy.

Jezeli pilarka jest wyposazona w laser, wymiana na inny typ lasera
jest niedopuszczalna. Naprawy powinny by¢ wykonywane przez
producenta lasera lub przez autoryzowanego przedstawiciela.

Nalezy zawsze upewniac sie przed rozpoczeciem pracy czy maszyna
jest przymocowana do stotu.

.

.

.

.
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UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z g
stosowania srodkow zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA URZADZENIA LASEROWEGO

Urzadzenie laserowe zastosowane w konstrukcji elektronarzedzia jest
klasy 2, o maksymalnej mocy <1mW, przy dtugosci fali promieniowania
650 nm. Takie urzadzenie nie jest niebezpieczne dla wzroku, jednak
nie wolno patrze¢ bezposrednio w kierunku zrédta promieniowania
(zagrozenie chwilowa $lepota).

OSTRZEZENIE. Nie wolno patrze¢ bezposrednio na wiazke $wiatta
laserowego. Grozi to niebezpieczenstwem. Nalezy przestrzega¢ nizej
podanych zasad bezpieczenstwa.

« Urzadzenie laserowe nalezy uzytkowa¢ zgodnie z zaleceniami
producenta.

« Nigdy nie wolno umyslnie i nieumyslnie kierowac wiazki laserowej w
kierunku ludzi, zwierzat lub obiektu innemu niz materiat obrabiany.

« Nie wolno doprowadzi¢ do przypadkowego skierowania wiazki
Swiatta laserowego ku oczom osdb postronnych i zwierzat przez okres
dhuzszy niz 0,25 s na przyktad kierujac wigzke $wiatta poprzez lusterka.

« Zawsze trzeba upewni¢ sie czy Swiatto lasera jest skierowane na
materiat, ktory nie ma powierzchni odbijajacych. Blyszczaca blacha

VERTO

stalowa nie pozwala na stosowanie swiatta laserowego, gdyz mogtoby
woéwczas dojs¢ do niebezpiecznego odbicia $wiatta w kierunku
operatora, 0sob trzecich i zwierzat.

Nie wolno wymieniac zespotu laserowego na urzadzenie innego typu.
Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez producenta lub
osobe autoryzowang.

SWIATLO LASEROWE, PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE PATRZEC NA PROMIEN LASERA

URZADZENIE LASEROWE KLASY 2
Dlugosc fali: 650 nm; Moc: < 1 mW
EN60825-1:2014

je inne niz wymieni w j instrukcji groza
niebezpieczeristwem narazenia si¢ na promieniowanie laserowe!
BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka ukosowa przeznaczona jest do przecinania kawatkéw drewna
pasujacych do wielkosci urzadzenia. Nie nalezy stosowac jej do
przecinania drewna opatowego. Pilarke nalezy stosowac wytacznie
zgodnie z jej przeznaczeniem. Proby uzycia pilarki do innych celow
niz podano bedzie traktowane jako uzytkowanie niewtasciwe. Pilarke
nalezy wykorzystywac wytacznie z odpowiednimi tarczami tnacymi, z
zebami z naktadkami z weglikow spiekanych. Pilarka ukosowa zostata
zaprojektowana do lekkich prac w warsztatach oraz do samodzielnej
dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

: d

Nie wolno ur
OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1. Ostona stata

2. Sruba mocujaca tarcze tnaca

3. Rekojes¢ zasadnicza

4. Ostona tarczy tnacej

5. Tarczatnaca

6. Listwa oporowa

7. Przediuzacz stotu

8. Pokretto blokady stotu roboczego

9. Pokretto blokady gtowicy

10. Kréciec odprowadzania pytu

11. Dzwignia ostony tarczy tnacej

12. Whacznik

13. Uchwyt transportowy

14.Pokrywa szczotki weglowej

15.Sworzen blokady gtowicy

17.Podziatka katowa

18.Wkfadka stotu

19.5t6t roboczy

20.Przycisk blokady wrzeciona

21.Pokretto mocowania obrabianego materiatu
22.Pokretto blokady docisku pionowego
23.Laser

24.Wiacznik lasera

25.Zasobnik na baterie

*Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem

godnie z jego przeznac:

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA

A OSTRZEZENIE
@ MONTAZ/USTAWIENIA
@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Klucz szesciokatny -1 szt.
2. Docisk pionowy -1 szt
3. Wysuwne przedtuzacze stotu -3szt
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PRZYGOTOWANIE DO PRACY

PRZENOSZENIE PILARKI
« Przy przenoszeniu pilarki nalezy upewnic¢ sie, czy jej gtowica zostata
@ zabezpieczona w skrajnym dolnym potozeniu.
« Sprawdzi¢ czy pokretio blokady stotu roboczego, pokretto blokady
gtowicy i inne elementy zabezpieczajace sg pewnie dokrecone.
« Przy przenoszeniu pilarki nalezy chwycic jg za uchwyt transportowy
(13). Nie wolno przenosi¢ pilarki chwytajac za rekojesc zasadnicza (3).

MONTOWANIE PILARKI UKOSOWEJ NA STOLE WARSZTATOWYM

Zaleca sie, aby pilarka byta pewnie zamocowana do stotu warsztatowego
lub stojaka, wykorzystujac przewidziane do tego otwory montazowe
w podstawie pilarki (rub mocujacych nie wiaczono do dostawy), co
gwarantuje bezpieczne jej dziatanie i eliminuje ryzyko niepozadanych
przemieszczen urzadzenia w czasie pracy.

OPEROWANIE RAMIENIEM WYSIEGNIKOWYM (GLOWICA)

Ramie wysiegnikowe ma dwa potozenia gdrne i dolne. Aby zwolni¢
@ ramie wysiegnikowe z zablokowanego potozenia dolnego nalezy:
« Nacisna¢ ramie wysiegnikowe i trzymac przycisniete ku dotowi.
« Odciggna¢ sworzen blokady gtowicy (15) (rys. B).
« Podtrzymywac ramie wysiegnikowe w miare jak podnosi sie ono do
swego potozenia gornego.

Aby zablokowac ramie wysiegnikowe w dolnym potozeniu nalezy:

« Nacisna¢ i przytrzymac dzwignie ostony tarczy tnacej (11) (rys. C).

« Wywrze¢ nacisk w dét na ramie wysiegnikowe do momentu az
znajdzie sie ono w potozeniu dolnym.

« Wecisng¢ sworzen blokady gtowicy (15).

MONTAZ PRZEDLUZACZY STOLU

« Wiozy¢ konce przedtuzaczy stotu (7) w otwory, znajdujace si¢ po obu
stronach podstawy pilarki.

« Wyregulowac¢ dtugos¢ przedtuzaczy stotu.

« Zamocowac za pomocg pokretet blokad.

DOCISK PIONOWY

Docisk pionowy moze by¢ montowany w podstawie pilarki po obu
@ stronach stotu roboczego i daje sie w petni przystosowac do wielkosci

materiatu przecinanego. Nie wolno pracowac¢ pilarka, jesli nie zostat

uzyty docisk pionowy.

« Zamontowa¢ docisk pionowy w jednym z otworéw w podstawie
pilarki.

« Dokreci¢ pokretto blokady docisku pionowego (22) i pokretto
mocowania (21).

PRACA /USTAWIENIA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych
Aprzy pilarce trzeba sie upewni¢, ze zostala ona odtaczona od

sieci lajacej. Aby zap ¢ sobie

wydajne dziatanie pilarki, nalezy wszystkie procedury regulacyjne

wykonywa¢ w catosci.

Po zakonczeniu wszystkich czynnosci regulacyjnych i nastawczych
nalezy up i€ sie czy ty wszystkie klucze. Sprawdzi¢
czy wszystkie gwintowane elementy zlaczne s3 odpowiednio
dokrecone.

I : doklad i
{ ne, i

Dokonujac czynnosci regulacyjnych sprawdzi¢ czy wszystkie
elementy zewnetrzne dziataja prawidlowo i s3 w dobrym stanie.
Jakakolwiek czes¢ zuzyta czy uszkodzona powinna zostaé
wymieniona przez wykwalifikowany personel przed rozpoczeciem
uzytkowania pilarki.

WLACZANIE / WYLACZANIE

d dacé 1L d

Napigcie sieci musi odpowi i $ci napiecia p g
A tabliczce znamionowej pilarki.

Pilarke mozna wiacza¢ tylko wtedy, gdy tarcza tnaca jest odsunigta

od materiatu pr idzi brébk

do obki.

Wiaczanie

« Wcisnac i przytrzymac przycisk wigcznika (12) (rys. D).
Wytacznie

« Zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (12).
SPRAWDZANIE | REGULACJA USTAWIENIA KATOW

Konieczne jest sp i
przed przystapieni do uzytk
wykonywanej pracy.

kqtow

s doklad

co

P

SPRAWDZENIE | REGULACJA PROSTOPADLEGO USTAWIENIA
TARCZY TNACEJ WZGLEDEM STOLU ROBOCZEGO
« Poluzowac¢ pokretto blokady gtowicy (9).
@ « Ustawi¢ glowice w skrajnym prawym potozeniu (prostopadlym w
stosunku do stotu roboczego) i dokreci¢ pokretto blokady gtowicy (9).
Poluzowac pokretto blokady stotu roboczego (8).
Ustawic stot roboczy w potozenie 0° i dokreci¢ pokretto blokady stotu
roboczego (8).
Nacisng¢ dzwignie ostony tarczy tnacej (11) i opuscic¢ gtowice pilarki
do skrajnego potozenia dolnego.
Sprawdzi¢ prostopadtos¢ ustawienia tarczy tnacej w stosunku do
stotu roboczego (rys. E).

Podczas d 6w nalezy up i¢ sie, aby przyrzad
pomiarowy nie dotyka do zeba tarczy tnacej gdyz ze wzgledu
na grubosci naktadki z weglika spiek pomiar moze by¢
niedoktadny.

wania p

Jesdli zmierzony kat nie wynosi 90° to konieczna jest regulacja, ktorg
@ przeprowadza sie nastepujaco:

« Poluzowac¢ nakretke zabezpieczajaca i obracac srube regulacyjna
(@) (rys. F) w prawo lub w lewo, aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ kat
nachylenia tarczy tnacej (5).
Po ustawieniu prostopadtego potozenia tarczy tngcej w stosunku do
stotu roboczego zezwoli¢ gtowicy na powrdt do potozenia gérnego.
Przytrzymujac ~ $rube  regulacyjng (a)  dokreci¢  nakretke
zabezpieczajaca.
Opusci¢ gtowice w dot i ponownie sprawdzi¢ czy ustawiony kat
odpowiada wskazaniom na podziatce nachylenia gtowicy (b) (rys.F).

Podobna regulacje nalezy przeprowadzic dla kata 45° przechytu gtowicy
dla ciecia ukosowego wykorzystujac $rube regulacyjng (d) (rys. G)
umieszczong po przeciwnej stronie ramienia wysiegnikowego.

USTAWIENIE STOLU ROBOCZEGO DLA OPERACJI PRZECINANIA
POD KATEM

Obrotowe ramie wysiegnikowe (gtowica) pozwala na przecinanie
@ materiatu pod dowolnym katem w zakresie od potozenia prostopadtego
do 45° w lewo lub w prawo.

« Odciggna¢ sworzen blokady gtowicy (15) zwalniajacy ramie
wysiegnikowe zezwalajac, aby ramie wysiegnikowe powoli uniosto sie
do potozenia gérnego.

« Poluzowa¢ pokretto blokady stotu roboczego (8).

« Obroéci¢ ramie wysiegnikowe w lewo lub w prawo do osiagniecia
pozadanej wartosci kata na podziatce katowej (17) stotu roboczego
(19).

« Zablokowac¢ dokrecajac pokretto blokady stotu roboczego (8).

Ustawienie dowolnego kata mozna doktadnie wyregulowac korzystajac
z podziatki katowej wyskalowanej, co jeden stopien. Mimo, ze podziatka
jest wystarczajgco doktadna dla wigkszosci wykonywanych prac, to
jednak zaleca sie sprawdzenie ustawienia kata przecinania za pomoca
katomierza lub innego przyrzadu do mierzenia katow.

USTAWIENIE RAMIENIA WYSIEGNIKOWEGO (GLOWICY)
OPERACJI PRZECINANIA UKOSOWEGO

@ Ramie wysiegnikowe moze by¢ nachylane w lewo pod dowolnym katem

DLA

w zakresie od 0° do 45° - dla przecinania ukosowego (rys. ).

« Odciggna¢ sworzenn blokady gtowicy (15) zwalniajagc ramie
wysiegnikowe i zezwalajac, aby ramie wysiegnikowe powoli uniosto
sie do potozenia gérnego.

« Poluzowac pokretto blokady gtowicy (9).

« Nachyli¢ ramie wysiegnikowe w lewo pod pozadanym katem, ktéry
mozna odczytac na podziatce katowej (b) wykorzystujac wskaznik (c)
(rys. F).

« Dokrecic¢ pokretto blokady gtowicy (9).

Jesli zachodzi potrzeba wyregul obu katow
(w ohu plaszczyznach, poziomej i pionowej), dla przecinania
I go, to w pierwszej kolejnosci nalezy ustawia¢
kat przecinania ukosowego.

USTAWIENIE LASEROWEJ WIAZKI PROWADZACE)J

ﬁ Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych

przy pilarce ul j nalezy up. ic sig, ze ta ona odtaczona
od zasilania.
Przy wiazki pr j lasera nie wolno patrzeé

bezposrednio na wigzke lub jej odbme na powierzchni lustrzanej.
zespot urzadzenia laserowego nalezy wytacza¢, jesli laser nie jest
wykorzystywany.



Zespot urzadzenia laserowego wysyla wigzke $wiatta laserowego
@ pokazujaca linie na materiale, po ktérej bedzie przebiegato przecinanie
tarcza tnaca. Odpowiednie ustawienie linii padania wigzki laserowej
zostato wyregulowane podczas procesu produkcyjnego. Niemniej przy
pracach precyzyjnych ustawienie powinno zosta¢ sprawdzone przed
przystapieniem do operacji ciecia.
Ustawi¢ stot obrotowy (19) w potozeniu, dla ktérego wskaznik kata
obrotu pokrywa sie z punktem 0° na podziatce (17), a wskaznik kata
nachylenia gtowicy pokrywa sie z punktem 0° na podziatce kata
nachylenia gtowicy.
Zamocowa¢ na
odpadowego.
Wykonac ciecie czesciowe.
Zwolni¢ ramie wysiegnikowe i pozostawi¢ material odpadowy
zamocowany na stole pilarki.

.

stole kawatek materiatu

.

(19) odpowiedni

.

.

.

(rys. H).

Rzutowana wiazka swiatta powinna by¢ réwnolegta do rzazu po cieciu.
Jedli wigzka nie jest rownolegta, nalezy poluzowac wkret mocujacy
,d” modut laserowy i obraca¢ modut do momentu uzyskania
réwnolegtego potozenia wiazki (rys. J).

« Dokreci¢ wkret mocowania modutu laserowego.

.

.

Pyt powstaly przy cieciu moze zatrzymac swiatlo lasera, dlatego tez,

co jakis czas trzeba generator oczyscic.
URUCHOMIENIE PILARKI

Przed nacisnigciem przycisku wiacznika nalezy upewnlc sie czy
pllarka zostala wlasclwue i wyreg
ze L lanymi w jszej instrukgji. Pilarke mozna
wiaczac tylko wtedy, gdy tarcza tnaca jest odsunieta od materiatu

przewidzianego do obrébki.

.

Opisywana pilarka zostata zaprojektowana dla os6b praworecznych.
@ Nacisna¢ przycisk wiacznika (12).
Zezwoli¢, aby silnik pilarki osiaggnat petna predko$¢ obrotowa.
Nacisna¢ dzwignie (11) uwalniajgcg ostone tarczy tnacej.
Upewnic sig, ze rece znajduja sie z dala od tarczy tnacej.
Obnizy¢ ramie wysiegnikowe ku materiatowi obrabianemu.
Wykonac ciecie.

ZATRZYMANIE PILARKI

« Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (12) i odczekac, az tarcza tnaca
@ catkowicie przestanie sie obracac.

« Unies¢ ramie wysiegnikowe pilarki,
obrabianego.

.

.

.

.

.

odsuwajac je od materiatu

Nalezy pamieta¢, ze po wytaczeniu pilarki jej elementy ruchome
jeszcze przez jakis czas wiruja. nie wolno zatrzymywac tarczy tnacej
pilarki wywierajac na nig nacisk boczny.

UWAGI DOTYCZACE WEASCIWEGO POSLUGIWANIA SIE PILARKA

Ustawi¢ przycisk wigcznika lasera (24) w potozenie wigczony 1"

VERTO

Nie nalezy wywieraé¢ nadmiernego nacisku na tarcze tnaca. Praca

L b

wy lepiej i niej, gdy pilarka pracuje z
wlasciwa dla siebie intensywnoscia.
OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystqplemem do jakichkolwiek czynnosci zwiazanych
z ja, 3 lub obstuga nalezy wyjac

wtyczke pr d ilajacego z sieciowego.
WYMIANA TARCZY TNACEJ
Odciggna¢ sworzenn blokady gtowicy (15) uwalniajagc ramie

wysiegnikowe.
Zezwoli¢ na ptynny powrét ramienia wysiegnikowego do jego
potozenia gérnego.
Nacisna¢ i przytrzymac dzwignig blokady ostony przesuwnej (11).
Odsunac ostone przesuwng (4) ku gorze, aby uzyskac dostep do $ruby
mocujacej tarcze tnaca (5).
Nacisna¢ i przytrzymac dzwignie blokade wrzeciona (20) (moze zajs¢
koniecznos¢ obrécenia tarczy tnacej w celu zablokowania wrzeciona).
Wykreci¢ $rube mocujaca tarcze tnaca (2), postugujac sie kluczem
znajdujacym sie w wyposazeniu w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara (gwint lewy!) (rys. K).
Zwolni¢ dzwignie blokady wrzeciona (20) i usunac¢ srube mocujaca
tarcze tnaca i kotnierz zewnetrzny.
Przed montazem oczysci¢ wszystkie czesci,
zamontowane.
Natozy¢ nowa tarcze tnaca na kotnierz wewnetrzny.
Umiesci¢ nowa tarcze tnaca w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodnos¢ ustawienia zebow tarczy tnacej i umieszczonej na niej
strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong na
ostonie statej (1).
Natozy¢ kotnierz zewnetrzny i dokreci¢ $rube mocujacy tarcze tnaca
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara przy wcisnietej
dzwigni blokady wrzeciona.
Zwolni¢ ostone przesuwng (4) do potozenia pierwotnego (ostona
przesuwna powinna catkowicie zastonic tarcze tnaca).
Upewnic sie czy ostona przesuwna (4) zajmuje wiasciwe potozenie
i swobodnie porusza sie w czasie unoszenia i opuszczania ramienia
wysiegnikowego.

Nigdy nie wolno podejmowac¢ préb modyfikacji wrzeciona silnika,
A aby d ¢ je do 6 y z tarczami o innych wymiarach

lub tez usuwac ktérakolwiek z oston.

®

ktore maja byc

Wrzecmno silnika ma wykonane dwa sptaszczenia, ktére
dp daja uk ft kotnierza zewnetrznego mocujacego

tarcze tnch Nalezy zatozy¢ tak kolnierz zewnetrzny, aby byt

odpowiednio osadzony na wrzecionie silnika.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby zamontowac tarcze tnaca zebami

ustawionymi we wiasciwym kierunku. Kierunek obrotu wrzeciona
' je strzatka na obudowie pilarki.

przec materiatu zap
| o

Odp dnie unieruct ieni i g

A pelnq kontrole pracy urzad c p na iecie

enstwa d ciata. nie wolno podejmowac
proby przytrzymywanla krétkich kawatkéw materiatu reka!

Upewni¢ sig, ze tarcza tnaca jest w dobrym stanie technicznym.

Wydajnos¢ pilarki oraz jakos¢ przecinania sa bezposérednio zalezne od

stanu tarczy tnacej.

Nie wolno postugiwac sie tepymi tarczami tngcymi.

Nalezy stosowa¢ wylacznie tarcze tnace przewidziane dla danej

pilarki.

Aby uzyskac najlepszy rezultat nalezy cig¢ wolnym ptynnym ruchem.

Nie wolno wykorzystywac pilarki do przecinania metalu lub wyrobow

ceramicznych.

Nigdy nie wolno stosowac tarcz éciernych.

Zawsze nalezy mocno dociska¢ materiat do listwy oporowej.

Aby zapobiec poszarpaniu dolnej krawedzi cigcia nalezy umiesci¢ pod

materiatem wiasciwym kawatek materiatu odpadowego i przecinac¢

oba kawatki materiatu réownoczesnie.

Aby nabra¢ wprawy w postugiwaniu sie pilarka zaleca sie dokonac

kilku cie¢ prébnych na materiale odpadowym.

Jedli katy przecinania zmieniaja sie przy kolejnych operacjach ciecia,

sprawdzi¢ zamocowanie pokretta blokady stotu roboczego oraz

pokretta blokady gtowicy przed kolejnym uruchomieniem pilarki.

Podziatki katowe sa wystarczajaco doktadne dla wigkszosci

zastosowan, niemniej jednak zaleca sie sprawdzenie ustawienia katow

za pomocg katomierza lub innego przyrzadu pomiarowego.

. @

Po tarczy tnacej nalezy sprawdzi¢ pokrecajac reka

czy tarcza tnaca obraca sie swobodnie.
WYMIANA BATERII W MODULE LASEROWYM

Modut laserowy zasilany jest przez dwie baterie 1,5V typu AAA.

« Wcisngc i unies¢ pokrywe zasobnika na baterie (25) (rys. L).

« Usunac zuzyte baterie.

« Wiozy¢ nowe baterie, upewniajac sie czy zachowana jest wiasciwa
biegunowos¢.

« Zamontowac pokrywe zasobnika na baterie.

CZYSZCZENIE

Po zakoriczeniu pracy starannie usuna¢ wszelkie kawatki materiatu,

widry i pyt z powierzchni stotu roboczego oraz obszaru wokét tarczy

tnacej i jej oston.

Upewni¢ sie, ze szczeliny wentylacyjne obudowy silnika sa drozne

oraz czy nie ma w nich wiéréw lub pytu.

Utrzymywac w stanie czystym wszystkie rekojesci i pokretta.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH
@Zuiyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe

®

silnika nalezy natychmiast wymienic. Zawsze dokonuje sie jednocze$nie

wymiany obu szczotek.

« Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (14).

« Wyjac zuzyte szczotki.

« Usuna¢ ewentualny pyt weglowy za pomocg sprezonego powietrza.

« Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie wsungé
sie do szczotkotrzymaczy).
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« Zamontowa¢ pokrywy szczotek weglowych (14).

Po wykonaniu wymiany szczotek nalezy uruchomi¢ pilarke
bez obcigzenia i odczeka¢ troche, az szczotki dopasuja sie do
komutatora silnika. Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych
wykorzystujac czesci oryginalne.

GTX [EhAE
SERVICE &

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Pilarka ukosowa
Parametr Wartosé TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz MITRE SAW 52G206
Moc znamionowa S$1:1200W S6:
z ' w 25%1500W CAUTION: BEFORE USING THE TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY
Predkos¢ obrotowa wrzeciona bez 5000 min-' AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.
obcigzenia
Zakres ciecia katowego P DETAILED SAFETY REGULATIONS
%akre? ciecia ukosowego : 0° +45° PRECAUTIONS:
Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 210 mm « Do not use damaged or deformed cutting blades.
Srednica otworu tarczy tnacej 30mm « Replace table insert when it is worn out.
0°% 0° 60 x 105 mm « Use only cutting blades that are recommended by the manufacturer

Wymiary przecinanego

450 0° 60 x 70 mm and comply with the standard EN 847-1.
materiatu pod katem / pod

Do not use cutting blades made of high speed steel.

0 0

skosem 405 X 405 30x70 mm « Use personal protection measures, such as:

0°x 45 30x105 mm - earmuff protectors to reduce risk of hearing damage,
Klasa ochronnosci Il - eye shield,
Urzadzenie laserowe klasy 2 - respiratory system protection to reduce risk of harmful dusts
Maksymalna moc lasera <1mw inhalation,
Diugosc fali lasera X =650nm - gloves for cutting blédes maintenance (hold ctftting blades by
m 795k holder whenever possible) and other rough materials.

asa 229 « Connect dust extraction system when cutting wood.

Rok produkgji 2021

SAFE OPERATION:

Match cutting blade with material that you plan to cut.

Never use mitre saw for cutting materials other than specified by the
manufacturer.

P B A o 2w 5
Wartos¢ wazona przyspieszenia drgan: a, = 6,01 m/s* K=1,5 m/s Do not use the saw without guard or when the guard is blocked.
Ensure that saw arm is well fixed when making a mitre cut.

OCHRONA SRODOWISKA Floor close to the machine should be kept tidy and without loose

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z materials like scobs and other wastes.

domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich Provide appropriate top or spot lighting.

zakladach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu Machine operator should be trained for use, operation and working
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera with the machine

substancje nieobojetne dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany . .
recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia Use Only sharp cutting blades. Observe maximum speed marked on
ludzi. the cutting blade.

Ensure that spacing washers and spindle rings are used accordingly to

. ’ e the manufacturer instructions.
.Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoécig” Spotka komandytowa z . . N N N
siedziba w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie If the mitre saw is equipped with laser, replacement with laser of
prawa autorskie do tresci niniejszej instrukgji (dalej:, Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu, another type is forbidden. Repairs should be carried out by the
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, naleza manufacturer or authorized representative.

wylacznie do Grupy Topex i podiegaj ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 Before starting to work always ensure the machine is fixed to a bench.
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom ci$nienia akustycznego: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 115,6 dB(A) K =3 dB(A)

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach CAUTION! This device is designed to operate indoors.
komercyjnych catosci Instrukji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody Grupy The design is assumed to be safe, protection measures and
Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggniecie additional safety systems are used, nevertheless there is always a
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej. small risk of operational injuries.
GWARANCJA | SERWIS SAFETY RULES FOR LASER DEVICE
@ Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji Laser device used in the power tool design is the class 2 with maximum
zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej. power below TmW and wavelength 650 nm. Such device is not
dangerous to your eyes, however do not look directly at the source of
Serwis Centralny the light (temporary blindness hazard).
i . + .
GTX SerVIc_e tel. +48 22 573 03 85 WARNING. Do not look directly at the source of laser beam. It may cause
Ul. Pograniczna 2/4 fax. +48 22573 03 83
. . X hazards. Follow the below safety rules.
02-285 Warszawa e-mail service@gtxservice.pl

Use the laser device in accordance to the manufacturer’s instructions.
Do not, either intentionally or unintentionally, point the laser beam at
people, animals or any object other than processed material.

Do not bring to accidental pointing the laser beam at bystanders’ or
animals’ eyes for a period longer than 0.25 second, for instance by
pointing the laser beam at mirrors.

Always ensure the laser beam is directed at material which does not

Sie¢  Punktéw  Serwisowych do  napraw  gwarancyjnych
i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl
Grupa Topex zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz materiatéw
eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi.

Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl. Zeskanuj kod QR i wejdz:
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have any reflective surfaces. Reflective steel sheet does not allow for
laser use, because it might cause hazardous light reflection directed at
operator, bystanders or animals.

« Do not replace laser unit with device of other type. All repairs must be
carried out by the manufacturer or authorized person.

LASER LIGHT, LASER RADIATION

DO NOT LOOK AT THE LASER BEAM
LASER DEVICE CLASS 2

Wavelength: 650 nm; Output: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Adjustments other than described in this manual put in danger of
ition to laser radiation!

CONSTRUCTION AND USE

Mitre saw is designed for cutting wooden pieces that match with the
tool size. Do not use the saw for cutting firewood. Use the mitre saw
accordingly to its purpose only. Attempts to use the mitre saw for
purposes other than specified will be considered an improper use. Use
the mitre saw only with appropriate cutting blades with teeth with
sintered carbide inserts. Mitre saw is designed for light duty works in
workshops and for individual, amateur activities (tinkering).

Use the tool according to the manufacturer’s instructions only!

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES
Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

1. Stationary guard

Bolt for cutting blade fixing
Main handle

Cutting blade shield

Cutting blade

Fence

Table extension

Work table locking knob

Head locking knob

10.Dust extraction outlet
11.Cutting blade shield lever
12.Switch

13.Transport handle

14.Carbon brush cover

15.Head locking pin

17. Angle scale

18. Table insert

19. Work table

20. Spindle lock button

21. Work piece locking knob

22. Vertical pressure locking knob
23. Laser

24, Laser switch

25, Battery compartment

* Differences may appear between the product and drawing

MEANING OF SYMBOLS
CAUTION

A WARNING
@ ASSEMBLY/SETTINGS

INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIE

1. Hexkey -1 pce
2. Vertical pressure -1pce
3. Slidable table extensions -3 pcs

PREPARATION FOR OPERATION

CARRYING THE MITRE SAW

« Ensure the head is locked in the lowest position when carrying the
mitre saw.

« Make sure that work table locking knob, head locking knob, and other

VERTO
safety parts are tightened firmly.

« When carrying the mitre saw grip the transport handle (13). Do not
carry the saw when holding main handle (3).

INSTALLATION OF MITRE SAW ON A WORKBENCH

It is recommended to firmly fix the mitre saw to a workbench or a stand
with the use of fixing holes designed for such purpose. They are located
on the mitre saw base (fixing bolts are not included) and guarantee
safe operation and eliminate risk of unwanted machine shifts during
operation.

USING THE SAW ARM (HEAD)

There are two positions of the saw arm, upper and lower. To release the
saw arm from locked lower position, do as follows:

« Press and hold down the arm.

« Pull the head locking pin away (15) (fig. B).

« Hold the saw arm as it lifts to its upper position.

0)
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To lock the saw arm in lower position, do as follows:

« Press and hold the cutting blade shield lever (11) (fig. C).
« Press down the saw arm until it reaches its lower position.
« Press in the head locking pin (15).

INSTALLATION OF TABLE EXTENSIONS

« Insert ends of table extensions (9) into holes located at both sides of
the saw base.

« Adjust length of table extensions.

« Fix with the locking knobs (24).

VERTICAL PRESSURE

Vertical pressure can be installed in the saw base at either side of the

work table and is fully adjustable to size of the object to be cut. Do not

use the saw without using vertical pressure.

« Install the vertical pressure in one of the holes in the saw base.

« Tighten the vertical pressure locking knob (25) and work piece locking
knob (27).

®

OPERATION /SETTINGS

Ensure the mitre saw is disconnected from power supply network
before starting any adjustments. To ensure safe, precise and
efficient mitre saw operation, proceed with all adjustment
procedures as a whole.

JAN

After finishing all the setting and adjustment procedures ensure
that all keys are collected. Check that all threaded joining elements
are properly tightened.

When making adjustments check that all external parts work
properly and are in good condition. Any worn or damaged part
must be replaced by qualified personnel before starting to use the
mitre saw.

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of
the saw.

JAN
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Switch on the mitre saw only when cutting blade is away from the
material that is to be cut.

Switching on
« Press and hold the switch button (12) (fig. D).

Switching off
« Release pressure on the switch button (12).

CHECKING AND ADJUSTMENT ANGLE SETTINGS

It is necessary to check and adjust angles before starting to use the
tool, it will ensure precision of the process.

CHECKING AND ADJUSTMENT OF PERPENDICULAR POSITION OF
CUTTING BLADE AND WORK TABLE

« Loosen the head locking knob (9).

« Set the head in the extreme right position (perpendicular to the work
table) and tighten the head locking knob (9).

Loosen the work table locking knob (8).

Set the work table in 0° position and tighten the work table locking
knob (8).

Press the cutting blade shield lever (11) and lower the saw head to the
extreme down position.

Ensure the cutting blade is perpendicular to the work table (fig. E).

®

When making measurements make sure that measurement device
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does not touch any cutting blade tooth, otherwise the measurement
may be inaccurate due to thickness of sintered carbide insert.

In case the measurement angle is different than 90°, the following
adjustment is necessary:

« Loosen securing nut and turn the adjustment bolt (a) (fig. F) clockwise @

or counter-clockwise to increase or decrease cutting blade (5) tilt
angle.

« When perpendicular position of cutting blade and the work table is
set, allow the head to return to its upper position.

« Hold the adjustment bolt (a) and tighten the protection nut.

« Lower the head and check again that the angle previously set matches
readings on the head tilt scale (b) (fig. F).

Carry out similar adjustment for 45° head bevel angle, using adjustment
bolt (d) (fig. G) located on the opposite side of the extension arm.

SETTING THE TABLE FOR MITRE CUTTING

Rotational saw arm (head) allows for cutting the material at any angle
@ from the range of 45° left or right from the perpendicular position.
Pull the head locking pin (15) that releases saw arm and allow the saw
arm to lift slowly to upper position.
Loosen the work table locking knob (8).
Turn the saw arm left or right so the required value is shown on the
angular scale (17) of the work table (19).
Lock by tightening the work table locking knob (8).

.

.

.

.

every degree. Even though the scale is accurate enough for most of
performed tasks, it is recommended to double-check the cutting angle
with protractor or other device for angle measurements.

SETTING SAW ARM (HEAD) FOR BEVEL CUTTING

Saw arm can be tilted left at any angle from the range of 0° to 45° for
@ bevel cutting (fig. I).

Pull the head locking pin (15) that releases saw arm and allow the saw
arm to lift slowly to upper position.

Loosen the head locking knob (9).

Tilt the saw arm left to desired angle that you can read on angular
scale (b) with the marker (c) (fig. F).

Tighten the head locking knob (9).

@ Any angle can be set precisely with the use of angular scale that is scaled

vertical) for compound cutting, always set the bevel cutting first.
SETTING LASER GUIDING BEAM

starting any adjustments.

Do not look at the source of the laser beam or its reflection on
reflective surface when setting laser guiding beam. Always switch
off the laser unit when the laser is not used.

material that shows how the material will be cut. Setting of laser line
projection was adjusted during production process. Nevertheless check
this settings before starting to cut for precise works.

Set the turntable (19) to the position where the table angle marker
shows 0° on the scale (17), and marker for head tilt measurement
shows 0° on the scale for head bevel angle.

Fix piece of waste material to the table (19).

Make partial cut.

Release saw arm and leave waste material fixed to the saw table.

Set the laser (24) switch button to ON position I’ (fig. H).

Projected light beam should be parallel to the previously made kerf.
If the beam is not parallel loosen the screw “d” that fixes laser module
and turn the module until the beam is parallel to the kerf (fig.J).
Tighten screw that fixes laser unit.

@ Laser device assembly generates laser beam that projects line on the

Dust arising from cutting may obstruct laser beam, therefore it is A

necessary to clean the generator from time to time.
SWITCHING ON THE MITRE SAW

Before pressing the switch button ensure that the mitre saw is

assembled and adjusted properly and accordingly to instructions
from this manual. Switch on the mitre saw only when cutting blade
is away from the material that is to be cut.

Described mitre saw is designed for right-handed persons.
« Press the switch button (12).

« Allow the saw motor to reach full rotational speed.

« Press the lever (11) that releases blade protective shield.

JAN
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If you need to set both angles (in both planes, horizontal and A

Ensure the mitre saw is disconnected from power supply before @

« Keep your hands away from cutting blade.
« Lower saw arm towards processed material.
« Make a cut.

STOPPING THE MITRE SAW

« Release pressure on the switch button (12) and wait until the cutting
blade stops completely.

« Lift the saw arm to move it away from the processed material.

Remember that rotating parts of the saw rotate for some time
after the tool has been switched off. Do not stop cutting blade by
applying side pressure.

INSTRUCTIONS FOR PROPER USE OF THE MITRE SAW

Properly fixed processed material ensure full control over tool
operation. This allows to avoid risk of body injury. Do not try to hold
short pieces of material with your hand!

Ensure the cutting blade is in good technical condition. Mitre saw
efficiency and quality of cut depend on condition of cutting blade.
Do not use blunt blades.

Use cutting blades allowed for given type of the mitre saw only.

To get the best results make a cut with slow, smooth move.

Do not use the mitre saw for cutting metal or ceramics.

Do not use grinding discs.

Always press the material hardly to the fence.

To prevent tears on lower cutting edge place piece of waste material
under the processed material and cut both pieces at a time.

To get familiar with using the mitre saw make several cuts using waste
pieces of material.

When cutting angles change from one cut to another, prior to
switching the mitre saw again ensure the work table locking knob and
head locking knobs are tightened.

Angular scales are accurate enough for most of performed tasks, it
is however recommended to double-check the cutting angles with
protractor or other device for angle measurements.

Do not apply excessive force on cutting blade. Work is performed
better and safer when the mitre saw works with its own specific rate.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before commencing
any activities related to installation, adjustment, repair or
maintenance.

CUTTING BLADE REPLACEMENT

Pull the head locking pin (15) to unlock the saw arm.

Allow smooth return of the saw arm to upper position.

Press and hold the movable shield locking lever (11).

Take the movable shield (4) up to access the cutting blade (5) fixing
screw.

Press and hold the spindle lock lever (20) (turning the cutting blade
may be necessary to lock the spindle).

Use the included spanner to unscrew the cutting blade (2) fixing
screw. Turn clockwise (left-hand thread!) (fig. K).

Release the spindle lock lever (20) and remove screw that fixes cutting
blade and outer collar.

Clean all parts to be installed prior to installation.

Put new cutting blade onto the inner collar.

Place new cutting blade so blade teeth and arrow on the blade match
direction of the arrow on the stationary shield (1).

Put the outer collar on, press and hold spindle locking lever and
tighten the cutting blade fixing screw counter-clockwise.

Release the movable shield (4) to its default position (the shield must
fully cover the cutting blade).

Ensure the movable shield (4) is in correct position and moves freely
when lifting or lowering the saw arm.

Never attempt to modify the motor spindle to adjust it for operation
with cutting blades of different sizes, never remove any of the guards.
The motor spindle is flattened in two places, that match shape of the
outer flange for fixing cutting blade. Install the outer flange so it is
properly seated on the motor spindle.

When installing cutting blade observe correct direction of the teeth.
Arrow on the saw body shows direction of spindle rotation. Once the
cutting blade is installed, rotate it manually to ensure it is free to move.

BATTERY REPLACEMENT IN LASER UNIT

Laser assembly is powered with two AAA batteries, 1.5 V.
« Push and lift battery compartment lid (25) (fig. L).
« Remove empty batteries.
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« Insert new batteries. Observe polarity.
« Install battery compartment lid.

CLEANING

« When the work is finished, remove thoroughly all pieces of material,
scobs and dust from the work table area, area around cutting blade
and its shields.

Ensure the ventilation holes of the motor casing are pervious, there
are no scobs or dust.

Keep clean all handles and knobs.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Replace immediately worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked
motor carbon brushes. Always replace both brushes at a time.

« Unscrew and remove carbon brush covers (14).

Remove used brushes.

Remove any carbon dust with compressed air.

« Insertnew carbon brushes (brushes should easily move into brush-holders).
« Fix carbon brush covers (14).

After the brushes are replaced start the mitre saw with no load
and wait until the brushes fit to the motor commutator. It is
recommended to entrust replacement of carbon brushes only to a
qualified person. Only original parts should be used.

All faults should be repaired by service workshop authorized by the
manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Mitre Saw
Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Current frequency 50 Hz
$1:1200W S6
Rated power 25%1500W
Spindle rotational speed with no load 5000 min™'
Mitre cutting range +45°
Bevel cutting range 0° +45°
Outer diameter of cutting blade 210 mm
Hole diameter of cutting blade 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Cutting capacity (material size) | 45°x0° 60 x 70 mm
angle / bevel 45° x 45° 30x70 mm
0°x 45° 30x 105 mm
Protection class 1l
Class of laser device 2
Maximum laser power <1mwW
Laser wavelength A=650nm
Weight 7,95 kg
Year of production 2021

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A)

Sound power: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Weighted value of vibration acceleration: a, = 6,01 m/s* K= 1,5 m/s

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with household wastes,
they should be utilized in proper plants. Obtain information on waste
utilization from your seller or local authorities. Used up electric and
electronic equipment contains substances active in natural environment.
Unrecycled equipment constitutes a potential risk for environment and
human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa with
seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all
copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to,
text, photographies, schemes, drawings and layout of the instruction, belong to Grupa
Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related
Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz.
U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing,
modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts without
written permission of Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and legal
liability.
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UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

SCHRAGSAGE 52G206

ACHTUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES GERATES
GRUNDLICH DIE VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND
BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

SICHERHEITSMASSNAHMEN:

« Verwenden Sie keine Schneidescheiben, die beschadigt oder verformt

sind.

Tauschen Sie den Tischeinsatz beim Verbrauch aus.

Verwenden Sie nurdie vom Herstellerempfohlenen Schneidescheiben,

die den Anforderungen der Norm EN 847-1 entsprechen.

Verwenden Sie keine Schneidescheiben, die aus SS-Stahl hergestellt

worden sind.

Verwenden Sie geeignete personliche Schutzausriistung wie:

— Gehorschutz, um das Risiko des Gehorverlusts zu reduzieren,

- Augenschutzabdeckung,

- Schutz fir lhre Atemwege, um das Risiko der Inhalation von
schadlichen Stauben zu reduzieren;

- Handschuhe zum Umgehen von Schneidescheiben (halten Sie die
Schneidescheiben mdéglichst am Haltegriff) und anderen rauen
Stoffen.

e Beim Holzschneiden
Absaugungssystem an.

SICHERER BETRIEB:

Passen Sie die Schneidescheibe an die Art des zu schneidenden Stoffs
an.

Verwenden Sie nie die Schragsdage zum Schneiden von Stoffen, die
vom Hersteller nicht empfohlen sind.

Verwenden Sie die Kreissége nie ohne Abdeckung oder falls sie
gesperrtist.

Stellen Sie sicher, dass der Arm beim Schragschneiden fest montiert
ist.

Der FuB3boden in der Umgebung der Maschine soll sauber, ohne lose
Materialien wie Spéne oder andere Abfille, gehalten werden.

Der Bediener der Maschine soll entsprechend betriebs- und
bedienungsmaRig geschult werden.

Verwenden Sie nur scharfe Schneidescheiben. Beachten Sie die max.
Drehzahl, die auf der Schneidescheibe angegeben ist.

Stellen Sie sicher, dass die eingesetzten Distanzelemente und
Spindelringe gemaR den Anweisungen des Herstellers verwendet
werden

Wird die Schragsdage mit Laser ausgestattet, so ist der Austausch
gegen einen anderen Lasertyp unzuldssig. Mit Reparaturen ist der
Laser-Hersteller bzw. der autorisierte Vertreter zu beauftragen.

Vor dem Betrieb stellen Sie sicher, dass die Maschine fest am Tisch
montiertist.

schlieBen Sie das System an das

ACHTUNG! Das Gerét ist fiir den Betrieb in Innenrdaumen bestimmt.

Trotz dem Einsatz einer sicheren Konstruktion, von
Sicherheitseinrichtungen und zusétzlichen Schutzeinrichtungen
besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des Gerites.

SICHERHEITSREGEL FUR EIN LASERGERAT

In der Konstruktion des Elektrowerkzeugs wurde ein Lasergerat der Klasse
2 mit der maximalen Leistung von <1 mW bei der Strahlungswellenldnge
von 650 nm verwendet. Dieses Lasergerat ist nicht fir Ihr Sehvermdgen
schadlich. Man darf aber nicht direkt in der Richtung der Strahlungsquelle
schauen (Gefahr durch momentane Blindheit).

WARNUNG. Schauen Sie nicht direkt in das Biindel des Laserlichtes. Es
ist gefahrlich. Beachten Sie folgende Sicherheitsregel.

« Das Lasergerat soll gemaB den Hinweisen des Herstellers gebraucht
werden.

Richten Sie niemals - gewollt oder ungewollt - das Bindel des
Laserlichtes auf Menschen, Tiere oder Objekt, das kein zu bearbeitetes
Objekt ist.

Lassen Sie nicht, dass das Biindel des Laserlichtes zufélligerweise in
die Augen von beistehenden Personen oder Tieren fir ldnger als 0,25 s
gerichtet wird, z.B. beim Richten des Laserlichtbundels mittels Spiegel.
« Uberpriifen Sie stets, dass das Laserlicht auf das Material gerichtet ist,
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auf dem es keine reflektierenden Flachen gibt. Glénzendes Stahlblech
lasst die Verwendung des laserlichtes nicht zu, denn es kénnte zu
einer gefahrlichen Lichtreflexion kommen, die auf den Bediener,
Dritte und Tiere gerichtet ist.

Tauschen Sie die Lasereinheit gegen keinen anderen Geratetyp aus.
Lassen Sie alle Instandsetzungen durch den Hersteller oder eine
autorisierte Fachkraft ausfiihren.

LASERLICHT, LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN LASERSTRAHL SCHAUEN

LASERGERAT DER 2. KLASSE
Wellenlinge: 650 nm; Leistung: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Die von den in dieser Betri g geg
Regulierungen abweichenden Regulierungsarbeiten drohen damit,
dass Sie der Laserbestrahlung ausgesetzt werden!

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Schrégsage ist fur das Durchschneiden von Holzblocken
entsprechend der GroRe des Gerdtes bestimmt. Verwenden Sie das Gerat
nicht zum Schneiden von Brennholz. Setzen Sie die Schragschneide
nur bestimmungsgemdl ein. Samtliche Versuche, die Schrigsdge
zu anderen Zwecken als angegeben zu verwenden, gelten als der
bestimmungsgemafe Gebrauch des Gerates.

Verwenden Sie die Schrdgsdge nur mit geeigneten Schneidescheiben,
mit Verzahnung mit HM-Kappe. Die Schragsage ist geeignet fur die
Ausfiihrung von leichten Arbeiten in Dienleistungswerkstatten sowie
Arbeiten, die Zuhause selbst durchgefiihrt werden (Heimwerker).
Nichtbest aB dung des Elektrowerkzeugs ist
nicht zugelassen!

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des
Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.

1. Feste Abdeckung

Befestigungsschraube fiir Schneidescheibe

Haupthaltegriff

Schneidescheibenabdeckung

Schneidescheibe

. Anschlagleiste

Tischverlangerung

Regler der Tischverriegelung

Regler fur Kopfverriegelung

10.Staubabsaugstutzen

11.Hebel fur Schneidescheibenabdeckung

12.Hauptschalter

13. Transporthaltegriff

14.Abdeckung der Kohlebdirste

15.Bolzen fiir Kopfverriegelung

17.Winkelteilung

18.Tischeinlage

19.Arbeitstisch

20.Taste der Spindelarretierung

21.Regler fur Werksttickspannung

22.Verriegelungsregler fur Vertikalandruck

23.Laser

24.Laserschalter

25.Batteriefach

* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG
A WARNUNG

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

Ver

I\

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

INFORMATION

1. Sechskantschliissel -1st
2. Vertikalandruck -15t
3. Ausziehbare Tischverlangerungen -35t

0)

®

®

BETRIEBSVORBEREITUNG

TRAGEN DER SCHRAGSAGE

Beim Tragen der Schrégsage stellen Sie sicher, dass der Kopf in der
unteren Endposition gesichert worden ist.

Stellen Sie sicher, dass der Regler der Arbeitstischverriegelung, der
Regler fir Kopfverriegelung und andere Sicherheitselemente fest
angezogen sind.

Beim Tragen der Schragsége greifen Sie das Gerdt am
Transporthaltegriff (13). Die Motorkettensage darf am
Haupthaltegriff nicht getragen werden (3).

SCHRAGSAGE AUF DEM WERKSTATTTISCH MONTIEREN

Es wird empfohlen, dass die Schragsédge auf dem Werkstatttisch oder
Gestell fest montiert wird, wobei dazu die Montagesffnungen im
Gestell der Schragsdge verwendet werden (Im Lieferumfang sind
keine Montageschrauben enthalten), um den sicheren Betrieb zu
gewahrleisten und ungewiinschte Verschiebung beim Betrieb zu
vermeiden.

AUSLEGERARM (KOPF) BEDIENEN

Der Auslegerarm hat eine obere und eine untere Position. Um den
Auslegerarm aus der verriegelten unteren Position freizugeben, gehen
Sie wie folgt vor:

« Den Auslegerarm driicken und nach unten gedriickt halten.

« Den Verriegelungsbolzen zurtickziehen (15) (Abb. B)

« Den Auslegerarm festhalten bis er in seine obere Position kommt.

Um den Auslegerarm in der unteren Position zu verriegeln, gehen Sie
wie folgt vor:

Den Hebel der Schneidescheibenabdeckung (11) (Abb. ¢) dricken
und gedriickt halten.

Den Auslegerarm nach unten driicken bis er in seine untere Position
kommt.

Den Verriegelungsbolzen driicken (15).

TISCHVERLANGERUNGEN MONTIEREN

« Stecken Sie die Endungen der Tischverlangerungen (9) in
die Offnungen hinein, die sich auf den beiden Seiten des
Maschinengestells befinden.

« Regulieren Sie die Lénge der Tischverldngerungen.

« Montieren Sie sie mit Verriegelungsreglern (24).

VERTIKALANDRUCK

Der Vertikalandruck kann am Maschinengestell auf den beiden Seiten

des Arbeitstisches montiert werden und lasst sich vollig an die GroBe des

Werkstlicks anpassen. Die Schragsage darf nicht ohne Vertikalandruck

verwendet werden.

« Montieren Sie den Vertikalandruck in einer der Offnungen im
Maschinengestell.

« Ziehen Sie den Verriegelungsregler fiir Vertikalandruck (25) und
Regler fir Werksttickspannung (27).

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

Bevor Sie mit irgendwelchen Einstellungsarbeiten an der
Schragsage anfangen, stellen Sie sicher, dass das Gerdt von der
Stromversorgung getrennt ist. Um einen sicheren, prazisen und
effizienten Betrieb der Schragsédge zu gewahrleisten, fithren Sie alle
guli gsp d plett durch.
Nach der Ausfiihrung aller Regulierungs- und Einstellungsarbeiten
stellen Sie sicher, dass alle Schliissel gesammelt worden sind.
Priifen Sie, ob alle Gewindeelemente entsprechend zugedreht sind.
Bei der Ausfiihrung von Einstellungsarbeiten priifen Sie, ob alle
externen El richtig funkti en und in gutem Zustand
sind. Verschleilte oder beschidigte Teile miissen sofort von der
Fachkraft vor dem weiteren Gebrauch der Schragsédge ausgetauscht
werden.

EIN-/AUSSCHALTEN

Die net muss dem Sp g t entsprechen, derim
typenschild der Schrégsidge angegeben worden ist.Die Schriagsédge
darf nur dann eingeschaltet werden, wenn die Schneidescheibe
von dem zu bearbeitenden Material weggezogen ist.

Einschalten
« DieTaste des Schalters (12) driicken und gedriickt halten (Abb. c).

Ausschalten
« Den Schalter (12) freigeben.



WINKELEINSTELLUNGEN PRUFEN UND REGULLIEREN

@ Es ist notig vor dem Gebrauch, die Winkeleinstellungen zu priifen
und ggf. einzustellen, um die Prézision der Bearbeitung zu
gewahrleisten.

SENKRECHTE EINSTELLUNG DER SCHNEIDESCHEIBE ZUM
ARBEITSTISCH PRUFEN UND REGULIEREN
« Den Regler fiir Kopfverriegelung (9) 16sen.
@ « Den Kopfin der rechten Endlage (senkrecht zum Arbeitstisch) bringen
und den Regler fur Kopfverriegelung (9) zudrehen.
Den Regler der Tischverriegelung (8) I6sen.
Den Arbeitstisch in die Stellung 0° bringen und den Regler der
Tischverriegelung (8) zudrehen.
Den Hebel fiir Schneidescheibenabdeckung (11) driicken und den
Sagenkopf in die untere Endlage bringen.
Die senkrechte Lage der Schneidescheibe zum Arbeitstisch
kontrollieren (Abb. E).

@ Beim Messen stellen Sie sicher, dass das Messgerit die Verzahnung

der Schneidescheibe nicht beriihrt, denn sonst kann die Messung
wegen der Stirke des Aufsatzes aus Hartmetall nicht genau
ausfallen.

@Falls der gemessene Winkel nicht 90° betragt, ist die Regulierung

notwendig, die folgendermalBen auszufiihren ist:

« Die Kontermutter 16sen und die Einstellschraube (a) (Abb. F) rechts
oder links drehen, um den Neigungswinkel der Schneidescheibe (5)
zu erhéhen oder zu reduzieren.

Arbeitstisch abwarten bis der Kopf in die obere Position gebracht
wird.

Die Kontermutter anziehen und dabei die Einstellschraube (a)
gegenhalten.

« Nach der senkrechten Einstellung der Schneidescheibe zum

.

.

Winkel der Anzeige auf der Winkelteilung der Kopfneigung (b) (Abb.
F) regulieren).

Fihren Sie eine &hnliche Regulierung fiir den Kopfwinkel 45° fur
Schrégschneiden durch. Dazu verwenden Sie die Einstellschraube (d)
(Abb. G), die sich gegeniiber dem Auslegerarm befindet.

ARBEITSTISCH FUR DAS SCHRAGSCHNEIDEN EINSTELLEN

Der schwenkbare Auslegerarm (Kopf) lasst das Material beliebig unter
@ dem beliebigen Winkel im Bereich von der senkrechten Position bis zum

Winkel von 45° links oder rechts schneiden.

« Ziehen Sie den Verriegelungsbolzen (15) zurtick, der den Auslegerarm
freildsst, und warten, bis der Auslegerarm in die obere Position
gebracht wird.

« Den Regler der Tischverriegelung (8) I6sen.

« Schwenken Sie den Auslegerarm nach links oder rechts bis der
gewiinschte Winkel in der Winkelteilung (17) des Arbeitsisches (19)
erreicht wird.

« Verriegeln Sie diese Lage durch Zudrehen des Reglers der
Tischverriegelung (8).

@ Die Einstellung eines beliebigen Winkels kann man prazise ausfiihren,

nimmt. Obwohl die Winkelteilung fir die meisten Anwendungen
ausreichend ist, wird es empfohlen, die Winkeleinstellung mit einem
Winkelmesser oder einem anderen Instrument zur Winkelmessung zu
messen.

EINSTELLUNG DES AUSLEGERARMS FUR DAS

SCHRAGSCHNEIDEN

Der Auslegerarm kann unter einem beliebigen Winkel nach links im
@ Bereich von 0° bis 45° fiir das Schragschneiden (Abb. I) geneigt werden.

« Ziehen Sie den Verriegelungsbolzen (15) zurtick, der den Auslegerarm
freildsst, und warten, bis der Auslegerarm in die obere Position
gebracht wird.

« Den Regler fiir Kopfverriegelung (9) 16sen.

« Neigen Sie den Auslegerarm nach links unter dem gewiinschten
Winkel, den man auf der Winkelteilung (b) mit der Anzeige (c) (Abb.
F) ablesen kann.

« Den Regler fiir Kopfverriegelung (9) anziehen.

@ Falls es notig ist, die Einstellung beider Winkel (horizontal und
vertikal) fiir das kombinierte Schneiden zu regulieren, stellen Sie
stets zuerst den Winkel fiir das Schragschneiden ein.

(KOPFES)

Bevor Sie mit irgendwelchen Einstellungsarbeiten an der

13

®

Den Kopf nach unten bringen und sicher stellen, dass der eingestellte

®

indem man die Winkelteilung mit der 1-Grad-Skalierung in Anspruch
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Schragsdge anfangen, stellen Sie sicher, dass das Gerdt von der
Stromversorgung getrennt ist. Beim Einstellen des Laserstrahles
darf man nicht direkt in den Laserstrahl oder sein Widerspiegelung
schauen. Schalten Sie das Lasermodul aus, falls der Laserstrahl
nicht verwendet wird.

Das Lasermodul sendet ein Laserlichtbiindel, die als eine Linie auf
dem zu bearbeitenden Material zu sehen ist. Nach dieser Linie wird
die Schneidescheibe beim Schneiden gefiihrt. Eine entsprechende
Einstellung des Laserlichtbiindels wurde werksméafig reguliert. Bei
prazisen Arbeiten soll man jedoch die Einstellung vor dem Schneiden
prifen.

« Den Drehtisch (19) in der Position einstellen, in der die
Drehwinkelanzeige sich mit dem Punkt 0° auf der Winkelteilung (17),
und die Kopfneigungsanzeige mit dem Punkt 0° der Winkelteilung der
Kopfneigung tiberdeckt.

AufdemTisch (19) ein geeignetes Abfallstiick des Materials anbringen.
Das partielle Schneiden durchfiihren.

Den Auslegerarm frei geben und das angebrachte Abfallmaterial auf
dem Tisch der Schragsége lassen.

Den Laserschalter (24) in die (Ein) Position ,I” (Abb. H) bringen.

Das geworfene Lichtblndel soll parallel an die zu schneidende Linie
verlaufen.

Falls das Lichtblndel nicht parallel verlduft, die Befestigungsschraube
,d"fir das Lasermodul I6sen und das Lasermodul so lange drehen, bis
das Lichtblndel parallel verlauft (Abb. J).

Die Befestigungsschraube fiir das Lasermodul zuschrauben.

Der beim Schneiden entstehende Staub kann das Laserlicht
dampfen. Deswegen sollen Sie ab und zu den Lasergenerator
reinigen.

BETATIGUNG DER SCHRAGSAGE

Bevor Sie den Hauptschalter betdtigen, stellen Sie sicher, dass die
Schréagsdge richtig ht und gemaB den o. g. Anweisungen
eingestellt ist. Die Schragsage darf nur dann eingeschaltet werden,
wenn die Schneidescheibe von dem zu bearbeitenden Material

weggezogen ist.

Die beschriebene Schragsdge wurde fur rechtshdndige Bediener
entworfen.

Die Taste des Schalters (12) driicken.

Abwarten, bis der Motor der Schragsage die volle Drehzahl erreicht.
Den Hebel (11) dricken und die Scheibenabdeckung freilassen.

« Prifen, dass die Hande sich weit weg von der Schneidescheibe
befinden.

Den Auslegerarm nach unten zu dem zu bearbeitenden Material
bringen.

« Den Schnitt ausfiihren.

SCHRAGSAGE STOPPEN

« Den Druckknopf des Schalters (12) freigeben und abwarten, bis die
Schneidescheibe komplett zum Stillstand kommt.

« Den Auslegerarm der Schragsdge nach oben weg vom Material
bringen.

Beachten Sie, dass nach Ausschalten der Kreissédge ihre bewegliche
Elemente eine Zeit lang immer noch rotieren. Die Schneidescheibe
der Schragsdge darf nie durch einen seitlichen Druck angehalten

HINWEISE ZUM RICHTIGEN UMGANG MIT DER SCHRAGSAGE

Die entsprechende Befestigung des zu schneidenden Materials

gewdhrleistet volle Kontrolle iiber das Gerat und somit das Risiko

von Korperverletzung zu verhindern. Versuchen Sie nie kurze

Materialstiicke mit der Hand festzuhalten!

« Stellen Sie sicher, dass die Schneidescheibe in einem einwandfreien

Zustand ist. Die Leistung der Schragsdge sowie die Schnittqualitat

Hagen unmittelbar mit dem Zustand der Schneidescheibe ab.

Verwenden Sie nie stumpfe Schneidescheiben.

Setzen Sie nur die fir die jeweilige Schrdgsdge geeigneten

Schneidescheiben ein.

« Um ein besseres Ergebnis zu erreichen, schneiden Sie langsam und

stufenlos.

Verwenden Sie die Schragsage nie zum Schneiden von Metall- oder

Keramikware.

Verwenden Sie nie Schleifscheiben.

Driicken Sie immer das Material an die Aschlagleiste an.

« Um das ReiBen der unteren Schnittkante zu vermeiden, legen Sie
unter das richtige Material ein Stiick Abfallmaterial und schneiden
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dann beide Materialstiicke gleichzeitig durch.
Um die Bedienung der Schragsage zu beherrschen, wird es empfohlen,
einige Schnittversuche mit dem Abfallmaterial durchzufthren.

andern, prifen Sie die Befestigung des Reglers der
Arbeitstischverriegelung und des Reglers der Kopfneigung, bevor Sie
die Schragsdge wieder betatigen.

Obwohl die Winkelteilungen fiir die meisten Anwendungen ausreichend
sind, wird es empfohlen, die Winkeleinstellung mit einem Winkelmesser
oder einem anderen Instrument zur Winkelmessung zu messen

Uben Sie keinen iibermiBigen Druck auf die Schneidescheibe
aus. Die Aufgabe wird besser und sicherer ausgefiihrt, wenn die
Schragsage mit der richtigen Intensitat betrieben wird.

BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor allen M ge-, Ei llungs-,  Reparatur-  oder @
Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker der

Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

AUSTAUSCH DER SCHNEIDESCHEIBE

Den Verriegelungsbolzen (15) abziehen und den Auslegerarm
freigeben.

Abwarten bis der Auslegerarm stufenlos in die obere Position kommt.
Den Hebel der verschiebbaren Scheibenabdeckung (11) driicken und
gedriickt halten.

Die verschiebbare Abdeckung (4) nach oben schieben, um den
Zugang zur Schraube zur Befestigung der Schneidescheibe (5) zu
erreichen.

Den Hebel der Spindelverriegelung (20) driicken und gedriickt halten
(es kann notig werden, die Scheibe zu drehen, um die Spindel zu
verriegeln).

Die Schraube zur Befestigung der Schneidescheibe (2) mit dem
mitgelieferten  Schlissel im Uhrzeigersinn  (linkes Gewinde!)
abschrauben (Abb. K).

Den Hebel der Spindelverriegelung (20) I6sen und die Schraube zur
Befestigung der Schneidescheibe sowie den AuBenflansch entfernen.
Vor der Montage alle Teile, die zu montieren sind, reinigen.

Eine neue Schneidescheibe auf den Innenflansch auflegen.

Eine neue Schneidescheibe in die Position bringen, in der die
eingestellte Verzahnung vollkommen mit der Richtung des Pfeils auf
der festen Abdeckung (1) tibereinstimmt.

Den AuBenflansch auflegen und die Schraube zur Befestigung der
Schneidescheibe gegen den Uhrzeigersinn beim angedriickten Hebel
der Spindelarretierung festschrauben.

Die verschiebbare Abdeckung (4) in die Startposition bringen (sie soll
die Schneidescheibe komplett abdecken).

Stellen Sie sicher, dass die verschiebbare Abdeckung (4) sich in der
richtigen Position befindet und beim Anheben und Senken des
Auslegerarms frei bewegt.

Versuchen Sie nie, die Motorspindel zu modifizieren, um sie an den
Betrieb mit Schneidescheiben mit abweichenden Abmessungen
anzupassen, bzw. jegliche Schutzabdeckung zu entfernen.

®

Die Motorspindel besitz zwei flache stellen, die der Gestaltung
des &uBeren Flansches zur Befestigung der Schneid
entsprechen. Den duBeren Flansch so anlegen, dass er richtig in der
Motorspindel sitzt. Beachten Sie, dass die Schneidescheibe mit der
Verzahnung in richtiger Richtung montiert wird. Die Drehrichtung
der Spindel des Elektrowerkzeugs zeigt der Pfeil auf dem Gehause
der Kreissdge. Nach dem Einbau der Schneidescheibe priifen Sie sie
mit der Hand auf Freigdngigkeit.

AUSTAUSCH VON BATTERIEN IM LASERMODUL

Das Lasermodul wird mit zwei Batterien 1,5V vom Typ AAA betrieben.
@ Driicken Sie die Abdeckung des Batteriefachs (25) (Abb. L) und
anheben.

Entferne Sie alte Batterien.

Legen Sie neue Batterien ein und stellen Sie sicher, dass die richtige
Polaritat vorliegt.

Montieren Sie die Abdeckung des Batteriefachs wieder.

REINIGUNG
« Nach der Beendigung der Arbeit entfernen Sie alle Reste des Materials,
@ Spane und den Staub aus dem Tisch und aus dem Bereich um die
Schneidescheibe und derer Abdeckung.
« Stellen Sie sicher, dass die Luftungsschlitze des Motorgehauses nicht
gestopft sind und keine Spane und keinen Staub enthalten.

heibe
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Falls sich die Schneidewinkel in den néchsten Schnittvorgéangen @

« Halten Sie alle Haltegriffe und Regler sauber.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschleiBten (kirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden immer
gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

Die Biirstenabdeckungen (14) herausschrauben.

Verschlei3te Biirsten abnehmen.

Mit Druckluft den eventuellen Kohlenstaub entfernen.

Neue Kohlebiirsten einsetzen (die Kohlebirsten sollen sich frei in die
Bulrstenaufnahmen einschieben lassen).

Die Biirstenabdeckungen (14) wieder montieren.

Nach dem Austausch von Biirsten die Schragsdge mit
Leerlaufdrehzahl betdtigen und etwas abwarten, bis die Biirsten
sich an den Motorl I Lassen Sie die unter
Ver d von Origi atzteilen hen

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Schragsdge
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung S1:1200W 56:
25%1500W
Leerlaufdrehzahl Spindel 5000 min™'
Winkelschnittbereich +45°
Schragschnittbereich 0° + 45°
AuBerer Durchmesser der 210 mm
Schneidescheibe
Offnungsdurchmesser der 30 mm
Schneidescheibe
0°x 0° 60 x 105 mm
Abmessungen des ) 450 % 00 60 x 70 mm
geschnittenen Materials S 5
Winkel / Schrage 45°x 45 30x70 mm
0°x 45° 30x 105 mm

Schutzklasse 1l
Lasergerat Klasse 2

Max. Laserleistung <1TmwW
Laser-Wellenldnge A=650nm
Masse 7,95 kg
Baujahr 2021

LARM-UND SCHWINGUNGSANGABEN
Schalldruckpegel Lp, = 99,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Schalleistungspegel Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Gewogener Wert der Schwingungsbeschleunigung:
a,=6,01m/s? K=1,5m/s’

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmdill,
sondern einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren. Fragen
Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen tiber die
Entsorgung. Elektro- und Elektronik-Altgerate enthalten Substanzen,
die fiir die Umwelt nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht
zugefiithrte Gerédt stellt eine potentielle Gefahr fir die Umwelt und
Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex ") teilt mit, dass
alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend:
JBetriebsanleitung”), darunter u. a. derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen,
sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehéren und laut Gesetz lber das
Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631
mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten,
Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer
Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne Einwilligung von Grupa Topex in
Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.




MEPEBO/] OPUTMHAJIbHOWN UHCTPYKLUN

TOPLLOBO-YCOBOYHAA NUJIA 52G206

BHVIMAHME: MNEPEN HAYATIOM SKCNNYATALIMN
JNEKTPOVMHCTPYMEHTA  CJIEAYET  BHVMATENIBHO  MPOYUTATb
JAHHOE PYKOBOACTBO I COXPAHWTb EFO B  KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPUATIA.

TMPABUJIA TEXHUKU BE3OIMACHOCTU

MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU

He pabotaiite ¢ noBpexaeHHbIMU WK AedOPMUPOBAHHBIMMI

MUNbHbIMW ANCKaMN.

3ameHuTe BKNajblll CTONa B ClyYae ero 13Hoca.

Pa6oraiite C NUIbHbIMN Anckamu, pPeKoMeHAOBaHHbIMN

npoussoauTenem 1 oTBevaLWumMy TpeboBaHuAM ctaHaapTa EN 847-1.

3anpelyjaeTcA WUCMONb30BaTh MWUAbHbIE AWCKM C 3ybbaAmKu Ge3

TBEPAOCTNNABHbIX KaPGM[ZleIX Hanaek.

Monb3yiiTeck cpefcTBaMU MHANBUAYANbHON 3aLUTbl, @ UMEHHO:

= 3alNTHBIMWN HayLWHNKaMW ANnA NpefoTBpaLleHna noTepu cnyxa,

- CpepcTBamMM 3aLuThbl ras,

= cpeactBamn  3auWnTbl  AbIXaTeNbHbIX I'IyTeI7l ANA  COKpaweHua
BPEAHOro BO3AENCTBIUA Mbinn,

- paﬁol{MMVl nepyatkamun ana pa60TbI C MNWIbHbIMMU AUCKaMnN U
npoYnuMKM OCTPbIMK MaTepuanamm (I'IO BO3MOXHOCTW, AepXxute
ANCKX C NOMOLWbIO cneynanbHOro nep>KaTen;|).

Bo Bpems pacnna ApeBecuHbl NOAKNoYanTe BbITAXKY Mblin.

BE3OMACHAA PABOTA

MunbHBIN AUCK MopbupaiTe B 3aBUCMMOCTU OT BUAA Matepuana,
npefHa3HauYeHHOro Af pacnuna.

Muna npeaHasHadyeHa Ans pacnuia [PEBeCKHbl N APEBOMOAOGHbIX
MaTepuanos; pabota ¢ ApYruMI MaTepuanamm 3anpeLleHa.
3anpewjaetcs pabotatb € NUMOiIl 6e3 YCTaHOBMEHHBIX 3alUUTHBIX
KOXYXOB WV €CTIN OHY 3a6/10KMPOBaHbI.

MpucTynas K HakNOHHOMY pacnuny, y6eanTech, UTo MIeYo HaBeXHo
3admKCpoBaHo.

Mon B 30He PaboTbl C MWION [OMKEH ObiTb OUMILEH OT Mycopa U
CTPYXKU.

ObecneybTe XopolLee OCBELLeHNEe Ha paboyem MecTe.

O3HaKkoMbTeCb C TPeGOBaHUAMM MO yXOfy 3a WHCTPYMEHTOM K
npaBuiIamu SKCryataymm.

Monb3yiTech OCTPBIMU MUIBHBIMK AMCKaMU; 0bpaLyaiTe BHUMaHNe
Ha MaKc| YI0 CKOPOCTb, Y yIO Ha MUbHOM [VCKe.
Y6eaunTech, UTO UCMONb3yeMble AMCTAHLMOHHBIE KOJbL@ M KoMbLa
WNVHAENS YCTaHOB/EHbl B COOTBETCTBUM C  PeKOMEeHAALVAMM
npovsBoanTens.

Ecnn nuna ocHalleHa nasepHbiM YCTPOCTBOM, Ero 3aMeHa Nla3epHbIM
YCTPOWCTBOM APYroro TUna KaTeropuyecku 3anpelyeHa. PemoHT
Na3epHOro YCTPONCTBA [AOSMKEH MPOBOAUTL €ro MPOWU3BOAUTENb UM
aBTOPU30BaHHasA CepPBICHas MacTepcKast.

MpucTynas K paboTe, NpoBepbTe KPenneHUe Misibl K CTONTy-BepCTaKy.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

BHUMAHME! UHCTPYMEHT CnyKuT AnsA pa6oTbl BHYTPU NOMELLEHNS.

HecmoTpa Ha G6GesonacHylo KOHCTPYKUMIO, MpeAnpuHATbIE
3alUTHble Mepbl M WCNONb3OBaHNE CPeACTB 3aluTbl, Bcerga
CyLeCcTBYeT HEKOTOPbII OCTa il prcK y T BO
Bpems pa6otbl.

MPABUJIA TEXHUKW BE3OMACHOCTU NMPU PABOTE CJIASEPHbIM
YCTPOUCTBOM

NasepHoe  ycTpoiicTBO, MCMonb3oBaHHoe B KOHCTPYKLMK
3NEKTPOVHCTPYMEHTa, OTHOCUTCA K fla3epHbIM YCTPONCTBaM 2 Knacca,
MaKCrMasbHaa MOLHOCTb cocTasnsAeT 1 UBT, AnvHa BOMHbI NasepHOro
n3nyyenna 650 HM. [laHHOe YCTPOWCTBO He ABMAETCA OMacHbiM AnA
3peHnA, OfHaKo, 3amnpeljaeTcA CMOTPETb Ha WCTOYHUK W3NyyYeHuA
(omacHOCTb BpeMEHHOW CNIEMNoTbI).

BHMMAHME! 3anpelyaetca cMOTPETb Ha NasepHblil nyy. 3TO onacHo.

Cobntoparite Tpe6oBaHVA 6e30MacHOCTY.

« JlasepHoe YCTPOWCTBO UCMOJb3yiiTe B COOTBETCTBUW C YKasaHWAMUN
npousBoauTens.

« 3anpeljaeTca HanpaBiATb Na3epHbii Nyd Ha Jiofiei, >KUBOTHbIX
Vnn Apyroii o6beKT, a TONbKO Ha MpefiHa3HauYeHHbIN AnA pacnuna
matepuan.

1

VERTO

3anpelwjaeTca  Bbi3biBaTb CUTyaLUu CIYYalHOrO  HanpaeneHus
Na3epHOro flyya B rnasa Jofeil U XKUBOTHbIX B TeueHue Gonee 0,25
CeKyH[, HanpyiMep, HanpaBAsA Na3epHbIi Iyy NPY NOMOLYM 3epKana.
Heobxoammo ybeamTbcs, YTO nasepHbiil Nyy GyaeT HanpasfieH Ha
matepuvan, He MMelLWUn OTpaXalolmx MoBepxHocTel. bnectAwan
NINCTOBAA CTanb He MO3BONAET MPUMEHATb Na3epHbI Nydy, Tak Kak
5TO MOXET Bbi3BaTb OMAaCHOE OTpaXeHWe Jlyya B HanpasfieHun
Nonb30BaTesNA, NOCTOPOHHUX JINIL| 1 XKNBOTHbIX.

3anpelwjaeTcA  3aMeHATb  Jla3epHOe  YCTPOICTBO  YCTPOWCTBOM
VHOTO Tuna. PeMOHT AOMKeH NpOBOAWTL MPOU3BOAUTENb  WNW
YNONHOMOYEHHbIV CNeLranicr.

TIA3EPHbIV MY4OK, TA3EPHOE U3/TY4EHUE
HE CMOTPUTE B NYYOK

TIASEPHAA ATITTAPATYPA KITACCA 2
Linuwa Bonkbt: 650 Hw; MouwocTs: < 1 MBT
EN 60825-1:2014

Hactpoiika nasepa, BbixoAsLaa 3a pamMmKn HaCTPOIMKM, ONMCAHHOMN
B [aHHOM pYKOBOACTBE, 4peBaTa OMNacHOCTbIO JasepHOro
o6nyuenna!

KOHCTPYKLUA U MPUMEHEHUE

TopLoBO-yCOBOYHAsA MNuUna MpefHasHauyeHa [s pacnuina  Kyckos
[PEBECHHbI, pPa3Mepbl KOTOPbIX COOTBETCTBYIOT pasmepy Musibl.
3anpelyaeTcsi MCMonb3oBaTb Musly ANs pacnuia ApoB. 3arnpeLyaercs
NPUMEHATb MWy He MO Ha3HaueHmio. MOoMbITKM UCMONb30BAHUA MBI
[Nf Ueneil, He PeKOMEHA0BaHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE, CYMTAIOTCA
NPUMEHEHNeM WHCTPYMEeHTa He Mo HasHaueHmio. [Muna [omkHa
paboTaTb NCKIIOYNTENBHO C MWbHBIMI ANCKaMU C TBEPAOCMIABHBIMA
Kapbug Hananm . Muna npep ANA Nerkux pabor B
CepPBICHbIX MAaCTEPCKUX, A TaKKe A/ PaboT, BbIMOJHAEMbIX MacTepamu-
no6utenamu.

3anpelyaercs NPUMEHATb 31eKTPOMHCTPYMEHT He N0 HasHaueHuto!

OMUCAHUE K TPAOUYECKUM U30BPAXKEHUAM

lMepeunicneHHan HUXe HymepaLUus KacaeTcA 3N1eMeHTOB UHCTPYMEHTa,
NpeACTaBNeHHbIX Ha CTPaHMLAX C rpadrueckummn U306paxxeHnAMM.
1. 3awWnTHBINA KOXYX

2. KpenexHbl 60T MUABHOTO ANCKa

3. OcHOBHas pyKoATKa

4. KoXyx NuibHOro ancka

5. TMunbHbIN gUCK

6. [MnaHka-orpaHnyuTens

7. Yanunutens ctona

8. BUHT duikcaumm pabouero ctona nunbi
9. BWHT $punKcaLmm ronosku
10.MatpyboK ANA oTBOAA MbINN

11.Pblyar KoXyxa NUAbHOro Ancka
12.KHonKa BKtloueHns

13.PykoATKa Ana TpaHCNopTUPOBKY
14.KpbiLKa yronbHON WeTKn

15.1UmnéT drkcaymm nneva (ronoskw)
17.lLkana pabouero ctona nunbl
18.Bknagpilw ctona

19.Pabounii cton nunbl

20.KHorKa 610K1poBKM WNuHAena
21.3aK1M 3aroToBKM

22.BVHT dpurKcaumm 3axmma

23.J1a3ep

24.KHonkKa BKoYeHnA nasepa

25.07cek batapeek

* BHeWHWii BUA NPUOBPETEHHOTO 3N1EKTPOUHCTPYMEHTa MOXeT He3HauuTebHO
OT/INYATLCA OT U306PaKEHHOTO Ha PUCYHKe

OMNUCAHUE K TPAOUYECKNM U30BPAXKEHNAM
BHUMAHWUE
BH/MAHWME - ONMACHOCTb!

@ CBOPKA/HACTPOWKA

MHOOPMALINA



VERTO

OCHALLEHME N AONONHUTENbHbIE MPUHADQNEXXHOCTU

1. Kniou WwecTturpaHHbiit -Twr

2. 3axum -lwr .

3. Yanuuutenwu ctona -3wr .
MOArOTOBKA K PABOTE .

NEPEHOCKA NUJibl :

lMepes nepeHOCKOM NUAbI C MeCTa Ha MecTo ybeanTech, YTO Neyo
(ronoBKa) WHCTPyMeHTa 3apUKCMPOBAHO B KPalHeM HUXKHEM
MONOXEHNN.

BuHT pukcaumm pabouero ctona, BUHT GrKCaLmMm ronoBku v apyrue
KpenexHble 3M1eMeHTbl AO/KHbI BbITb HAAEXKHO 3aTAHYTHI.

®

MPOBEPKA ]
NEPMNEHANKYNAPHO PABOYEMY CTONY NUJIbI

YCTAHOBKA nuabHOro AUCKA
OcnabbTe BUHT dprKcaumm nneyva (9).

MocTaBbTe Nneyo B KpaiiHee NpaBoe MosnoxeHve (nepneHanKynapHoO
pabouemy CTony NWMbl) 1 3aTAHWTE BUHT PpuKcaumm (9).

OcnabbTe BUHT Ppurkcaumu paboyero ctona nuibi (8).

YctaHoBwTe pabounii cTon B nonoxeHue 0° v 3aTAHNTE BUHT pUKcaLn
(8).

HaxmuTe Ha pbiuar Koxyxa nunbHoro avcka (11) n onyctute nneyo
NWbl B KpaiiHee HKHEee MoJoXeHNe.

MpoBepbTe NeprneHANKYNAPHOCTb MUIbHOMO AUCKA OTHOCUTENIbHO
pabouero cTona nusbl (C MOMOLLBIO N3MEPUTENBHOTO UHCTPYMEHTa)
(puc.E).

. nOJZlHI/lMthTE nnny 3a PYKOATKY, npefHa3HayeHHyto ana
TpaHcnopTpoBku (13). 3anpelyaeTca NepeHoCUTb NKTY 3@ OCHOBHYIO Bo Bpems np P puT WHCTPYMEHT He [O/KeH
pyKOATKY (3). KacaTbcA 3y6beB ANCKa, TaK Kak n3-3a TBEpH

MOKET 6bITb HETOUYHbIM.

KPENJIEHUE NWJIbl K CTONY-BEPCTAKY

PekomeHflyeTcA HafleXXHO NPUKPenuTb Nuay K CTONy-BepCTaky unm
CTOIKe, NCMONb3yA NPelyCMOTPEHHbIE [/ STOrO MOHTaXHble OTBEPCTUA
B OCHOBaHUM NMUbl (KpenexHble 60NTbl He BXOAAT B KOMMIEKT MOCTaBKN),
3TO rapaHTMpyeT 6e3onacHyto paboTy NHCTPYMeHTa 1 npeaynpexaaet
nepemeLleHe Nusbl BO Bpems paboTbl.

MJIEYO (FOJIOBKA)

Mne40 MOXHO GUKCMPOBATL B ABYX MOMOKEHNAX - BEPXHEM U HUKHEM.

Y106bI Pa36/10KMPOBATL MNIEYO, HAXOAALEECH B HUMKHEM MONOXEHNN:

« HaxmuTe Ha Nneyo v NpuAEpKUTE B HXKHEM MONOKEHUN.

o OTTAHWTe WTUGT PuKcaumn nneya (15) (puc. B).

« Mpugepxusaiite nneyo BO Bpems €ro MNoAbeMa B BepxHee
MONOXKeHMe.

®

YTo6bI 3a6N10KMPOBaTL NIEYO B HUXKHEM MONIOXKEHNN:

« HaxmuTe n npupepxute pbiyar Koxyxa avcka (11) (puc. C)

« Haxumarite Ha nneyo [0 TeX Mop, Moka OHO HE MPUMET HIKHee
MosnoXeHue.

« HaxmunTe wtndt pukcaumm nneva (15).

®

MOHTAX YAJIMUHUTENEN CTOJNIA .
« BcTaBUTb KOHLbI yANUHUTENEN cToNa (7) B OTBEPCTIA, PACMOSIOKEHHbIE

@ C IBYX CTOPOH OCHOBaHWA MiASbI. .
« OTperynupoBaTb [IVHY yANVHUTENEN. .
« 3aKpenuTb BUHTaMU.
3AXKUM ¢

perynmpoBatb B 3aBUCUMOCTM OT pasmMepoB 3aroTOBKW. 3anpeLyaercs
pabotatb ¢ nunoi 6e3 3axmma.

« 3aKpenuTb 3a)KMM B O[JHOM 13 OTBEPCTUIA B OCHOBAHUM NISbI.

« 3aTAHYTb BUHT PpurKcaumm (22) v oTperynnpoBsatb 3axuma (21).

PABOTA/HACTPOUKA

@Bammm MOXHO 3aKpennsTb C [ABYX CTOPOH pabouero crona wu

MpucTynas K KakKUM-nn60 fencTBUAM, C cperynup
AyGenmecb, 4YTO NMMNa OTKJIOYeHa OT ceTu. AnA obecnevyeHus

6e3onacHom, TouHOI 1 3$pPeKTMBHOI paboTbl NUAbI, Heo6xo0AUMO
Vi UUKN perynup pa6or.

Mocne p perynup y6eauTech, 4TO BCe raeyHbie
Knioum y6paHbl n3 pa6oueit 30HbI nuAbl. lpoBepbTe 3aTAXKKY Bcex
pe3b60oBbIX COeANHEHMIA.

AHanornyHo oTperynupyiite yron 45° HakiioHa nneya AnA HakNoOHHOro
pacnuna € MOMOLbI0  perynnpoBoyHoro BuHTa (d)
PacronoXeHHOr0 C MPOTVBOMOJIOXKHO CTOPOHbI Mjleva.

YCTAHOBKA MNOBOPOTHOIO CTOJIA AJ14 PACMUJIA NOA YITIOM

Mnevo
NoA MPOW3BOMbHBLIM YINIOM B AManasoHe OT MeprneHANKYNAPHOro
NosoXKeHnA [o 45° BNeBo 1nm Bnpaso.

pesy T P

Ecnv nonyyeHHbIN yron He paBeH 90°, ero HEO6XOAVIMO OTPEryNINPOBaTh:

OcnabbTe  npefoxpaHWTenbHYlO — raiky W noBopauuBaiiTe
perynupoBoYHbIi BUHT (a) (puc. F) BnpaBo wnu BneBo, 4TobbI
YBENNUUTb WU YMEHbLUWTB Yo/ HaKoHa MuIbHOTo Ancka (5).
OTperynnpoBas nepneHANKyAPHOE MOMIOXeHUe MUIbHOMO AKcKa
OTHOCUTENbHO paboyero CTofia Nibl, NO3BOJILTE MyeUy BEPHYTLCA B
BepXHee MoJoXKeHNe.

MpupepxwviBan PerynmpoBoYHbIii
NpefoXpaHNTENbHYIO raiiky.
OnycTuTe nneyo BHW3 W MOBTOPHO NpPOBEpbTE COOTBETCTBUE
ycTaHoBneHHoro yrna wkane (b) (puc. F).

BUHT (@), 3aTAHUTe

(puc. G),

(ronoska) AaeT BO3MOXHOCTb  pacnuiveatb martepuan

OTTAHNUTE 1 nosepHuTe WTNGT Ppukcaumm (15), utobbl 0CBOGOANTL
N/1eYO0 1 NePeMeCTUTb B BEPXHEE MOMNOXeHNe.

OcnabbTe BUHT PpurKcaumm pabouero ctona (8).

MoBepHUTE Nyieyo BNEBO UM BNPaBO, YTOObI 3afjaTb HEOBXOAUMbIN
yron Ha wkane (17) pa6oyero ctona (19).

3akpenuTe BUHT $uKcayum paboyero ctona nusbi (8).

C nomoLLbIO LWKanbl MOXHO OTperynupoBaTtb nw6oi yron. Hecmotpsa
Ha TO, YTO TOYHOCTb LWKanbl AOCTaTOYHA ANA 6ONbLWNHCTBA pa60T,
peKoMeHAyeTCcA MpoBepATb HACTPOWKY Yrna pacnuia C NomoLyblo
yrnomepa nmbo ApYroro U3MepuTENbHOrO MHCTPYMEHTA.

YCTAHOBKA MJIEYA (FO/I0BKW) ANA HAKNIOHHOTO PACNIUAIA

[neyo MOXHO HaKNOHATH BNIEBO NOZ NPON3BOJbHBIM YT/IOM B AanasoHe
ot 0° go 45° - inA HakNoHHoro pacnuna (puc. I).

OTTAHNTE 1 noBepHuTe WTNGT dukcauum (15), 4ytobbl ocBobOANTL
MIeYo 1 NepemecTuTb B BepXHee MosokeHue.

OcnabbTe BUHT duKcaumm nneva (9).

HaknoHuTe nneyo BReBo W ycTaHoBUTE Mo TpebyembiM Yriom C
nomouypto Wwkansl (b) v ykasatens (c) (puc. F).

3aKpenuTe BUHT GpUKCaLMm ronoBKu (9).

Ecnn perynuposkn TpeGyioT o6a yrna ana KOMGUHMPOBaHHOro

Bo Bpemsa per ylo pa6oTty Bcex pacnuna (B Bepr u rop nnockocTAx), B
ynup posep F
A OTPerynupoBath yron HaknoHHOro
HapYXXHbIX J7IEMEHTOB NUbI, @ TaKXKe NX TEXHNYECKOE COCTOAHME. hitd P Y V! akno
pacnuna.
T unn Tbl 6bITb a a

p

3ameHeHbl Nepep HauaNoM SKCrlyaTaLmu Nnnbl.
BKJTIOYEHUE/BbIKNIOYEHUE

Hanps)xeHune ceT 4OMKHO COOTBETCTBOBATbL HaMPAXKEHNIO,
YKa3aHHOMY Ha wunbavike nunbl.

Mpucrynas K 6! p
y6eanTbCA, YTO NUNa OTKNIOUYEHa OT ceTu. Bo Bpema perynuposku
nasepHOro ny4a 3anpeLyaeTca CMOTPETb Ha NlasepHblil iy Unn ero

HACTPOWKA JIA3EPHOTIO JTIYYA

pery AeNCTBUAM cnepyet

T!. Bbl Tb

oTf B
YCTPOIICTBO, KOFAa OHO HE UCMONb3YETCA.

Muny MOXHO BKIOYUTb NPU YCNIOBMMN, YTO OHa He NpMKacaeTcs K
3aroToske.

Bkniouenune

« HaxmuTe n npugepxute KHOMKy BkaoueHus (12) (puc. d).
BbiknioueHne

« OTnycTnTe KHOMKY BKtoueHus (12).

MPOBEPKA M HACTPOWKA YI10B PACMUNA

Mpucrynaa k pa6ote Heo6XoANMO NPOBEPUTHL HAaCTPONKY Yrnos,
4T06b1 06€CneunTb TOYHOCTL pacnuna. .
16

JlasepHoe YCTPOWCTBO reHepupyeT nasepHblii Nyy, usobpaxkalowmii

@nmmmo Ha MaTepuarne, o KOTopoi GyAeT MATV MbHbBIA AUCK BO BPeMA
pacnunoBku. JIMHWA Na3epHOro flyya OTperynvMposaHa (abpuyHo.
OpHako BO BpemA TOUHbIX PaboT 3To cCneayeT NPOBEPUTb Mepef
Hauasom pacrmoBKu.

YcTaHOBWTL MOBOPOTHbLIN CTON (19) B NONOXEHWe, NpU KOTOPOM
yKasaTefnib yrna nosopora coBnaget ¢ 0° Ha wkane (17), a ykasaTenb
yrna Hak/ioHa nneya cosnageT ¢ 0° Ha WKasne yrna Hak/oHa nneuva.
3aKkpenuTb Ha cTone (25) HeHYXHbI KyCOK MaTepuana.



.

BbinonHutb YaCTUYHYIO PacnunoBKy.
OCBO6OFI,I/ITb nneyo n oCTaBUTb MaTepuan Ha cTone nunbl.

.

o YCTaHOBUTb KHOMKY BK/lOYeHMA nasepa (24) B nonoxeHue
«BKIoueHo» 1" (puc. H).
o leHepupyemblii nasepHblii  Nyd  [OmkeH ObiTb  napanneneH

BbINOJIHEHHOMY MPONWY.
Ecnu nasepHbiii Nyd He napanneneH, Heo6xoaumo 0ocCnabutb
KpenexHbii 6ont ,d” nasepHoOro ycTponcTBa U MoBOpauvBaTh
YCTPOWICTBO A0 TeX Mop, MoKa fla3epHblii Nyy He GygeT napannenex
(puc.J).

3aTAHYTb KpPeneXHblii GONT 1a3epHOro yCTPOICTBa.

.

.

Mbinb, 06pa3y|ou.|ancs| BO BpemMA pacnuioBKW, MOXeT CHU3UTb

APKOCTb pHOro nyua, y reHepatop Heo6xogumo
nepuoaNYecKn ounLaTh.
nycK Nunbl

@ MNepep HaxaTuem 6 y6eauTbes,
yTo NUNa p v oTperynup B COOTBETCTBUN
C yKa P B [ TBe. Muny

Tb npuyc YTO OHa He np
MaTepuany, npegHasHauyeHHOMY AnA pacnuna.

aeTcA K

HaxmuTe KHomKy BKoueHus (12).
« [o3BonbTe BMraTeNio AOCTUYb MOMHON CKOPOCTH BPaLLEeHA.
« HaxmuTe Ha pbiuar (11), 0CBOGOXAAOLMI 3aALUNUTHBIN KOXKYX.
« Y6equTech, YTO PyKU He HaXoAATCA B paboyel 30He NUIbHOTO ANCKa.
« OnycTnTe NNeYo K 3aroToBKe.
« Bbimonuute pacnun.

OCTAHOBKA NUbl
« OTnyctute KHOMKy BKMoueHuA (12) M nopoxaute [O MNOAHON
@ OCTaHOBKV MUIIbHOTO ANCKa.
« MoaHMMWTe nnieyo nunbl, OTOfBWras ero OT obpabaTbiBaemMoro
matepuana.

@ Muna npegHasHaueHa AnA NPaBoOPYKMX NoMb3oBaTeneil.
.

MoMHUTe, 4T Nocse BbIKNIOYEHWA NI €€ NOABUKHbIE 3IEMEHTbI
A ewe B 3
Tb

poro Bp p TCA

Ha Hero c6oKy.

oc

7 AUCK,
PEKOMEHAALUU MO SKCNNYATALUU NANbI

Mp P 3ar obec

A KOHTPO/Ib Haj pa6oToii MHCTPyMeHTa M no3BonAeT usbexarb
TenecHbIX NoBpeXAeHNiA. Kateropuuecku 3anpeuwaercsa
npuaepXnBaTh KOPOTKME 3aroTOBKN pyKoi!

« YbeauTecb B XOpOLIEM TEXHMYECKOM COCTOAHUM MUABHOTO AMCKA.
@ Mpou3BoAUTENbHOCTD MUAbI N KaYeCTBO pacnunia HanpAMyIo 3aBUCAT
OT COCTOAHUA NUAbHOIO ANCKa.
3anpellaeTca NoNb3oBaTbCA 3aTYMNEHHLIMU NMUbHBLIMK ANCKaMU.
Vicnonb3yitte AnCKN, NpeAHasHayeHHble Ana paboTbl C AaHHON MUMON.
YTo6bl yNyulwmnTL pe3ynbTaT paboTbl, CleayeT BeCTU AUCK MeASIeHHO
1 nnasHo.
3anpeljaeTca pacnuavBatb NWIOWN MeTanl WM  Kepamuyeckue
nsgenvs.
3anpelyaeTca ycTaHaBnMBaTb Ha MUY WANGOBaNbHbIE AUCKN.
XopoLo Npux1MaliTe 3aroToBKy K niaHKke-orpaHnyuTenio.

YTo6bl NONyuMTb GOMlee YNCTYI0 HUKHIOI KPOMKY MocCie pacnuna,
noy pacnunnBaemMblii MaTepran cneayet NoAIoKUTL 06pe30oK AOCKN
" pacnunnBaTh 06a Kycka ofjHOBPEeMEHHO.

PekomeHzlyeTcA MOTPEHMPOBATLCA U HECKONMbKO pa3 BbIMONHUTbL
NPOGHbIN Pacni, NCMONb3yA HEHYKHble KyCKI MaTepuana.

Ecnn yrnbl pacnuna M3MeHAITCA NpU  Kaxaoi nocnepyiowei
onepauum, NpoBepbTe KperyieHne BUHTa GrkcaLmn paboyero cTona n
BUHTa drKcaumm nneya nepea cneaylouleil onepayueil.

HecmoTp# Ha TO, YTO TOYHOCTb LKaNbl AOCTaTOYHA AN GONbLIMHCTBA
paboT, peKoOMeHAyeTCcA MPOBEPATb HACTPOWKY YIMOB pacnuna c
MOMOLLbIO YrIIOMePa U iPYroro N3MepuUTeNbHOro MHCTPYMEHTa.

He iTe Ha i ANCK ¢ 6 yc Pa6ota
6yner 6esonacHoit n Gonee >¢pdekTMBHOM, ecnn nuna 6Gyper
pa6oTaTb B HOPMaNbHOM peXxmnme.

TEXHUYECKOE ObCJ1YKUBAHUE

Mpuctynaa K Kakum-nm6o fAeicTBUAM, CBA3aHHbIM CO c60pKoii,

A\

perynmpoBKoil, PeMOHTOM unAu obcnyXxuBaHnem, cnepyer
06s3aTeNbHO BbIHYTL BUAKY WHYpPa NUTaHUA WHCTPYMEHTa U3
poseTKu.

3AMEHA MUIbHOIO JUCKA

OTTAHNTE cTepxeHb Gpukcaumn (15), ocBo6oOXAAA Neyo.

Mo3BonbTe Nileyy NNaBHO BEPHYTbCA B BEPXHEE MOJIOKEHNE.
Haxmute 1 npuaepxuTe pblar 610K1POBKM NOABMKHOTO Koxyxa (11).
MofgHUMUTE NOABUXKHBIN KOXKYX BBEPX (4), 4TOGbI MONYyUYNTb AOCTYM K
KpPenexHOoMy BUHTY MUIbHOTO Ancka (5).

Haxmute v npugepxute pbiyar 61oKnpoBkm WwWnvHaens (20) (MoxeT
NoABUTLCA HEOOXOAVMOCTb MOBEPHYTb MUIbHBIN AWUCK C Lienbio
6NOKMPOBKY WINUHAENA).

OTBUHTUTE KpPeneXHbI BUHT NUAbHOTO AnCKa (2), noBopaumsas ero
Mo 4acoBon cTpenke (neeas pesbbal) C MOMOLLBIO KIloYa, KOTOPbIN
BXOAUT B KOMM/EKT o6opyaoBaHus (puc. K).

OnycTtnTe pblyar 610KMPOBKY WNMHAENA (20) 1 yaanuTe KpenexHbin
BUHT NUIbHOTO ANCKA C HAPYXHbIM pnaHLiem.

Mepep yCTaHOBKOW HOBOTO MUMbHOTO AVICKa OYNCTUTE BCE SNEMEHTbI,
KoTopble ByfieTe ycTaHaBNMBaTb.

HapeHbTe HOBbIN MUMbHbIN ANCK HA BHYTPEHHWI dnaHew,.
YCTaHOBWTE HOBLI [WUCK B MONOXEHWE, B KOTOPOM 3yGbA AnCKa
W pacrnonoXeHHble Ha Hem CTpenku OygyT COOTBETCTBOBaTb
HanpaBeHuIo, yKasaHHOMY CTPeSIkamMu Ha HeMoABIKHOM Koxyxe (1).
HapieHbTe HapyXHbIil GnaHeL| 1 3aTAHUTE KPeneXHbli BUHT MUIbHOTO
[ViCKa NPOTMB YaCOBOW CTPENKY, NPY HaXXaToOM pblyare 6710KMPOBKI
WwnuHaens.

YcTaHOBUTE MOABUMMKHBIN KOXYX fMCKa (4) B UCXOAHOE MONOXeHMe
(KOXyX JOMKEH MONTHOCTbIO 3aKPbITh MUAbHbIN ANCK).

Y6eautecb, 4TO MOABUXHBIA KOXyX (4) 3aHVWMaeT npaBuibHoe
nonoxeHne 1 CBOGOAHO MepeMellaeTca BO BpemA noabema un
OnycKaHvA nneva.

ﬁ JleMOHTaX 3aLMTHBIX y aTakke ¢

®

ABUraTens C Lenbio NpuUcnoc ero K p: C pnckamm,
p anAa nuAbl, KaTeropu4eckmn

3anpeltyeHbl.

Bnaropaps c i pop W Haf 7K

NJIOTHO COEAVHAIOTCA APYr C APYrom, MO3TOMY, ycTaHaBnuBas
HapyXHblii pnaHeu, cneguTe 3a ero np

pac
[

Ha wnuHaene asuratens. O6pauwaiite Ha Ny yio
yc y 0 Ancka (nf ¥ y6beB).
Hang ¥ yKa cTpenka Ha
Kopnyce nunbl. Mocne ycr 0 AWCKa, F iTe
ero pyKoii, 4To6bl NPOBEpPUTH C Al p

3AMEHA BATAPEEK B JIA3EPHOM YCTPONCTBE

JlazepHoe ycTpoiicTBO NUTaeTCA OT AiBYX GaTapeek 1,5 B Tuna AAA.
@ « HaxaTb Ha KpbILLKy OTceKa 6aTtapeek, UTobbl OTKpbITh (25) (puc. L).

« BblHYTb CNONb30BaHHble 6aTapenKi.

« BcTaBuTb HOBble 6aTapeliku, co6MioAan MONAPHOCTb.

« 3aKpbITb KPbILLKY OTCEKa.
YUCTKA
« locne 3aBeplueHns paboTbl yaanuTe Bce KyCK MaTepuana, CTpyKy v
nbiNb U3 BKNaAblLa CTONA, a TakxKe BOKPYT MUIbHOTO ANCKa U KOXyXa.
Y6eauTech, YUTO BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA B KOPMYCe ABUraTens He
3aKyrnopeHbl, 11 B HIX OTCYTCTBYET Mbl/b U CTPYKKa.
« CoxpaHaiiTe B UNCTOTe PYKOATKMN 11 BUHTbI GriKcaLmu.
3AMEHA YTOJIbHbIX LWWETOK

VI3HOLEHHbIE yrofibHble WeTKN ABUraTens (ANVHOM MeHee 5 MM), WeTKn
@ C obropesLueii MOBEPXHOCTbIO UAW LiapanvHamu crieflyeT HeMe/IeHHO
3aMeHUTb. 3aMeHUTb CnieflyeT 06e LETKV OAHOBPEMEHHO.
o OTBUHTHTE KPbILWKM WeToK (14).
BblHbTE U3HOLWEHHbIE WeTKN.
YnanuTe yrofibHyIo Mbisib CKaTbIM BO3AYXOM.
BctaBbTe HOBble YroibHble WeETKN (WEeTKM  AOMKHbI
nepemeLlaTbCA B LWETKoAepKaTenax).
3aKkpenuTe KpbILWKY LLETOK (14).
Mocne 3ameHbl YroMbHbIX LWeETOK paiiTe nune nopa6ortatbh
Ha XONOCTOM XOAy ANA MOATOHKM paGoveil 4YacTU WETOK K
KONneKkTopy ABWratenA. 3amMeHy YrofbHbiX WeETOK Mopyuvaiite
dnump y TY W wuc yiiTe
opuruHanbHble 3anacHble YacTu.
Bce Hemonagku [OMKHbI YCTPaHATLCA YNOMHOMOUEHHON CepPBUCHON
cnyx6oi npoussoanTena.

cBobogHO

TEXHUYECKUE [TAPAMETPbI

HOMWHAJIbHbIE AAHHbBIE
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VERTO

TopuoBo-ycoBouHas nuna
Mapametp Benuunna
HanpsaxeHne nutaHus 230V AC
YacToTa ToKa NuTaHuA 50 Hz
HomwuHanbHas MoLHOCTL $1:1200W S6:
25%1500W
:::;sli:pameum wnuHaens, 6e3 5000 min”
JlnanasoH pacnuna nog yriom +45°
JInanasoH HaKNoOHHOro pacnuna 0° +45°
BHewHuin AnameTp NuIbHOro ANCKa 210 mm
namert nocafoyHoro oTBepCTUA
ﬂmn buofo ancka 3 " 30mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Pa3mepbl maTeprana npu 250 % 0° 60 x 70 mm
pacnune nog yrnom / 2503 450 30x70mm
HaKNOHOM
0°x 45° 30x 105 mm
Knacc 3awutbl L}
Knacc nasepHoro yctpoicraa 2
MakcrmanbHas MOLHOCTb Nla3epa <1mwW
JinviHa nasepHom BOSHbI A=650nm
Macca 7,95 kg
lop Bbinycka 2021

WHOOPMALIMA OB YPOBHE LUYMA U BUBPALIUA

YposeHb akycTuyeckoro aasneHus: Lp, = 99,6 ab(A) K= 3 aB(A)

YposeHb akycTuueckorn mowHoctu: Lw, = 1156 AB(A) K = 3 aB(A)
Bubpoyckopetue a, =6,01 m/c*K=1,5m/c?

3ALUNTA OKPYXXAIOLLEW CPESIbI

dnekTponpubopbl He cneayeT BblGpacbiBaTb BMeCTe C [OMALIHUMMN
oTxopamu. Mix cnepyet nepenaTb B CneuyanbHbl MyHKT yTUAM3aUnU.
NHdopmaumio Ha Temy yTUAM3aLMM MOXET NpPefoCTaBUTb MpPoAaBel|

nsgenua  wunn  MecCTHble  BnacTu. EHEKTPOHHOG W 3neKkTpuyeckoe

obopynoBaHue, oTpaboTaBliee CBOW CPOK 3KCMyaTaLuy, COAEPKMAT
onacHble AnA OKpyXalollein cpeabl Bewectsa. HeytunusmposaHHoe
o06opyaoBaHne NpeacTansAeT Y10 yrpo3y Ans o n
cpefibl 1 30pOBbA NiofieNl.

* OcTaBnsem 3a co60il NPaBo BBOANTb U3MEHEHWA.

Komnanusa ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka
komandytowa, pacnonoxeHHas B Bapwase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee
» Grupa Topex”) coofLaeT, 4To BCe aBTOPCKWE MpaBa Ha COAep)KaHue HacToswen
VHCTPYKUnK (nanee ,MIHCTPYKUMA"), B T.4. TeKCT, $poTOrpadum, CXembl, PUCYHKU 1
UEpTEeXN, a TakKe KOMMOHOBKA, MPUHAANEXAT MCKMIOYUTENbHO KOMMaHun Grupa
Topex u 3awpuweHbl 3aKoHoM oT 4 deBpana 1994 roga o6 aBTOPCKOM npase u
CMeXHbIX NpaBax (BeCTHMK 3aKoHoAaTeNbHbIx akTos P N2 90 nos. 631 ¢ nocnep. nsm).
Kor BOCNPC , T VHCTPYKUMN
6e3 NMCbMEHHOTO cornacna KomnaHun Grupa Topex CTPOro 3ampeljeHo 1 MoXeT
noBeyb 3a 060V rPaKAaHCKYIO 1 YrONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

UHOOPMALINA O JATE U3rOTOBJIEHUA YKA3AHA
B CEPUUHOM HOMEPE, KOTOPbII HAXOAUTCA HA

U3JENN
MopApok pacumndpoBKy MHGOPMaLMKN creaytoLmi:
2XXXYYVxxex
roe

2XXX - rop M3roToBneHus,

YY - MmecAl nsrotoBneHus

V- Kop ToproBoii mapku (nepsas 6ykea)
##22% _nop i Homep

Uszomoenero 8 KHP dna GRUPA TOPEX Sp. z o.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285
Warszawa, lMonewa

MEPEKJIAJ IHCTPYKL|II 3 OPUTIHATY

MUNKA-CTYCJIO 52G206

NMPUMITKA: TMEPEL TUM AK TMPUCTYMATU [O EKCNIYATALT
YCTATKYBAHHSA CJIA YBAXXHO O3HAIOMUTICA 3 LIIEIO IHCTPYKLIIEIO
11 3BEPEFTI 11 B LOCTYMHOMY MICLYI.

TPABUJIA TEXHIKU BE3IMEKU 11 YAC
KOPUCTYBAHHA IMUJIKOKO - CTYCJIOM

3ACOBW BE3MEKWU:

He ponyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBATU MOLWKOMKEHI Un AedpOopMOBaHi

MUAbHI ANCKN.

BKnagwiw cTony cnif 3aMiHATU Ha HOBWIA, AK TiNIbKN CTapuii 3HOCUTBLCA.

He ponyckaeTbca 3actocyBaTv iHWI MAWAbHI AWCKM HIX Ti, Wo

pekomMeHAoBaHi BMPOOHMKOM i BignosigaloTe Hopmi EN 847-1.

KaTeropuuHo He [0MycKaeTbCA BUKOPUCTOBYBATU MUMbHI ANCKM 3i

WBMAKOPI3aNbHOI CTani.

PekomeHAYyETbCA BUKOPUCTOBYBATU 3acobu ocobucToi 6e3neku, Taki

AK:

— 3aXVCHI HaBYLWHVIKM 1A 3aXWCTy OpraHiB Clyxy;

— KO3MPOK [/1A 3aXMCTY OpraHiB 30py;

- 3aci6b obepiraHHA OpraHiB AVXaHHA [1A 3aXWUCTY BiA BAWXaHHA

wKianMBoro nuay;

pyKkaBuui [0 npaui 3 NUAbHUMW AnCKamy (MUNbHI AUCKK Cnif

TPVMaTV 3a AepXKaK NUbHOTO AUCKY, AKLLO Lie MOX/IMBO) Ta iHLWNMK

npesmMeTamy 3 LIOPOXOBATOIO NOBEPXHEIO.

« PeKomeHayeTbcA nia'eqHyBaTM 3aco6M BiACMCaHHA nuay Mg vac
PO3TUHY lepeBHN.

BE3MEKA MPALI:

MunbHUn AnCK nNipbupalTb BiAMOBIAHO A0 TuNy MmaTepiany, LWo
nianArae posnuItoBaHHIo.

He ponyckaeTbca 3acTocyBaTyt MUKy A0 PO3NUTIOBaHHA MaTepianis
iHLIOrO TUMY, HiXX PEKOMEH0BaHi BUPOGHUKOM.

He ponyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBATU MUNKY 6€3 3aXMCHOTO KOXYXY,
abo TaKy, Lo € 3abnokoBaHa.

Cnify nepekoHaTICA, Lo MexXaHi3M NUAKKM Nif Yac Pi3aHHA 3 HaXunom
(ocboBMIN PO3MNA) MILIHO 3aKPiMaeHNIA.

Mignora goBkona ycTaTKyBaHHA MOBWHHaA GyTy piBHOIO, CTiilKolO, 1
BiNbHOIO Bif APIGHMX MaTepianiB UM TaKux, WO 3AaTHI 3CyBaTWCA, fAK,
HanpuKnag, TMpca uv iHwi Bignagu.

OCBITNEHHA NOBMHHO BYTU AOCTATHIM, 3arabHUM UM MiCLEEBUM.
OnepaTop ycTaTKyBaHHA MOBVHEH MPONTN BIAMNOBIAHWIA IHCTPYKTaX |
NpaKTUKy 3 06CyroByBaHHs il eKcrtyaTadyii.

PeKOMEHAYETbCA BUKOPUCTOBYBATU TiNlbKM A0BPE HarocTpeHi NubHi
AMcKn. 3BepTaiiTe yBary Ha 3HauyeHHA MaKCiManbHO [OMyCTUMOI
LWBUAAKOCTI, BKa3aHOI Ha NUIbHOMY AVICKY.

Cnify nepekoHaTUCA, |0 3aCTOCYBaHHA PeryioBabHUX Waiib i nepcHis
WNUHAEnA BifbyBaeTbCA 3riAHO 3 peKoMeHfaLiAMI BUPOGHUKa.

« fAKwWwo Bala MoAenb NUAKKU Nocifae NasepHuii Nnpunag, 3amiHa 1noro
Ha IHLWWI IHWOrO TUNY He AoNYyCKAEeTbCA. byAb-AKi peMOHTHI poboTn
MOBWHHI BUKOHYBATNCA BUKIIOYHO BUPOGHUKOM Na3epHOro npunagy
260 aBTOPM30BaHUM MPeCTaBHUKOM BUPOGHIIKa.

Mepepq ™M AK npuctynatm Ao pobotw, cnif B nepuwy uyepry
YNEBHUTICA, WO YCTaTKyBaHHA MILIHO 3aKpinieHe Ha BepcTaTi.

VBATA! YcTaTKyBaHHA NpU3HaveHe 0 eKcnayaTayii y npumilleHHAX
i He Npu3HaveHe ANA npaui Ha30BHi.

He 3Baxaloum Ha 3acTocyBaHHA 6e3neyHoOi  KOHCTPYKLii,
BUKOPUCTaHHA 3aco6iB 6e3neku il AoaaTKoBMX 3acobiB ocobucroro
3axucry, icHye W pU3MK TpaBMaTU3MYy nig Yac
npaui.

MPABWJIA TEXHIKU BE3MEKU M1 YAC KOPUCTAHHA NA3EPHUM
MPUCTPOEM

NazepHuir npunaga, wo BUKOPUCTAHWI B KOHCTPYKLiT
€NeKTPOIHCTPYMEHTa, HaneXnTb 40 Knacy 2 1 nociga€ MakcumanbHy
NOTYXHiCTb < 1 MBT, Npy yomy AOBXWHa XBWAI CTaHOBUTb 650 HM.
Takuil npunag He Hanexutb o HebesneuHux Ana 3opy. OfHak, He
PeKOMEHAYETbCA AVMBUTUCA 6e3nocepeHbO B [KEPeNo  BUXOAY
Na3epHOro NPOMeHs (L0 3arPoXKyE KOPOTKOTPUBANIMM 3acClinAeHHAM).

3ACTEPEXEHHA! He ponyckaetbca AamButMCcA  GesnocepefHbo
B /PKEpeno BUXody nasepHoro mnpomeHs. Lle € HebesneyHum.



JloTpumyiiTech HUXKUYEHaBEIEHVIX NPABIN TEXHIKN 6e3neKu.

NasepHuin npunag cnip ekcrnayatyBaTy 3rifjHO 3 pekomeHpaliamu
BUPOGHMKA.

KaTeropuuHo He [JOMYCKAETbCA, HABMUCHO UM  HEHAaBMWCHO,
CKepOBYBAaTU MyY4OK N1a3epHUX MPOMEHIB B HaNPAMKY 0Cib, TBApUH un
CTOPOHHIX 06'EKTIB HiX TOW, WO 10ro 06po6I00Tb.

He ponyckaeTbcsa fonpoBagKyBaTyi 4O BUMAJKOBOrO CKEPOBYBaHHA
nyyKa 51a3epHOro CBiTa B O4i CTOPOHHIX OCI6 YM TBapVH Ha yac, Wo
nepesuye 0,25 cek., Hanpvknag, WAAXOM BifOUTTA Mydka cBitna
[i3epKanbLem.

3aBXaM CNif NepekoHaTUCA, YN Nla3epHe CBITNIO He € CKepOBaHWUM
Ha maTepian, wo nocigae BiabvBHY noBepxHio. He ponyckaeTbcs
BMKOPUCTOBYBATV fla3epHU MPOMiHb Ha OGAMCKYyuill  CTanbHin
NNacTUHi, OCKINbKN BOHa MOXeE CTaTu MPUYMHOI HebesneuHoro
ABULLA BiIONTTA lIa3epHOro CBiTNa B HaNPAMKY orepaTopa, CTOPOHHIX
0Ci6 un TBapUH.

He ponyckaeTbca 3amiHATM nasepHuii MOAynb, BOyAOBaHWA B
npunaa, Ha iHWWA BigMiHHOTO TwNy. ByAb-Aki pemMoHTHI poboTn
MOBUWHHI BUKOHYBAaTUCA BUKJIIOYHO BUPOOHUKOM YU aBTOPK3OBaHNM
cneuianictom.

.

.

.

.

.

NA3EPHE CBIT/IO, IA3EPHUI POMIHb.
HE AVBUTICA HA JIAEPHU NPOMIHD

NASEPHU MIPUCTPII, KNAC 2
TloBxuka xewni 650 Hm; Moty xHicrs: < 1 MBT
EN 60825-1:2014

B pas3i BuMHeHHA OyAb-AKMX iHWWX HanawTyBaHb, HiX Ti, WO
3rafaHi B Uil iIHCTPYKLil, onepaTop Hapa)keHWil Ha He6e3neKy, Wo
noe’s3aHa 3 Ai€l0 NasepHNX NPOMeHiB!

BYAOBA | MPU3HAYEHHA

He ponyckaeTbca BUKOPWCTOBYBATY i iNA PO3NUNOBYBaHHA NannBHOI
[ilepeBUH. 3aCTOCOBYBaTH NWAKY CMiA BUKMIOYHO 3a il NPU3HaYeHHAM.
Cnpobun 3acTocyBaHHA MUKW [0 iHWWX LiNen, HiX Ti, WO 3a3HaueHi B
LN iHCTPYKLT, PO3LIHIOITbCA AK eKcnyaTalia He 3a Npu3HaYeHHAM.
B nunui cnip 3actocoByBaTV BUKMIOYHO BIiAMOBIAHI AUCKM NUAbHI 3
3y6uAMK 3 TBEPAOCNNIABHUMI Hanaiikamu. Munka-cTycno npusHayeHa
[0 BUKOHaHHA HeCKNagHuX onepain B HEBENMKMX MaCTEPHAX Ta [0
aMaToPCbKIX npatib.

He AONYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBaTN eneKTpOiHCprMeHT He 3a
NpU3HaYeHHAM.

onuc MANKOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHILUHbOrO BUMMAAY €NEKTPOIHCTPYMEHTY, Lo

3a3HayeHNI HIKYe, CTOCYETbCA MaIOHKIB 10 L€l iHCTPYKLi.

1. Koy, L0 }KOPCTKO 3aKpinneHunii

2. [BUHT, WO NPUTArYE NUAbHWUN ANCK

3. Pykis'a ocHoBHe

4. 3axuCHUIN KOXYX NUIBHOTO ANCKY

5. [uck nunbHuia

6. OnopHa nnaHka

7. EnemeHTV po3iwimpeHHA po6oyoi NoBepXHi cTony

8. Koneco 6nokyBaHHA po6ouoro cTony

9. Pyuka 610KyBaHHs roniBKu

10. MauiBOK BiACMOKTYBaHHA Nuy

11. Baxinb Koxyxy AMCKY NUIbHOTO

12. KHOMKa BBIMKHEHHSA

13. TpaHcnopTHe pykis'sa

14. KpuiKa 3-Haj BiACiKy 3 BYTiNbHUMU WiTOYKaMK

15. LLIBOpiHb aBapiftHOro 610KyBaHHA AUCKY MIBHOMO

17. LLikana KyTa noBopoTy po6oyoro ctony

18. Bknaaunw ctony

19. Pobouiii cTin

20. KHorKa 6/10KyBaHHs WNUHAeNs

21. Pyuka 61oKyBaHHsA 06pobnioBaHOro MaTepiany

22. Koneco 6110KyBaHHA MexaHi3mMy BepTUKaNbHOTO JOTUCKaHHSA
NULHOTO ANCKY

23, Jlasep

24. KHonka BBIMKHEHHA Nla3epHOro npunaay

25. batapeitHuit Bifcik

* ICHYE MOXNMBICTb  BIAMIHHOCTI MK  GaKTUYHUM

eﬂeKTpOiHCprMeHTy Ta Takum, Wwo 306pa>KeHI/II;1 Ha MantoHKy

30BHIWHIM  BUMNAAOM

OMUC rPA®IYHUX CUMBOJIB

®
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VERTO

YBATA!
3ACTEPEXEHHA

MOHTAM/HANALLTYBAHHA

O®>O

IHOOPMALIIA

MPUHAJNIEXXHOCTI 1 AKCECYAPU

Knioy Topuesuii lwecTurpaHHuia -1wr

2. [loTCKay BepTUKanbHUN -1wr

3. EnemeHTU BUCYBHI PO3LUMPEHHsA po6o4oi noBepxHi ctony
-3wr

MNIAroTOBKA 1O POBOTU

TPAHCMOPTYBAHHA NUKU

« [epes TPaHCMOPTYBAaHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY Chifi YNeBHWUTWCA,
WO WNWHAENb NWIKM 3a6N10KOBaHWI BiA 06epTaHHA 11 NepeBeaeHunit
B KPANHE HUXHE MONOXKEHHS.

Baxinb 6n0KyBaHHA POGOYOro CTONY, KONECo GNIOKyBaHHA rOMiBKN
1 iHWI enemeHTV BNOKYBaHHA PYXOMIUX YacTVH MUKW NOBUHHI GyTn
MiLIHO 3aTATHYTI.

Mig Yac TpaHCMOPTYBaHHA NWAKY-CTYCNO Chif  migiimat  3a
TpaHcnopTyBanbHe pykis'sa (13). He nonyckaeTbca nepeHocuTv nuiKy
3a OCHOBHe pyKiB'A.

MOHTAX MUNKN-CTYCJIA HA CTOJIELLIHIO BEPCTATY

PekomeHAyeTbCA BCTAaHOBUTU 1 MILHO  3aKpinuTW  MUAKY-CTYCno
Ha CTOMelWHi BepcTaTy 4y OKPEeMOMy CTONINKY, CKOPUCTaBLINCL 3
MOHTaXHMNX OTBOPIB, LLIO 3HAXOAATLCA B OCHOBI MUKW (MOHTaXHi FBUHTI
B KOMM/IEKT MOCTaBKW He BXOZATD), 3aBAAKMN YOMY rapaHTyeTbcA 6e3neka
GYHKLIOHYBaHHA Ta YCYBa€TbCA PU3UK HebaxaHOro nepemiljeHHs
ycTaTKyBaHHA Nifg vac npati.

OMEPYBAHHA MEXAHI3MOM NWUJIbHOIO AUCKY

MexaHi3m nocijae ABa NONOXEHHA: BEPXHE i HWKHE. LL|o6 3pywmTtn

nneye 3 rofiBKOK 3 3a6/IOKOBAHOrO HUMKHLOTO MOMOXKEHHSA, Cif

NOCTYNaT! HaCTYMHYM YUHOM:

« HaTucHyTu Ha nneye 3 roniBKolo i yTPUMYyBaTV HATUCHYTVM A0 AOAY.

« BiaTtarm weopiHb 6n1oKkyBaHHsA ronisku (15) (man. B).

« Cnig npuTpumyBaTV Mnieye 3 TOMIBKOIO B Mipy TOro, AK BOHO
niAiNMaeTbCA Bropy f10 CBOTro BEPXHBOTO MOJIOMKEHHS.

LLlo6 3abnokyBaTM nneuye 3 TOMIBKOIO B HUKHLOMY MONIOXEHHI, Cnif
NOCTYNaT! HaCTYMHUM YUHOM:

HaTUCHYTV 1 MPUTPUMaTK BaXinb KOXyXy nunabHoro aucky (11)
(man. C).

HaTucHyTV Ha nneye 3 rofliBKOIO 3BePXY, aX BiH OMYCTUTLCA B CBOE
HUKHE MONOMEHHS.

BcTaBuTi WBOPiHL 6110KYBaHHSA ronisku (15).

MOHTAX BUCYBHUX ENEMEHTIB PO3LWPEHHA POBOYOI

MOBEPXHI CTONY

« BcTaBUTW OKpalky enemeHTiB po3lmpeHHa ctony (7) B oTBOpWU, WO
3HaXoAATbCA 3 060X HOKIB OCHOBY NMUNKU.

« BigperynioBaTu AOBXKUHY BUCYHEHHA €leMeHTIB CTONy.

« 3adikcyBaTyi LWAAXOM MPUTATHEHHS Kin 610KyBaHHs.

BEPTUKAJIbHE OTUCKAHHA

MexaHi3M BepTUKaNbHOro [OTUCKAaHHA [OMyckae MOHTaK B OCHOBY

nuaKkn-ctycna 3 obox 6oKiB poboyoro ctony Ta npupaTHUNA [o

BUKOPWCTaHHA A0 06PO6KM WIMATKIB MaTepiany Gyab-AKOl AOBXUHW B

Mexax pO3MipHUX HOpM. He JomnycKaeTbca KOPUCTYBATUCA MNKOIO 6e3

3aCTOCYBaHHA MexaHi3My BEPTUKaIbHOrO AOTUCKaHHSA.

« MexaHi3m BepPTUKanbHOro JOTUCKAHHA CNif 3aKpinuTU B OQHOMY 3
OTBOPIB B OCHOBI MUKW,

o MpuTArTM pyuKy 610KyBaHHA MexaHi3My BEPTUKaNbHOrO JOTUCKAHHA
(25) Ta pyuKy 6nokyBaHHA 06pobntoBaHoro matepiany (27).

MOPALOK POBOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

Mepep TMM AK NPOBOAWTM pernameHTHi Po6OTU YU PeMOHTyBaTh
eNeKTPOIHCTPYMEHT, IOro Cnif BUMKHYTU 11 Big'eaHaTyH Big Mepexi.
o6 rapaHTyBaTi Ge3neuyHe, TOYHe Ta BupAaTHe QGYHKLiOHYBaHHA
MUKW, BCi pernameHTHi po6 cnig y y 06¢asi.




VERTO

Micna 3aKiHYeHHA pernameHTHMX po6iT i HanawTyBaHb cnif
YNEeBHUTUCb, WO BCi Knwoui npubpani. Cnig y TNCA, WO BCi
pi3Hi 3’egHy i T [JOTATHYTI BiANOBIAHMM YMHOM.
Mip yac perynioBaHHA CNif yNeBHMTNCSA, WO BCi 30BHILLHI enemMeHTn
AilOTb N 7] TbCA B 4O6pOMY cTaHi. Byab-aKi 3yxuTi
un i6yTn iHeHi idi
nepcoHanom, nepu Hixk NuaKy 6yae gonyweHo Ao ekcnayatauii.

BMUKAHHA | BAMUKAHHA

KeHi

Hanpyra B Mep Bignosipatn
XapaKTepucTnKam, BKasaHuM B Tabnuui Ha nunui.

MunkKy ponyckaeTbca BMUKaTK TiNbKY TOAI, Konu ii BiaBeAeHo Bif
marepiany, wo nignarae o6po6ui.

BBiMKHeHHA
« HaTtucHy T it yTpUMyBaTV HaTVCHYTOKO KHOMKY BBIMKHeHHA (12) (man. D).

BuMKHeHHsA
« Bignyctutn KHOMKy BBIMKHEHHA (12).

KOHTPOJIb | PETYJIIOBAHHA HANTALUTYBAHHA KYTA PO3NUNy

Mepw HiXK 32aX0AUTMCb BUKOPUCTOBYBATU NUKY, CNifi BCTAHOBUTY
KyT p y UM nepesipTUTA Np icTb loro BC
L0 rapaHTye TOYHICTb BUKOHaHHA onepauii.

KOHTPOJIb BEPTUKAJNIbHOCTI BCTAHOBJIEHHA nNW/IbHOro
AUCKY BIAHOCHO POBOYOro CTONny

Mocnabutu Koneco 6N10KyBaHHA roniBkM (9).
Bingect ronieky Ao il KpailHbOrO  NPaBOrO  MONOXEHHs
(NepneHANKyNAPHOro BIfHOCHO MMOWMHM poboyoro cTony) W
NPUTATHY TN KONECo GI0KYBaHHA ronisku (9).
Mocnabutn Koneco 6n10KyBaHHA poboyoro cTony (8).
BcTaHOBMTM pobounii CTin B monoxeHHa 0° i 3adikcyBaTn WAAXom
NPUTArHEHHA Koneca 6710KyBaHHA po6oyoro cTony (8).
HatucHyTn Ha Baxinb Koxyxy Aucky nunbHoro (11) i onyctutn
I'OHiBKy AnnKkn-ctycna ao i KpaVIHbOI'O HWXHbOIO NONOXKEHHA.
I’lepeaipmm BQpTVIKaHbHiCTb BCTAHOBNEHHA AWNbHOrO  AUCKY
BiAiHOCHO po6oyoro cTony (man. E).

®

Mig vac p cnip nep TUCA, WO TaKkuin
BUMIpIOBaNbHNiA iHCTPYMEHT He TOpKaeTbcA 3y6usA nunbHOro
AVCKY, OCKiNbKu, Ha y TBEp i i
NoKa3aHHA MOXe BUABUTNCA HETOUYHUM.

AKLLO KYT BUABNTBCA He piBHUM 90°, NoTpiGHe peryntoBaHHs, npoueaypa
@ AKOTO MONATAE B HACTYMHOMY:
« Mocnabuty 3aX1CHY HAKPYTKY 1 KPYTUTW perynioBanbHWiA rBUHT (a)
(man. F) BnpaBo uv BNiBo, Wo6 BiANOBIAHO 36iNbWNTA Y1 3MEHLINTA
KyT Haxuny nuabHOro Aucky (5).
lMepeBipuBLWK NepneHAVKYNAPHICTb MOMOMKEHHA MUIBHOMO [UCKY
BiJHOCHO NNIOLWMHN PO6OYOrOo CTONY, JOMYCKAETLCA BiiBECTN FONIBKY
[0 1l BEPXHbOTO MOSIOXKEHHS.
Mputprmyioun perynioBanbHUiA
HaKpyTKY.
JloTUCHYTU MeXxaHi3mM roniBKu Aoni 1 MOBTOPHO MNepeBipuTH, un
BCTaHOB/EHWIA KyT BifiNOBIJa€ NOKa3aHHAM Ha LWKani Haxuy ronisku
(b) (man. F).

AHanoriyHy nepeBipKy NPOBafATb ANA KyTa 45° Haxuny MmexaHismy
ronisku ANA  PO3NUIIOBAaHHA I'Ii,CL Haxuiom 3 BUMKOPUCTAHHAM
perynioganbHoro rsuHta (d) (man. G), wWo posTawoBaHWn 3
NPOTUNEXHOTrO 6OKY MeXaHi3my nneuva.

PEFYNIIOBAHHA MONIOXKEHHA POBOYOro CToNy Ana po3nuiay
nig KyTom

Ob6epTaHnini  MexaHi3Mm NUAKW (WNWHAENsA) AO3BOMAE PO3NWIOBATUA
@MaTepian nif, AOBINbHUM KyTOM B Ajiana3oHi 45° BNiBO 4u BNpaBo Bif

BEPTUKabHOI BiCi ANCKY.

« BigtAarti weopiHb 6n0KyBaHHA (15), WO 3BiNbHAE MeXaHi3M MUKW,
106 TOW NOBINbHO MiHABCA B BEPXHE MONOKEHHS.

« Mocnabutu Koneco 6nokyBaHHA poboyoro cTony (8).

« [loBepHYTV MexaHi3m MUKW BNiBO UM BMPaBo, ax GyAe AOCATHYTO
6axkaHWI KyT NOBOPOTY Ha WKani KyTa nosopoTy (17) po6oyoro ctony
(19).

« 3adikcyBaTv WNAXOM NPUTATHEHHA Koneca 6710KyBaHHA po6oyoro
cTony (8).

rBUHT (@), AOTrBUHTUTU 3aXUCHY

JI0BiNbHWIA KyT MOXHa 3 TOYHICTIO BCTAHOBUTY, CKOPUCTaBLUKCH 3i LUKanu
3 MoAinKkamm 3 KPoKoM 1 rpajlyc. Xoua TOUHICTb LWKanu € BUCOKOIO, OffHaK
NiA Yac BUKOHAHHA POGIT peKOMEHAYETbCA NePEBIPATY TOYHICTb KyTa 3a

[IOMOMOrOI0 TPAHCMOPTMPAa UM IHLLOTO NpUNajy ANA BUMIpOBaHHA KyTiB.

PETFYJIIOBAHHA MNOJIOXKEHHA MEXAHI3MY NUWIKM AnAa
PO3NUNY 3 HAXWJIOM (OCbOBUI PO3MWI)

MexaHi3am nnevya 3 rofiBKOO [AOMYCKAaETbCA HaxWNATV BAIBO Mif
@ JI0BiNbHVM KyTOM Bif 0° 40 45° 3 MeTOl0 0cboBOro po3nuny (man. ).
BigTArTv WwBopiHb 6noKyBaHHA ronisku (15), WO 3BiNbHAE MeXaHi3m
MUAKY, WO6 TOV NOBINLHO NIJHABCA B BEPXHE MOMTOKEHHA.
Mocnabutn Koneco 6510KyBaHHA ronisku (9).

Haxunutn mexaHism nneva 3 roniskoto BAiBO Nif 6axkaHUM KyTom,
KOPUCTYOUUCH 3i WKanw (b) Ta nonoxeHHaA nosHaukw (c) (man. F).
MpuUTArTM KONeco 610KyBaHHA roniBkM (9).

B pasi notpe6u pisaHHA maTepiany nig Kom6iHOBaHMM KyTom (B
060ox nig pagi i ocboBUM KyTamm), TO B nepuy
yepry cnig BigperynioBaTtii MexaHi3Mm nnie4a Ha KyT Haxuny.

HAJTAWUTYBAHHA NASEPHOIO MNYYKA AK OPIEHTUPA

Mepea TMM AK NPOBOANTY pernameHTHi po60TH UM PeMOHTyBaTU
eNeKTPOIHCTPYMEHT, 110ro CNlifi BUMKHYTU 11 Bif'€AHATH Bif Mepexi
KUBJNEHHA.

He6esneuHo pmBuMTMCA 6e3nocepefHbO B [pKepeno Buxoay
nasepHoro npomeHs a6o Ha Moro BiAGMTTA BiA A3epKanbHOI
nosepxHi. B pasi BigcyTHOCTI noTpe6u B BUKOPUCTaHHI nasepHuin
npunag ciig BUMKHYTH.

JlasepHuin Npunag reHepye MyyoK fla3epHOro CBiTNa, WO MOo3HaYaEe
@ Ha maTepiani fiHilo, B3AOBX AKOI HaneXu THyTW. HanawTyBaHHA NiHiT
nafiHHA Na3epHOro CBiTNa BCTaHOBNEHO Ha 3aBOAi BUPOGHIKa. OfHaK,
nepL HiX BUKOHYBaTW NpeLyu3iiHi npaLi peKoMeHAy€ETbCA NepeBipaTU

NpaBuNbHICTb NafjiHHA NPOMEHA.

« BctaHoBWTY 0bBepTaHuii cTin (19) a NONOXKEHHA, B AKOMY MOKa3HWK
noBOPOTY BKa3sye Ha 0° Ha wkani (17), Ha NOKa3HWK Haxuny MexaHismy
nuAKK BKasye Ha 0° Ha NoAinLi KyTa Haxuny mexaHiamy nuiKku.
3akpinuTu Ha cToni (19) nigxoAAWMIA LWMaT MaTepiany 3 Bianaais.
BrikoHaTy yacTKoBUI Nponui.

BignycTut mexaHism nuAKW, ane 3anuMWuUTK WMmaT matepiany
3aKpinneHnm Ha obepTaHOMy CTON MUKW,

BcTaHOBUTM KHOMKY BBIMKHEHHA Na3epa (24) B NONoXeHHA BBIMKHYTO
«b» (man. H).

BifobpaxeHa nasepom NiHiA MOBUHHa ByTV NapanenbHOW A0 AiHil
nponuny.

AKLLO NiHiA Na3epy He € NapanenbHoi Ao NiHil nponuny, cnig nocnabutn
rBUHT «d», WO KPINUTb Na3epHWi Npunaa, v NoBepTaTu oro, ax NiHis
nasepy He 6yfe napanenbHolo (man. J).

o [IpUTArHYTU FBUHT, WO KPINUTb NasepHuii npunag.

Mun, wWo nosBcTae BHacNifoK po3nunoByBaHHA Ma'repiany, 3AaTeH

NPUIAYWNTA CBITNIO Nla3epHOro NpPOMEeHs, TOMy reHepaTtop
p y€TbCA nep yncTuTI.

BBIMKHEHHA NUIKN

Mepeg TMM AK HaTUCHYTW ycraTky 3

cnip yNneBHMTUCA, WO NWIKY MILHO 3aKpiniieHo 1 HanawToBaHO
3rigHo 3 p i B Ui iHCTpyKUii. Munky
AOMNYCKAaETbCA BMUKaTM TinbKn Toai, Konu ii BigBepeHo Big
maTepiany, Wwo nignarae o6po6ui.

Llto nunky-cTycno CKOHCTPY0BaHO ANA NpaBLUiB.

HaTtucHy ™! KHOMKyY BBIMKHEHHA (12).

3ayeKaTy, ax ABUIYH MKW OCATHE MOBHY LWBUAKICTb O6epTaHHA.
HatucHy T Baxinb (11), 1o 3BiNbHAE KOXYX ANCKY.

YNeBHUTUCA, O PYKU He TOPKaOTLCA NUIbHOTO ANCKY.

OnycTTV MexaHi3m NIKK Ao matepiany, o nianarae 06po6uyi.
BuvikoHatvt nponun.

BUMKHEHHA NUIKU
@ « Bignyctutn KHOMKY BBIMKHEHHA (12) i1 3aueKaTyt, LOKN NUAbHNUN ANCK

He 3yNVHUTBLCA MOBHICTIO.

« TligHATV MeXaHi3M MUAKK, BUTATLWM 3 06po6IioBaHOrO MaTtepiany.
Cnipg nam’aTaTu, Wwo nicns nunkKn

NUABbHUIA AUCK MKW We AeAKMiA Yac pyxaeTbea. He gonyckaetbea
HamaraTuca 3y i pnCK TUCHEHHA Ha HbOTO
3 6OKy.

YBATU WLOAO NPABUJIbHOIO KOPUCTYBAHHA NUTKOIO

H py po6 0 MaTepiany rapaHTye
Anosuvnﬁ KOHTPO/b Nif Yac npaui Ha ycTaTKy i, wo
CKOPOTUTU PpU3NK TpaBmaTusmy. He ponyckaeTbca nigiiimatn
Ccnpo6u NPUTPMMYBaHHA KOPOTKUX WIMATKIB MaTepiany pykoto nip
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yac ix nepeTumHy!

« lepea TM AK NpUCTyNaTyi 40 PO6OTV NUKOIO, Cifl YNEBHUTUCS, WO
NUAbHUIA ANCK € B AO6POMY CTaHi. LLIBMAKICTb pO3NuioBaHHA Ta AKICTb
3pi3y 6e3nocepeiHbO 3anexaTb Bifl CTaHy NUIbHOTO [NCKY.

He ponyckaeTbca KOPUCTYBaHHA NUIKOIO 3 HE3aroCTPeHUMM 3y6uamu.
He ponyckaeTbca BUKOPVCTOBYBATI B MWL ANCKY, O HE NPpU3HaYeHi
ONs AaHoT NMUNKK.

[InA [OCATHEHHA Hanbinblw edpeKTUBHOTO pe3ynbraTy PO3TWH Chif
BUKOHYBaTM M1IaBHIM PYXOM.

He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATW MUWIKY AUCKOBY [JIA PO3NUNY
MeTajy Yn Kepamiku.

KaTeropnuHo He [10MycKaeTbCA BUKOPUCTaHHA B MWL WidyBanbHUX
KpyriB.

Cnif 3aBXAM MiLHO JOTUCKATN MaTepian 0 HanpAMHOI MaTepiany.
o6 3anobirtu 3komam Ha HWXKHI OKpaiiui matepiany, cnig nig
MaTepiasiom MOKnacTW LMaT maTepiany 3 Bignagis 1 nepetvHaTn
06u1/Ba WMAaTKN OfHOUACHO.

o6 HabpaTca xucTy B onepyBaHHi MWIKOIO, PEKOMEHAYETbCA
MOTPEeHyBaTUCA Ha LIMaTKax MaTepiany 3 BiAXoAis.

AKLLO KyTW NepeTrHy 3MIHIOITbCA LWopasy Nif Yac Yeprosoi onepadii
po3nuy, Cnif NepeBipUTV MiLHICTb 3aTATHEHHA Koneca 60KyBaHHA
obepTaHoro cTosy abo Koseca 610KyBaHHA rOMIBKN MKW, MepLU HiX
BBIMKHYTU MUKy 3HOBY.

Xo4ya TOUHICTb LWKanMW € BUCOKOW N [JOCTATHbOKW Af1A GinbwocTi
POGIT, peKoMeHAYETbCA NepeBipPATK TOYHICTb KyTa 3a [JOMOMOroio
TPaHCMOPTUPA YK iHLWIOrO NpUNagy ANA BUMIPIOBaHHA KyTiB.
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He ponycKaeTbcA CNpUYMHATY Ha N TUCK Ha il ANCK.
Hain6inbw aKicHuii Ta 6e3neuHnii epekT focAraeTbeaA Nig vac npaui
NUAKN 32 HOPManbHNUX YMOB.

36EPITAHHA TA ObCJ1IYITOBYBAHHA

Mepen TMM AK perynioBaTy, PeMOHTYBaTU eNIeKTPOIHCTPYMEHT 4u
BCTaHOB/IIOBATU BUTPaTHI MaTepianu, ycTaTKyBaHHSA Cli BAMKHY T
i W BUTATTA y 3 po3eTKN.

3AMIHA MUIbHOIO AUCKY

BigTArHiTe wWBOpiHb 6n0OKyBaHHA roniBku (15), AKU [O3BONAE
MexaHi3My (ronisLi) NMAbHOroO ANCKY pyxaTUCA.

« 3ayekaiTe, JOKM MeXaHi3M MOBINbHUM PYXOM He MOBEPHETbCA A0
CBOTO rOPILUHLOTO MOMIOXKEHHSA.

HaTucHiTb | npUTprMmariTe Baxinb 6510KyBaHHA 3CyBHOTO KOXyxy (11).
BigcyHbTe 3CyBHMI KOXYX (4) goropw, Wwob oTpumaty [OCTyn Ao
FBUHTA, AKUI KPINWUTb NUNbHWIN JUCK (5).

HatucHite i npuTpumaiite Baxinb 6noKyBaHHA wnuHgena (20)
(MOXNMBO, 3HafO6UTbCA OOEepHYyTM MNUAbHWIA [WCK 3  MEeTolo
6710KyBaHHA WNWNHAENS).

BUrBUHTITb FBUHT, AKWIA KPINUTb MUAbHUIA AUCK (2), 3a 4OMOMOro
Knloya (MocTayaeTbca B KOMMEKTI) Y HaNpAMKY 3a rOJMHHNKOBOIO
cTpinkoto (niga pisbb6al) (man. K).

BignycTiTb Baxinb 6noKyBaHHA WNMHAENA (20) i BUTATHITL FBUHT, AKWIA
KpinuTb NUAbHUIA ANCK i 30BHILLHIM KOMIp.

Mepw HiX BCTaHOBNIOBATW HOBUM MWAbHWA [UCK, OYUCTITb YCi
YaCTUHW, AKI NIANAralTb BCTAaHOBNEHHIO.

HapiHbTe HOBUIA NMNBHWI ANCK HA BHYTPILLHIN KOMIp.

BcTaHOBiITb HOBWI MUAbHUIA AWCK 3rifHO 3 HANPAMKOM Oro
obepTaHHA, TOBTO HAaNPAMOK CTPINKA Ha MUNbHOMY [IUCKY Ta CTPINKn
Ha HEePYXOMIl YacTUHI KoXyxy (1) NMMIbHOTO ANCKY MOBMHHI CNiBNacTu.
HapiHbTe 30BHIWHIA KOMIp | NPUTATHITb TBUHT, AKWIA NPUTATYE
NUIbHUIA AUCK Y HAaNPAMKY NPOTU FOAVHHUKOBOI CTPINKM, OfHOYAaCHO
HaTVCHYBLUM BaXiNb 6NOKyBaHHA WNVHAENA.

BignycTiTe 3cyBHUI KOXyX (4), W06 TOi MOBEPHYBCA Yy BUXigHE
MONOXEHHA (3CYBHNI KOXYX MOBUHEH MOBHICTIO 3aKpMBaTN NUbHNA
ONCK).

YNeBHITbCA, WO 3CyBHUM KOXyX (4) 3akpvBaE NWIbHUIA AWNCK
NPaBWIbHO | BiNbHO Pyxa€TbcA Mif Yac MiAHIMaHHA 1 OMycKaHHA
MeXaHi3My NMIbHOTO ANCKY

KaTeropuuHo He fonycKaerbca nij T cnpo6u Bnp
mopaundiKauin B KOHCTPYKLUiO WNUHAENA iHCTPYMEHTa 3 MeTolo
NPpUCTOCYBaHHA MO0 A0 ChiBnpaui 3 NUIBHUMN ANCKaMK iHWNX
POo3MipiB un 3HIMaTN GyAb-AKNIA 3i LUTATHNX KOXKYXIB.

LWnuHaenes ABuryHa nocipae Asi packu, wo BignosigaloTb Nasam B
30BHILHbOMY KOMIpi, WO KPinuTb NUAbHWIA ANCK. 30BHILLHIN KOMip
cnip Hagi™M TakKMM YMHOM, WO6 BiH ONMHMBCA MILHO HAZiTUM Ha
wnuHaeni.
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Cnip 3BepHYTM 0cO6NMBY yBary, W06 BCTAHOBUTU NUAbHWI ANCK Y
y Hanp Gep Bany 3a i

KOXKyCi nunku.

CTpiNKolo Ha

Micna 3amiHM ANCKY NUABHOrO CNifi YNEBHUTUCA, YN BiH pyXa€eTbca
i pPOKpYuy ioro pykoio.

3AMIHA EJIEMEHTIB XXUBJIEHHA B JIASEPHOMY NPUNAAI

JlazepHuin npunap XvBNTLCA Bif ABOX GaTapeiiok 1,5 B Tuny AAA.

« HatucHyTv i1 BigKpWTY KpuLKy 6aTapeiHoro BiAciky (25) (man. L).
« BuTartu posnapoBaHi 6atapeinku.

« Bknactv HOBi 6aTapeiiku, 36epiratoun HanexHy NoNAPHICTb.

« [MocTaBUTK Ha MicLie KpULLIKY HaTapelHoro BiACiKy.

YTPUMAHHA B YACTOTI

« Mo 3aBepLieHi Npaui Ha ycTaTKyBaHHi Cnif npubpaty BCi WMATKW
BiANaais, TMpCy M N 3 NOBEPXHi POGOYOro CTOMY, a TaKOX MiCLb
[I0BKOJ1a NUIIbHOTO AVCKY Ta MOro KOXYXIB.

* YNeBHWUTUCD, WO BEHTUNALINHI WinMHK B KOpMyci enekTpopBuUryHa
€ UNCTUMM 1 He 3aTYNATLCA TUPCOLO, B HNX HE HAKOTIMYYETBCA M.

« Bci pykiB'sa 11 koneca NOBVHHI yTPUMYBATWCA B YUCTOTI.

3AMIHA BYTUTbHUX WITOK

ByrinbHi WiTOYKN B ABUTYHI, WO 3HOCKMANCA (TOBTO KOPOTLWI 3a 5 MM),

cnaneHi 4m TPicHYTi, cnig HeravHO 3amiHUTW. 3aBXAW CNif 3aMiHATK

06MABI WITOUKN OfHOUACHO.

« 3HATW Kopnyc 3i WiTo4oK (14).

o YCYHYTU 3yXXUTW LWLITKN.

o YCYHYTV BYrifibHWI N 3a AONOMOrOI0 CTUC/IOrO MOBITPA.

« BKnacTu HOBI BYrifibHi LWITOYKM (BOHM NOBWHHI BiNIbHO BCTaBUTUCA AO
LWiTKOBTPUMYBaYiB).

« BcTaHoBMTY KOpNyC BiACIKY WiTOUOK (14).

Micna 3amiHm WiToK cnif BBIMKHYTU NUAKY Ha Anosomy xopi i
3ayeKaTi, MOKM WITKN A0ONacyioTh 0 KONIEKTOpY ABUryHa. 3amiHy
BYFibHUX WITOYOK 3aBXAW CNif Aopy4atm KBanipikoBaHum
cneyianictam Ta BUKOPWUCTOBYBAaTM BUKJIIOYHO  OpWriHanbHi
3anyacTmHM.

B pasi GyAb-AKuX HEMoOnafoK Cnif 3BepTaTucA A0 aBTOPWU30BAHOMO
CePBICHOTO LIEHTPY BUPOBHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKN

Munka-cTycno
Xapakrepuctuka MokasHuk
Hanpyra xusneHHs 230 B 3m.cTp
Yactota cTpymy 50 Ny
HomiHanbHa noTyxHicTb S1:12008r S6:
25%1500B1
iz:ﬂl;c;z:f:pﬂs wnuHaensa 6e3 5000 xa.'
MakcmanbHUii  KyT — MOBOPOTY  MUIKK +45°
(pagianbHoro posnuny)
MakcumanbHuidi - KyT  Haxuny  (0CbOBOro 00+ 45°
po3nuay)
[liameTp 30BHILLHII AVCKY NUABHOMO 210 Mm
ﬁlﬂ\ﬁ'l:ro HacaloBOro  OTBOPY  AWCKY 30 MM
. 0°x 0° 60 x 105 Mm
Polepm po3nuliosaoro 459% 0° 60 x 70 Mm
Matepiany nig KyTom
noso‘:)or;/nii KzTOM Haxuny 45°x 45" 30x70 mm
0°x 45° 30x 105 Mmm
Knac enekrpoisonauii I
MpucTpin nasepHuii, Knac 2
MakcrmanbHa NoTy»KHiCTb nasepa < 1mBT
JloBxu1Ha xBuni nasepa A\ =650HM
Bara 7,95 kr
Pik BUroTOBNIEHHA 2021

IHOOPMALIA MPO PIBEHb LUYMY | KOJIUBAHb
PiseHb Tucky ranacy: Lp, = 99,6 dB(A) K =3 dB(A)

PiseHb akycTuyHoi noTyxHocTi: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)

3HaueHHs Bibpauii (NPUCKOpeHHs KonmBaHb): a, = 6,01 m/s? K=1,5m/s?




VERTO

OXOPOHA CEPESJOBULIA

bekovetkez6 balesetek

g ad a g
alis veszélye.

3yXuTi NPOAYKTW, WO MPauioloTh Ha ENeKTPUYHOMY KMBMEHHI, He
i BUKMAATM pasom 3 NoGyToBMMM BifXofamu, a yTWii3oByBaTV B
cnevjanbHMX 3aknajax. BinomocTi npo yTunizauilo mMoxHa oTpumatn

B NpofaBuA npoaykuii uM B oOpraHax Micuesoi aamiHicTpauii.

BianpauboBaHi enekTpu4Hi Ta eneKTPOHHI Npunagn MiCTATb PeYOBUHW,
WO He € CNPUATINBUMM ANA NPUPOAHOTO cepeaosuuia. O6naaHaHHs,
WO He NepefjiacTbea [0 nepepobKM, MOXe CTaHOBUTU HeGesneky ans
Cepe/10BYLLA Ta 310POB'A MIOAVHN.

* BUPOGHVK 3anuiuae 3a co60io NPaBo BHOCUTN 3MIHN.

«Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, 3
lopranYHoIo afpecoto B Bapuwasi, ul. Pograniczna 2/4, (tyT i gani sragysate Ak «Grupa
Topex») cnosillae, Wo BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT AaHoi HCTPyKUii (TyT i pani
Ha3KBaHOTI «IHCTPYKLif»), B TOMY Ha Ti TeKCT, PO3MillieHi CBITIMHY, CXeMaTUYHI PUCYHKM,
KPEC/IeHHs, @ TaKoX PO3TalllyBaHHA TEKCTOBUX i rpadiyHUX eNemeHTiB Hanexarb
BUKNIOYHO Ao Grupa Topex i 3acTepeskeHi BifnoBiaHO [0 3akoHy Bia 4 notoro 1994
poKy «[po aBTOpCbKe NPaBo i CNOpiAHEHi NpaBa» (AVB. OpraH AepxapyKy Monbiui «Dz.
U.» 2006 N2 90 n. 631 3 noganbiu. 3m.). KonitoBaHHs, nepepobka, ny6nikauiis, nepepobka
B KOMEpLIAHNX LinAX BCi€l IHCTPYKLiT Y1 OKpemux ii enemeHTiB 6e3 nuCbMOBOrO
no3sony Grupa Topex cyBopo 3a6opoHeHe. HeoTpyMaHHA [0 Li€l BUMOrn TArHe 3a
06010 UMBINbHY Ta KapHy BiANOBIAaNbHICTb.

EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

GERFURESZ 52G206

FIGYELEM: A BERENDEZES UZEMBEHELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN
OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST, ES ORIZZE MEG KESOBBI
FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

BIZTONSAGI SZABALYOK:

Ne hasznaljon sérilt, deformalodott fiirésztarcsat.

A munkaasztal betétet elhasznalédasa esetén cserélje Ujra.

Csak a gyarto altal ajanlott, az EN 847-1 szabvany kovetelményeinek

megfelel6 flirésztarcsat hasznaljon.

Ne hasznaljon gyorsacélbol késziilt flirésztarcsat.

Hasznélja a megfelelé személyes védéeszkozoket:

- hallasvédelmi  eszkozoket ~a  hallasromlas
csokkentésére,

- szemvédo eszkozt,

- légzésvédelmi eszkozoket, hogy csokkentse a karos porok
belégzésével jard kockazatokat,

- védokeszty(t a flirésztarcsak és mas éles, durva fellletd targyak
megfogasahoz (a flirésztarcsakat lehetéség szerint ne az éluknél
fogva tartsa).

Fa vagasakor alkalmazzon porelszivast.

BIZTONSAGOS MUNKAVEGZES:

« A flrésztarcsat a vagandd anyagnak megfeleléen kell megvalasztani.
Ne csatlakoztasson a korflrészhez a gyartéi el6irastol eltéré
vagoszerszamot.

A flrész lizemeltetése tilos védéboritas nélkil, és akkor is, ha az
megszorult.
Gérvagas eldtt gyéz
rogzitve lett-e.

A gép korul a padlé legyen jo allapotban, tartsa tisztan, takaritson el
mindenféle szemetet, faforgacsot, hulladékot.

Gondoskodjon a kielégité altalanos és helyi megvildgitasrol.

A gép kezel6jét megfelel6 oktatasban kell részesiteni a berendezés
kezelésérdl, hasznalatardl, a munkavégzés maodjardl.

Kizardlag megfeleléen megélezett flirésztarcsat hasznaljon. Vegye
figyelembe a tarcsan feltiintetett maximalis sebességet.

Ellenérizze, hogy az orson a gytir(ik és a tavtarto alkatrészek a gyartoi
el6irasoknak megfeleléen vannak-e felszerelve.

Ha a flirészgép lézerfeltéttel felszerelt, a feltét cseréje mas tipusu
lézerre tilos. Azon barmiféle javitast csak a lézerfeltét gyartdja vagy az
altala meghatalmazott képviselet végezhet.

A munkavégzés megkezdése elétt ellendrizze, hogy a berendezés
rogzitve van-e a mihelyasztalhoz.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6 ak is bi gos szerkezeti felépités, a biztonsagi
kiegészité védofel lések alkal mellett is

.

.

.

.

.

kockazatanak

.

On meg arrdl, hogy a tartokar megfeleléen
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A LEZERESZKOZ BIZTONSAGI ELOIRASAI

Az elektromos kéziszerszamra felszerelt |ézereszkdz a 2. osztalyba
sorolt, maximalis teljesitménye <1mW, hulldmhossza 650 nm. Az ilyen
lézereszkzok a szemre nem jelentenek veszély, ettél fuiggetlendl keriilje
a kozvetlen belenézést a fényforrasba (ez pillanatnyi vaksagot okozhat).
FIGYELMEZTETES. Tilos kdzvetleniil a lézerfénybe nézni. Ez veszélyes
lehet. Tartsa be az alabb felsorolt biztonsagi rendszabalyokat.

A lézereszkozoket a gyartd utasitasainak megfeleléen hasznlja.

Tilos a lézersugarat szandékosan vagy véletlentil emberekre, llatokra,
a megmunkalandé munkadarabon kivil masra irdnyitani.

Tilos a lézersugarat emberek, allatok szemére iranyitani 0,25
masodpercnél hosszabb iddre, akér véletlendl is, pl. tiikrozé feliilet
kozvetitésével.

Minden esetben gyo: 5n meg arrél, hogy annak a fellletnek,
amelyre iranyitani akarja a sugarnyalabot, nincsenek-e visszatiikr6z6
részei. A fényes acéllemez kizarja a lézerfény hasznalatat, mivel ez a
sugarnyaldb veszélyes visszatiikr6z6déséhez vezethet a gép kezeldje,
mas személyek vagy allatok iranyaba.

Tilos a beszerelt 1ézereszkdzt mas tipustra cserélni. Barmiféle javitast
csak a gyarto vagy altala meghatalmazott személy végezhet.

LEZERSUGARZAS!
NE NEZZEN KOZVETLENUL A LEZER SUGARABA.

2.0SZTALYBA SOROLT LEZER BERENDEZES.
Hullimhossz: 650 Nm; Teljesitmeény: < 1 mW
EN 60825-1:2014

derahilvok alkal 4

A fentiekben taktodl eltéré y
lézersugar okozta veszélyek eldidézését vonhatja maga utan.

FELEPITES, RENDELTETES

A gérflrész a méreteinek megfelelé nagysagu fadarabok véagasara
szolgdl. Ne hasznélja tlzifa apritdsara. A gérflrészt kizérélag
rendeltetésének megfelelé célra hasznélja. A flirész megadottaktodl
eltér6 célra torténd alkalmazésa rendeltetésellenes hasznalatnak
minésil. A flrészt kizérélag a hozza alkalmas, vidiabetétes fogazatu
flirésztarcsaval szabad hasznalni. A gérflirészt konnyd kisipari, valamint
otthoni amatdr (barkécs) célu felhasznalas céljara tervezték.

Tilos az elektromos kézi a rendel ét6l eltéré célra
alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alkalmazott szamozas a kuilon oldalakon taldlhatd, a szerszamok
részelemeit bemutato dbrak jeloléseit koveti.
1. Fix védébboritas

2. Tarcsardgzitd csavar

3. Véagoémarkolat

4. Aflrésztarcsa védéboritasa

5. Flrésztarcsa

6. Vezetdléc

Munkaasztal hosszabbité elem

8. Munkaasztal régzit6 forgatogomb

9. Afejrogzitésének forgatdbgombja
10.Porelvezetd csonk

11.A flirésztarcsa védéboritasanak emel6karja
12.Inditékapcsold

13.5zallit6 fogantyd

14.5zénkefe fedél

15.Vagofej reteszeld csapszeg

17.Sz6gskala

18.Asztalbetét

19.Munkaasztal

20.0rsézar gomb

21.Munkadarab leszorité forgatégomb

22.A fliggbleges leszoritas rogzitéesavarja
23.Lézer

24.A lézer kapcsoldja

25.Elemtarto

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.
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AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

FIGYELEM
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A FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES / BEALLITAS

TAJEKOZTATO
TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK
1. Hatszégkulcs -1db
2. Fuggéleges leszorito -1db
3. Kihuzhato asztalhosszabbitd elem -3db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A FURESZGEP SZALLITASA

Szallitas el6tt ellendrizze, hogy a vagofej rogzitve van-e az alsé

végéllasban.

« A munkaasztal reteszelés és a vagofej reteszelés forgatégombyja, és
minden més biztositéelem legyen megfelel6 erével meghuizva.

« A flirészgépet megemeléséhez fogja meg a (13) szallité fogantydnal
fogva. Tilos a fiirészgépet a vagémarkolatnal fogva megemelni.

A GERFURESZ FELSZERELESE A MUHELYASZTALRA

Ajanlott a flirészgép biztos rogzitése a mihelyasztalhoz, a gép talpan
talalhato, erre szolgéld rogzitéfuratokon keresztil (a rogzitécsavarok
nincsenek mellékelve), igy hasznalhaté biztonsagosan a berendezés, és
igy kiiszobolhet6 ki a hasznalat soran a gép vératlan elmozdulasanak
kockazata.

ATARTOKAR (VAGOFEJ) HASZNALATA

A tartokarnak két allasa van, alsé és felsé. A tartdkar alsé helyzetében

reteszelésének oldasahoz az alébbiak szerint jarjon el:

« Akart nyomja lefelé, igy tartsa meg.

« Huzza el a (15) reteszel6 csapszeget (B. abra). Folyamatosan tartva a
tartokart engedje, hogy a felsé allasba emelkedjen.

A tartokar reteszeléséhez az alsé helyzetben az aldbbiak szerint jarjon el:

« Nyomja le és igy tartsa meg a (11) flirésztarcsa védéboritasanak
emeldkarjat (C. abra).

« Nyomja le a tartékart addig, mig eléri alsé helyzetét.

« Nyomja be a (15) reteszel6 csapszeget.

A MUNKAASZTAL HOSSZABBITO ELEM FELSZERELESE

« A (7) hosszabbité elemek végeit csusztassa a gérfiirész talpazatanak
két oldalan talalhato furatokba.

« Allitsa be az elemek megkivant hosszdsagat.

« Rogzitse a rogzitécsavarokkal.

A FUGGOLEGES LESZORITO

A fuggéleges leszoritd felszerelhet6 a gérfiirész talpazatanak mindkét

oldaldn, és szabadon hozzédigazithaté a vagandé munkadarab

méretéhez. Tilos a flirész hasznélata leszorit6 nélkiil.

« Szerelje fel a fliggbleges leszoritot a flirész talpazatdnak egyik
furataba.

« Huzza meg a fliggdleges leszoritas (22) rogzitécsavarjat és a (21)
munkadarab leszorité forgatégombot.

MUNKAVEGZES /BEALLITASOK

Barmllyen bealllta5| miivelet megkezdese elétt ellenérizze, hogy a

gép lanitva lett-e a halézati csatlakozé klhuzasaval A
fiirészgép bi ig és hatékony miikdéséh
szabalyozasi I t teljes gészében végre kell hajtani.

A szabalyozasi, beallitasi miiveletek befejezése utan ellenérizze,
hogy minden szerszamot, kulcsot eltavolitott-e. ellenérizze az
Osszes csavarkotést, hogy meg vannak-e jol huzva.

A szabalyozasi miiveletek végrehajtasa soran ellendrizze azt
is, hogy a berendezés lathaté elemei megfeleléen miikodnek-e
és allapotuk kielégité-e. Barmilyen elhasznalédott vagy sériilt
alkatrészt a fiirészgép hasznalatba vétele el6tt szakemberrel
cseréltessen ki.

A BE- ES KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltség egyezzen meg a fiiré
feltlintetett fesziiltséggel.

A fiirészgépet csak akkor szabad beinditani, ha a fiirésztarcsa nem
érintkezik a vagando anyaggal.

9ép gyari adattablsj
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| VERTO

« Nyomja meg és tartsa lenyomva a (12) inditokapcsolot (D. abra).

Kikapcsolas
« Engedje fel a (12) inditékapcsolot.

A SZOGEK ELLENORZESE ES BEALLITASA

A szogek ellendrzése, és sziikség esetén Dbeidllitaisa az
lizembehelyezés elott el dhetetlen a p kavégzé
érdekében.

A FURESZTARCSA MUNKAASZTALHOZ VISZONYITOTT

MEROLEGESSEGENEK ELLENORZESE, BEALLITASA

« Lazitsa meg a fej rogzitésének (9) forgatogombjat.

Allitsa a vagofejet jobb oldali szélsé helyzetbe (a munkaasztalra
merdlegesen), és rogzitse a (9) vagofej rogzité forgatégombbal.
Lazitsa meg a munkaasztal rogzitését a (8) forgatégombbal.

Allitsa az asztalt 0° helyzetbe és hlizza meg a (8) munkaasztal régzité
forgatégombot.

Nyomija le a flirésztarcsa védSboritasanak (11) emelékarjat és engedje
le a vagofejet also végallasba.
Ellenérizze a flirésztarcsa
merdlegességét (E. abra).

munkaasztalhoz

viszonyitott

Mérés kozben iigyeljen arra, hogy a mérbeszkéz ne érintse a
fiirésztarcsa fogainak vidiabetétjeit, mivel azok eltérd vastagsaga
miatt a mérés pontatlan lesz.

Ha a mérés eredménye nem 90°, az aldbbi mddon el kell végezni a
beallitast:

« Lazitsa meg a biztosité anyacsavart, és az (a) szabalyzdcsavar balra
vagy jobbra forgatasaval (F. abra) csokkentse, vagy novelje az (5)
flrésztarcsa d6lésszogét.

Miutan a munkaasztalhoz viszonyitva merdlegesen bedllitotta a
flrésztarcsat, engedje a vagofejet visszatérni felsé allasaba.

Az (a) szabalyzécsavart nem engedve elmozdulni hizza meg a
biztosité anyacsavart.

Engedje le a vagofejet, és ismételten ellendrizze, hogy a délésszog
megegyezik-e a (b) (F. abra).

Hasonléan végezze el a fenti beallitasokat a vagofej 45°-0s dontésével
a ferdevagashoz, a tartokar masik oldaléan talalhato (d) szabalyzocsavar
segitségével (G. abra).

A MUNKAASZTAL BEALLITASA GERVAGASHOZ

Az elfordithatd vagofej (tartokar) lehetévé teszi az anyag vagasat
béarmilyen szgben, derékszogtél 45°-ig jobbra vagy balra.

« A tartokar felszabaditdsahoz huzza ki és forditsa el a vagofej (15)
reteszel6 csapszegét, és engedje a vagofejet lassan a felsé allasba
emelkedni.

Lazitsa meg a munkaasztal rogzitését a (8) forgatégombbal.

Forditsa el a vagofejet jobbra vagy balra, a (19) munkaasztal (17)
szOgskalajan a kivant szog eléréséig.

Rogzitse a munkaasztalt a (8) munkaasztal-rogzité forgatogombbal.

Akivant vagasi szog pontosan beéllithaté az egy fokos osztasu szogskala
segitségével. Fliggetlendl attol, hogy a beosztas kielégité pontossagu a
legtobb feladathoz, ajanlott a vagasi szog ellendrzése szogmérével vagy
mas, szogmeérésre szolgalo eszkozzel.

ATARTOKAR (A VAGOFEJ) BEALLITASA FERDEVAGASHOZ

A tartdkar a vagofejjel balra 0° - 45°-0s szogben szabadon dénthetd

ferdevéagashoz (1 abra).

« A tartokar felszabaditdsahoz huzza ki és forditsa el a vagofej (15)
reteszel6 csapszegét, és engedje a vagofejet lassan a felsé éllasba
emelkedni.

« Lazitsa meg a vagofej rogzitésének (9) forgatogombjat.

« Dontse a vagofejet balra, a kivant szogbe, amelynek leolvasasara a (b)
szogskalan az (e) mutaté szolgél (F. dbra).

« Huzza meg a vagofej régzitésének (9) forgatogombyjat.

Ha sziikségessé vallk mindkét szog bedllitasa (mindkét S|kban,

azaz vizszintben és fiiggol is) k ash

mindig a ferdevagast keII beallitani.

AVEZETO LEZERSUGAR BEALLITASA

Barmilyen beallitasi miivelet megkezdese elétt eIIenonzze, hogy a
gérfiirész ar itva lett-e a halé 6 kil

vezetd lézersugar bedllitasa kozben tilos kozvetlen a lézer sugaraba
vagy annak visszatiikr6z6désébe nézni. A lézeregységet ki kell
kapcsolni, ha azt nem hasznalja.

g




VERTO

A lézeregység altal kibocsatott lézersugar megjeldli a megmunkalandé
@munkadarabon azt a vonalat, ahol a fiirésztarcsa az anyagot vagni
fogja. A lézersugar vettilési vonala a gyartas soran be lett szabalyozva.
EttSl flggetlentl a bedllitast ellendrizni kell nagyobb pontossagot
megkovetel6 munkak megkezdése el6tt.
Allitsa a (19) forgdasztalt abba az éllasba, ahol az elforditasi szog
mutatéja a (17) szogskalan a 0°-ra mutat, a d6léssz6g mutatdja pedig
a vagofej dolésszog skalan mutat a 0°-ra.
Erésitsen a (19) munkaasztalra egy megfelel6 hulladékdarabot.
Végezzen részleges vagast.
Engedje fel a vagodfejet, a bevagott hulladékdarabot pedig hagyja a
munkaasztalra erésitve.
A lézeregység kapcsolojat (24) allitsa ,I” bekapcsolt helyzetbe (H.
rajz).
A lézersugar vetiletének parhuzamosnak kell lennie a vagasvonallal.
Ha a vetilet nem pérhuzamos, lazitsa meg az (d) lézeregység
rogzitécsavarjat és forgassa el az egységet addig, mig a vetilet
parhuzamos nem lesz a vagéasvonallal (J. rajz).
Huzza meg a lézeregység rogzitécsavarjat.

A vagas soran keletkezé por a lézer fényét tompithatja, ezért a

sugarforrast idonként tisztitsa meg.
A FURESZGEP BEINDITASA

@ Az Inditégomb megnyomasa el6tt ellenérizze, hogy a fiirészgép
helyesen lett-e osszeszerelve ésa beallltasok is megfelelnek a jelen

i leir
i, ha a fiiré

A targyalt flirészgép jobbkezes alkalmazasra késziilt.

@ Nyomja be a (12) inditokapcsolot.

Hagyja, hogy a

fordulatszamat.

Nyomija le a flirésztarcsa véddboritasanak (11) emelSkarjat.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a kezeit a flirésztarcsatol tavol tartja.

Slllyessze a vagotarcsat a munkadarabra.

Megkezdheti a vagast.

A FURESZGEP LEALLITASA

« Engedje fel a (12) inditbgombot és varja meg, mig a flrésztarcsa
teljesen megall.

« Emelje fel a vagofejet a munkadarabrol.

. Ne feledkezzen meg arrél, hogy a fiirész kikapcsolasa utan annak

bad

knak. A fiirészgépet csak akkor
arcsa nem érintkezik a vagandé anyaggal.

heindii

firészgép meghajtomotorja  elérje teljes

mozgo elemei csak egy kis id6 eltelte utan allnak le teljesen. Tilos a
flirésztarcsa megallitasa oldaliranyt nyomas kifejtésével.

MEGJEGYZESEK A GERFURESZ HELYES HASZNALATAHOZ

dé falald ri ico loh. deré

anyag meg étesziab
mukodese folotti teljes uralmat, ez pedlg elkerulhetove teszi

az esetleges sériilések bekd lyét. Tilos a rovid
anyagdarabok kézzel torténd lefogasaval probalkozni!

« Ellendrizze, hogy a fiirésztarcsa kifogastalan miiszaki allapotban
van-e. A flirészgép teljesitménye és a vagas minésége Jelentds
mértékben fligg a flirésztarcsa allapotatol.

Ne hasznaljon életlen flirésztarcsakat.

Kizarolag az adott flirészgép tipusanak megfelelé flrésztarcsat
alkalmazzon.

A legjobb eredmény elérése érdekében a vagast végezze lassy,
folyamatos elétolassal.

Tilos a flirészgépet fém vagy keramia vagéasara hasznalni.

Tilos csiszolétarcsakat hasznélni.

A munkadarabot nyomja szorosan a vezetélécre.

Az alsé vagatperem felszakitasanak megakadalyozasara helyezzen
egy hulladék anyagdarabot a munkadarab ald, és egyiitt vagja at 6ket.
A flirészgép hasznélataban a megfelelé gyakorlat megszerzéséhez
végezzen prébavagéasokat hulladék anyagdarabokon.

Ha a vagasi szogek véltozok az egymast kovetd vagasoknal, minden
soron kovetkezd vagas el6tt ellendrizze, hogy a munkaasztalt
reteszelé forgatégomb és a vagofej dontést régzité forgatogomb meg
van-e eléggé huzva.

A szogskalakon a beosztas kielégité pontossagu a legtobb feladathoz,
ettdl flggetlendl ajanlott a vagasi szogek ellenérzése szogmérével

vagy mas, szogmérésre szolgalé eszkdzzel.
Ne gyakoroljon tulzott nyomast a fiirésztarcsara. A vagast
p bk és bi: gosabk égezheti a fiirészgép sajat

Kai PP
gozva.

KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, bealllta5|, javitasi vagy karbantartaﬂ muvelet

kezdése el6tt a I a szersza a hélézati csatlal
kihuzasaval.
A FURESZTARCSA CSEREJE
« Huzza ki a vagofejet reteszel6 (15) csapszeget, oldva ezzel a tartdkar
@ régzitését.
« Engedje a tartdkart lassan, folyamatos mozgéssal a fels6 allasaba
emelkedni.

Nyomja le és igy tartsa meg a mozgé védoboritas (11) emeldkarjat.
Tolja el a flirésztarcsa (4) véddboritasat folfelé, hogy hozzaférjen a (5)
flirésztarcsat rogzitd csavarhoz.

Nyomja le és tartsa lenyomva az (20) orsézar reteszt (szlikségessé
valhat a flirésztarcsa elforditasa az orso reteszeléséhez).

Csavarja ki a tartozékok kozott megtalalhato kulccsal a (2) flirésztarcsat
régzité csavart az 6ramutatd jardsanak megfelelé iranyba (balos
menet!) (K. dbra).

Engedje ki az (20) ors6zér reteszt és tavolitsa el a flirésztarcsat rogzitd
csavart és a kiilsé gyurdt.

Osszeszerelés elétt tisztitsa meg az dsszes alkatrészt.

Helyezze fel az Uj flrésztarcsat a belsé gytirdn.

Az j flirésztarcsat olyan helyzetben helyezze fel, hogy fogazatanak
allasa, illetve a tarcsan taldlhatd nyil irdanya megegyezzen a (1) fix
véddburkon taldlhaté nyil irdnyaval.

Helyezze vissza a kiils6 gy(irit, és az orsézar reteszt benyomva tartva
hizza meg a flirésztrcsa rogzité csavart az éramutatd jarasaval
ellentétes irdnyba csavarva.

A (4) mozgathatd védéboritast engedje vissza eredeti helyzetébe (a
védéboritasnak teljesen el kell fednie a flirésztarcsat).

Ellendrizze, hogy a (4) mozgathat6 véddboritas rendeltetés szerinti
helyzetében van-e, és szabadon mozog a tartokar felemelésénél és
leengedésénél.

Tilos mas méretii fiirésztarcsak hasznalatdhoz a féorso

atalakitasaval probalkozni. Tilos barmely védébor1tast eltavolitani.
A foorso a fiirésztarcsat rogzité kiilsé gyiirii furataval megegyezé
alaku, kétoldalt lapitott. A kiils6 gyiriit igy helyezze fel a féorséra,
hogy az arra megfelel6en illeszkedjen.

iranyba nézzenek. A féorso forgasiranyat a korfilirész hazan nyil
mutatja.

A flirésztarcsa felszerelése utan ellenédrizze, hogy forgasat nem
akadalyozza-e valami.

ELEMCSERE A LEZEREGYSEGBEN

A lézeregység dramellatasat két AAA tipusu, 1,5 V-os elem biztositja.
@ « Nyomja be és emelje fel a (25) elemtarto fedelét (L. rajz).Tavolitsa el
a kimeriilt elemeket.
« Helyezze be az 0j elemeket, forditson figyelmet a pélusok helyzetére.
« Szerelje vissza az elemtarto fedelét.

TISZTITAS
« A munka befejeztével gondosan tavolitson el minden hulladékot,
@ forgacsot és fiirészport a munkaasztalrél, a fiirésztarcsa és
védéboritasanak kornyezetébdl.
« Ellendrizze, hogy a motorhaz szell6zényilasai atjarhatok-e, nem
kertilt-e beléjuk faforgacs, flirészpor.
« Folyamatosan tartsa tisztan a markolatokat és forgatogombokat.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznéalddott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy elrepedt
@ szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét minden esetben
egyditt kell kicserélni.
Csavarja ki a szénkefék (14) fedeleit.
Vegye ki az elhasznalddott szénkeféket.
Favassa ki az esetleg felgyiilemlett grafitport stritett levegével.
Helyezze be az Uj szénkeféket (a szénkeféknek lazan kell becstszniuk
a szénkefetartokba).
Csavarja vissza a szénkefék (14) fedeleit.

A szénkefék cseréje utan inditsa be a gérfiirészt terhelés nélkiil,
és jarassa egy darablg, hogy a szénkefék hozzakopjanak a
A

forgorész | énkefék cseréjét ajanlott képzett
szakemberrel végeztetni, és ajanlott eredeti alkatrészeket
hasznalni.

@ Barmiféle felmeriil6 meghibasodas javitasat bizza a gyari markaszervizre.
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MUSZAKI JELLEMZOK
MUSZAKI ADATOK
Gérfiirész
1l 6 Erték
Halozati feszultség 230V AC
Halézati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény S1:1200W S6
25%1500W
Az ors6 Uresjarati fordulatszama 5000 min™'
Gérvagasi tartomany +45°
SzOgvagasi tartomany 0° +45°
A flirésztarcsa kils6 atméréje 210 mm
A flirésztarcsa furatatméréje 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Munkadarab méretek 45°x0° 60 x 70 mm
gérvagas/sz6gvagas 45°x 45° 30x70 mm
0°x 45° 30x 105 mm
Erintésvédelmi besorolési osztaly I
A lézer berendezés besorolasi osztalya 2
A lézer maximalis teljesitménye: <1mwW
A lézer hulldmhossza A=650nm
Tomeg 7,95 kg
Gyartési év 2021

Z ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomés-szint: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 115,6 dB(A) K = 3 dB(A)

Egyenértékd sulyozott rezgésgyorsulas: a, = 6,01 m/s?> K=1,5m/s?

KORNYEZETVEDELEM
Az elektromos tizemU termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel, hanem
azt adja le | é é hulladékgy(ijtésre 't helyen.

A hulladél

zeléssel kapcsolatos kérdéseire vélaszt kaphat a termék
keresked vagy a helyi 6sé 0l. Az el 6dott elektromos
és elektronikai berendezések a természeti kornyezetre haté anyagokat

tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, tjrahasznositasnak nem alavetett

berendezések potencialis veszélyforrast jelentenek a kornyezet és az

emberi egészség szamara.

* A véltoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
(székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex”) kijelenti, hogy
a jelen hasznélati utasitas (tovabbiakban ,Hasznélati Utasitas”) tartalmaval — ideértve
tobbek kozott annak szévegével, a felhasznélt fényképekkel, va j
valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos Gsszes szerzéi jog a Grupa Topex
kizarolagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt dlnak, az 1994. februar
4-i, a szerzéi és ahhoz hasonld jogokrol szol6 torvényben foglaltak szerint (Dz.U.
(Térvénykdzldny) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késGbbi valtozasokkal). A Hasznélati
Utasitas egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabdl torténé masoldsa,
feldolgozasa, kozzététele, megvéltoztatasa a Grupa Topex irasos engedélye nélkiil
polgarjogi és biintet6jogi felelésségre vonas terhe mellett szigordan tilos.

TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU CIRCULAR RABATABIL 52G206

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA SCULELOR ELECTRICE TREBUIE CITITE
ATENT INSTUCTIUNILE SI PASTRATE PENTRU VIITOR.

PRESCRIPTII AMANUNTITE DE SECURITATE

MIJLOACE DE PRUDENTA:

Nu intrebuintati panze circular, care au defecte sau sunt deformate.
Adausul mesei trebuie inlocuit, atunci cand va fi uzat.

Utilizati numai péanze circular recomandate de producdtor, care
corespund cerintelor normei EN 847-1.

Nu intrebuintati panze circulare executate din otel rapid.

Intrebuintati mijloace de protejare personald si anume:

- antifoane cu scopul de a reduce riscul pierderii auzului,

.

.

.

.

.
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- aparatore pentru ochi,

aparatori ale cdilor respiratorii, cu scopul de a reduce riscul inhalarii
prafului daunator,

- manusi pentru deservirea panzelor circulare ( discurile taietoare cat
si a altor materiale rugoase trebuie tinute de manier, atunci cand
exista posibilitatea)

« Taind lemn utilizati exhausori de praf.

SECURITATEA LUCRULUI:

Alegeti panze circulare corespunzatoare tipului materialului, care-|
veti tdia.

Nu utilizati ferastraul la tdierea altor materiale in afara de cele
recomandate de producator.

Nu este permis sa utilizati ferastraul fard scuturi sau in cazul in care
scutul este blocat.

Trebuie sa te asigur ¢, in timpul taierii. bratul capului rabatabil este
fixat foarte solid.

In jurul utilajului, dusumeaua trebuie sa fie curata, adica sa nu fie pe ea
materiale pulverulente, ca aschii sau alte reziduuri.

La locul de muncs, trebuie asigurata iluminarea corespunzatoare, atat
locala cat si cea generala.

Lucratorul care utilizeaza utilajul, trebuie sa fie scolarizat corespunzator
referitor la deservirea utilajului.

Intrebuintati doar discuri taietoare bine ascutite, finnd atent la viteza
de rotire maxima inscrisa pe disc.

Trebuie sa te asiguri ca elementele distansatoare si inelele arborelui
sunt corespunzator utilizate conform recomadarilor producatorului.
Daca ferastraul este dotat cu laser, nu este permisa inlocuirea laserului
cu altul, de alt tip de laser. Eventualele reparatii trebuie sa fie efectuate
doar de producatorul laserului, sau de reprezentul lui autorizat.
Totdeauna, inainte de a incepe lucrul trebuie verificat daca ferastraul
este bine fixat de banc.

Remarca! Utilajul serveste la lucréri in interiorul incaperilor.

Cu toate ca am proiectat constructia cioanului cat se poate de sigura,
cu toate ca in timpul lucrului se utilizeaza mijloace de protectie cat
si mijloace suplimentare de securitate, totusi exista riscul remanent
de a suferi leziuni.

PRINCIPII DE SECURITATE REFERITOR LA UTILAJE CU LASER

Laserul utilizat in constructia utilajului face parte din clasa a 2-a, cu o
putere maxima de < TmW, cu lungimea undei de radiatie de 650 nm.
Asemenea utilaje nu sunt periculoase pentru ochi, totusi nu este permis
de a te uita direct spre sursa de radiatie ( pericol de orbire momentana).

AVERTISIMENT. Nu este permis de a te uita direct la lumina laserului.
Este periculos. Trebuie respectate indrumadrile specificate mai jos.
Utilajul inzestrat cu laser trebuie utilizat in conformitate cu
recomandarile producatorului.

Nici odatd sa nu indrepti fasciculul laserului, intentionat sau
intdmplator spre oameni si animale sau spre alte obiecte in afara de
materilaul prelucrat.

Nu este permis de a indrepta intamplator fasciculul laserului spre
ochii persoanelor sau a animalelor pe o duratd mai lunga de 0,25 s de
exemplu prin intermediul oglinzii.

Totdeauna trebuie sa te asiguri ca razele laserului nu se vor reflecta
din materialul prelucrat, adica materialul nu are suprafete reflectante.
De exemplu tabla de otel nu permite utilizarea luminei laserului,
deoarece apare pericolul ca razele reflectate sa fie indreptate spre
operator, sau spre alte persoane sau animale.

Nu este permisa inlocuirea laserului cu alt tip de laser. Tot felul de
reparatii trebuie sa fie efectuate de producator sau de persoane
autorizate de el.

LUMINA DE LASER, RADIATII DE LASER
NU PRIVI LA RAZELE LASERULUI

UTILAJ CU LASER DE CKASA 2-a
Lungimea under: 650 nm; Putere: < 1 mW
EN60825-1:2014

Orice reglare in afara de cele specificate in instructiunile de fata
cauzeaza pericol de a se expune la radiatiile laserului!

CONSTRUCTIA SI DESTINATIA

Feréstraul circular rabatabil este destinat pentru taierea bucatilor de
lemn care incap in utilaj. Nu -I utilizati la taierea lemnelor pentru foc.



VERTO

(pentru sobe ). Ferastraul trebuie utilizat exclusiv numai la lucrari pentru
care este destinat. Orice incercare de al utiliza la alte scopuri, in afara de
cele mentionate, va fi tratatd ca utilizare necorespunzatoare destinatiei.
Ferastraul trebuie utilizat totdeauna numai cu panze circulare
corespunzatoare, cu dintii pe care sunt aplicate pastile din metal dur.
Ferastraul rabatabil a fost conceput pentru a fi utilizat la lucrari usoare de
renovare cat si la lucréri individuale de catre amatori (megsterire).

Nu este permis de a utiliza utilajul in dezacord cu destinatia lui!
DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE

Numerele de mai jos se refera doar la elementele utilajului prezentat in
paginile grafice ale prezentei instructiuni
1. Apératoarea fixa

Surbub de fixarea discului taietor
Manier principal

Aparatoarea discului taietor

Discul taietor

Stinghie limitatoare (ghidaj)
Prelungitorul mesei

Buton de blocarea mesei de lucru
Buton de blocarea capului

10.Racord (stut) de eliminarea prafului
11.Parghia apératoarei discului tiietor
12.Intrerupdtor

13.Manier de transport

14.Capacul periilor de carbune

15.Bolt de blocarea capului

17.Scara unghiurilor

18.Adausul mesei

19.Masa de lucru

20.Buton de blocarea arborelui

21.Buton p/t fixarea materialului prelucrat
22.Buton p/t blocarea apasatorului vertical
23.Laser

24.Intrerupatorul laserului

25.Magazia bateriilor

* Pot apare mici difernte intre figura si produs.

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

A
®
@

INZESTRAREA SI ACCESORIILE

A\

AVERTISIMENT
MONTAJ / ASEZARI

INFORMATII

1. Cheie hexagonala -1buc
2. Apasator vertical -1buc
3. Prelungitorul extensibil al mesei -3 buc

PREGATIREA PENTRU LUCRU

TRANSPORTAREA FERASTRAULUI

Transportand ferastraul trebuie sa te asiguri daca capul a fost asigurat
pe pozitia extremad de jos.

Verificd daca parghia de blocarea mesei de lucru, butonul de blocarea
capului cét si alte elemente de asigurare sunt bine stranse.

Ridicand ferastraul trebuie tinut de manierul de transport (13). Nu este
voie de a transporta ferastraul tinandu-I de manierul principal (3).

MONTAREA FERASTRAULUI RABATABIL PE BANC

Serecomanda caferastraul sé fie sigur fixat pe banc sau pe stativ, utilizand
orificiile de montaj de pe placa de baza a ferastraului (suruburile nu sunt
furnizate in set), asigurand in acest mod actionarea lui sigura, eliminand
totodata si deplasarea lui nedorita, in timpul utilizarii.

OPERAREA CU BRATUL RABATABIL (CU CAPUL DE TAIERE)

Bratul rabatabil are doua pozitii , superioara si inferioara. Cu scopul de
a elibera bratul blocat pe pozitia inferioara trebuie procedat dupa cum
urmeaza:

« Apasa si tine bratul apasat in jos.

« Scoate boltul de blocare (15) (fig.B)

®

@
®

« Tine bratul rabatabil in timpul in care el se ridica spre pozitia
superioara.

Pentru blocarea bratului rabatabil pe pozitia inferioara trebuie:

« Apasat si tinut apasatd parghia scutululi mobil (11) (fig. C).

« Apasd bratul rabatabil in jos pana la momentul in care va ajunge pe
pozitia inferioara.

« Baga boltul de blocarea capului (15).

MONTAREA PRELUNGITORULUI MESEI DE LUCRU

« Capetele prelungitorului (7) trebuie introduse in orificiile din baza
ferastraului, care se gasesc pe ambele parti.

« Lungimea prelungitorilor se ajusteaza dupa necesitate.

« Apoi trebuie fixate cu butonul de blocare.

APASATORUL VERTICAL

Apasatorul vertical poate fi montat la baza ferastraului, pe ambele

parti ale mesei de lucru, fiind adaptabil pentru marimea materialului

prelucrat. Nu este permis de a lucra cu ferastraul fara utilizarea

apasatorului vertical.

« Apasatorul vertical se monteaza in unul din orificiile bazei ferastraului.

« Strange butonul de blocarea apasatorului vertical (22) si butonul de
fixare (21).

®

LUCRUL /AJUSTAREA

Inainte de a efectua ori ce fel de activitati referitor la instalare,
ajustare, reparatie sau alta deservire stecarul conductei de
alimentare trebuie neaparat scos din priza cu tensiune. cu scopul
asigurarii efectuarii lucrului in securitate, randamentului maxim si
corectitudinii de lucru ferastraului, trebuie ca toate activitatile de
ajustare si asezare sa fie facute in intregime.

A\

dupa executarea tuturor activititilor de ajustare si de asezare
trebuie sa te asiguri ca ai dat la o parte toate cheile. Verifica daca
toate elementele imbinate cu filet sunt bine si corect stranse.
executand activitatile de reglare, trebuie sa te asiguri ca toate
elementele exterioare functioneaza corect si daca sunt in buna
stare de functionare. Inainte de a incepe utilizarea ferastraului,
orice piesa defectata sau uzata neaparat trebuie inlocuita, de catre
persoane calificate in acest domeniu.

PORNIREA / OPRIREA

Te de ali tare trebuie sa coresp cu i de

A pe placta de fabricatie a ferastraului. Ferastraul poate fi pornit
numai in cazul in care discul taietor este indepartat de materialul
prevazut pentru prelucrare.

s

Pornirea
« Apasa si tine apasat butonul intrerupatorului (12) (fig. D).

Oprirea
« Elibereaza apasarea butonului (12).

VERIFICAREA SI AJUSTAREA UNGHIURILOR

Pentru a asigura executarea eficace si exacta a lucrului respectiv,
neaparat inainte de utilizare, trebuie verificat si eventual ajustat
unghiul de taiere.

VERIFICAREA SI AJUSTAREA DISCULUI TAIETOR PERPENDICULAR
FATA DE MASA DE LUCRU.

Usureaza butonul de blocarea capului (9).

Ajusteaza capul pe pozitia extrema din dreapta (perpendicular fata de
masa de lucru) si strange butonul de blocarea capului (9).

Usureaza strangerea butonului de blocarea mesei de lucru (8).
Ajusteaza masa de lucru pe pozitia 0° si strange butonul de blocarea
mesei de lucru (8).

Apasa parghia aparatoarei discului taietor (11) si coboard capul
ferastraului pe pozitia extrema de jos.

Verificd perpendicularitatea ajustarii discului taietor fata de masa de
lucru (fig. E).

®

In timpul efectuarii masurarilor, trebuie sa fii atent ca nu cumva
aparatul de masurat sa atinga dintii discului taietor, deoareace
grosimea pastilei de metal dur depaseste grosimea discului, deci
masurarea poate fi necorecta.

Daca unghiul masurat nu este de 90° este necesara ajustarea, care se face
n modul urmator:

« Usureaza strangerea piulita de sigurantd si roteste surubul de ajustare
(a) (fig. F) spre dreapta sau spre stanga, cu scopul de a mari sau
micsora unghiul de inclinarea discului taietor (5).
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« Dupa ajustarea perpendiculard a discului taietor fata de masa de lucru,
permite capului ferastraului s revina la pozitia lui de sus.
« Tine nemiscat surubul de ajustare (a) si strange piulita de siguranta.

« Coboara capul jos si verifica din nou daca unghiul ajustat corespunde @

cu indicatiile de pe scara inclinarii capului (b), (fig. F).

45° pentru taierea pe diagonala, intrebuintand surubul de ajustare (d)
(fig. G) care este situat pe partea cealata a bratului.

AJUSTAREA MESEI DE LUCRU PENTRU TAIEREA SUB UNGHI DE
INCLINARE

@ In acelas mod se procedeaza la ajustarea inclinarii capului sub unghi de

Bratul rabatabil (capul) permite tdierea materialelor sub unghi de @
inclinare arbitrar, intre planul vertical pana la 45° spre dreapta sau spre

stanga.

« Trage si intoarce boltul de blocare (15) eliberand bratul, cu scopul de
a se ridica lent pand la pozitia lui superioara.

Usureaza strangerea butonului de blocarea mesei de lucru (8).
Intoarce bratul rabatabil spre dreapta sau spre stanga, cu scopul de
a obtine pe scara unghiurilor (17), de pe masa de lucru (19), valoarea
unghiului preferat.

« Blocheaza masa de lucru (8) strangand butonul de blocare.

@Ajustarea a oricarui unghi se poate obtine facand uz de sacra divizata A

n grade. Cu toate c§, scara este suficient divizata pentru necesitatile cel
mai des intrebuitate, totusi se recomanda verificarea unghiului respectiv
cu un echer sau cu alt tip de masurator de unghiuri.

AJUSTAREA BRATULUI RABATABIL (CAPULUI) PENTRU OPERATIA
DE TAIERE DIAGONALA

@ Bratul poate fi inclinat, pentru taiere diagonala, in gama intre 0° si 45°
(fig. ).

Trage boltul de blocare (15) eliberand bratul rabatabil cu scopul de a
se ridica lent pana la pozitia superioara.

Usureaza strangerea butonului de blocarea capului (9).

Apleaca bratul rabatabil spre stanga sub unghiul preferat, unghi care
poate fi citit pe scara unghiurilor (b) dupa indicatorul (c) (fig. F).
Insurubeaza butonul de blocare (9).

.
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bel hi

In cazul in care este necesara aj sub i (in
ambele planuri, orizontala si verticala) la taierea combinata, in
primul rand trebuie ajustat intai unghiul de taiere in plan diagonal.

AJUSTAREA FASCICOLULUI LASERULUI DE GHIDARE
ﬁ Inainte de incepe orice activitate de reglare la ferastraul circular

rabatabil, trebuie sa te asiguri ca este deconectat dela alimentarea
cu tensiune.

Ajustand fascicolul laserului de ghidare nu este voie sa te uiti la
el direct sau indirect din reflectare. Ansamblul utilajului de laser
trebuie deconectat totdeauna cand nu este utilizat.

linie pe materialul de prelucrat, pe care se va deplasa discul taietor. Linia
corespunzatoare a fascicolului este reglata in procesul de productie.
Totusi, se recomanda ca la tdierea cu precizie, inainte de taiere sa se
verificie linia.

@ Ansamblul utilajului de laser trimite un fascicol luminos de laser aratand

.

unghiului de rotire coincide cu punctul 0° de pe scara (17), iar
indicatorul unghiului de inclinarea capului coincide cu punctul 0° de
pe scara unghiurilor de inclinarea capului.

Pe masa (19) se fixeaza o bucata de material rebut.

Executa taierea partiala.

.

.

.

ferastraului.

Butonul intrerupatorului de laser (24) aseaza-l pe pozitia anclasat I
(fig. H).

Fascicolul luminos al. laserului trebuie sé cada pe taietura.

Daca fascicolul nu este paralel, trebuie usurata strangerea surubului
,d"de fixarea modulului de laser, intorcand modulul pana ce fascicolul
va fi paralel (fig. J).

Strange surubul de fixarea modulului de laser.

Praful taierii poate opri lumina laserulu, de aceea generatorul

.

.

.

.

trebuie curatat periodic.
PORNIREA FERASTRAULUI

@ Inainte de a apasa butonul intrerupatorului, trebuie sa te asiguri ca
ferestraul este bine si reglat cor indrumarilor de
mai sus ale prezentei instructiuni. Ferastraul poate fi pornit numai
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Ajusteaza masa rotativa de lucru (19) pe pozitia in care indicatorul f

Elibereaza bratul rabatabil, ldasand materialul rebut fixat pe masa @

VERTO

atunci cand discl taietor este indepartat de materialul prevazut
pentru prelucrat.

Ferastraul descris nu a fost conceput pentru stangaci.

« Apasa butonul intrerupatorului (12).

« Permite motorului sa prinda viteza plina de rotire.

« Apasa parghia (11) spre a elibera scutul discului taietor.

« Asigura-te ca, mainile tale sunt indepartate de discul taietor.
« Coboara bratul rabatabil spre materialul de prelucrat.

« Se poate incepe taierea.

OPRIREA FERASTRAULUI

« Elibereaza apasarea butonului intrerupatorului (12), asteapta un pic,
pana ce discul taietor se va opri.

« Ridica bratul rabatabil al ferastraului, indepartandu-I dela materialul
prelucrat.

Trebuie sa tii minte ca, dupa oprirea ferastraului, elementele in
iscare se mai rotesc un timp. Se interzice oprirea lor prin apasarea
laterala asupra discului taietor.

REMARCA REFERITOR LA DESERVIRE CORESPUNZATOARE A
FERASTRAULUI

Fixarea corespunzatoare a materialului prelucrat, asigura controlul
asupra utilizarii utilajului, fapt care evita pericolul leziunilor
corporale. este interzis de a tine cu mana materialului prelucrat!
Asigura-te ca, discul taietor este in buna stare tehnica. Eficacitatea
ferastraului cat si calitatea taierii depinde direct de straea discului
taietor.

Nu este permis de a utiliza discuri taietoere tocite.

Trebuie sa utilizezi doar discuri prevazute pentru ferdstraul respectiv.
Cu scopul de a obtine cele mai bune rezultate, ferastraul trebuie
deplasat in migscare moderata.

Nu este permis de a utiliza ferastraul la taierea metalelor sau a
produselor ceramice.

Nu este permis de a utiliza discuri abrazive.

Totdeauna materialul prelucrat trebuie sa fie bine apasat spre stinghia
limitatoare.

Pemtru a evita destramarea marginei de jos a taieturii trebuie sa pui
sub materialul prelucrat, o alta bucatd de material rebut, téiind ambele
bucati simultan.

Cu scopul de a avea deprindere referitor la utilizarea ferastraului, se
recomanda de face cateva taieri de proba pe materiale de rebut.

In cazul in care unghiurile de téiere vor fi schimbate la urmatoarele
taieri, totdeauna trebuie verificatd fixarea butonului de blocarea
mesei de lucru cat si a butonului inclinarii capului, la fiecare pornire
aferastraului.

Cu toate ¢4, scara este suficient divizatd pentru necesitatile cel mai
des intrebuitate, totusi se recomanda verificarea unghiului de taiere
respectiv, cu un echer sau cu alt tip de masurator de unghiuri.

Nu apasa cu forta mare asupra discului taietor. Lucrul va fi mult mai
corect si mai sigur, in cazul in care ferastraul lucreaza cu intensitatea
lui caracteristica.

DESERVIREA SI INTRETINEREA

Inainte de incepe orice activitate de instalare, ajustare, reparare sau
deservire la ferastraul circular, trebuie sa scoti stecarul din priza de
alimentare cu tensiune.

SCHIMBAREA DISCULUITAIETOR

Retrage boltul de blocarea capului (15), eliberand bratul.

Permite ca bratul, sa revina lent, pe pozitia lui de sus.

Apasa si tne apastd maneta de blocarea aparatorei glisante (11).
Ridica in sus, aparatoarea glisanta (4), ca sa poti avea acces la surubul
de fixarea discului taietor (5).

Apasa si tne apastd maneta de blocarea arborelui (20) (poate fi
necesara rotirea discului taietor, cu scopul de a bloca arborele).
Desurubeaza, cu cheia din inzestrare, surubul de fixarea discului
taietor (2), (care are filet de stanga), actionand cheia in acord cu mersul
acelor de ceasornic (fig.K).

Elibereazd maneta de blocarea arborelui (20) si indeparteaza surubul
de fixarea discului taietor cat si saiba exterioara.

Inainte de a monta noul disc, trebuie curatate toate piesele, care vor
fi montate.

Pune, pe saiba interioara, noul disc taietor.

Discul, trebuie montat cu dintii indreptati in directia de rotire
corespunzatoare (vezi sageata de pe disc si de pe aparatoarea discului
taietor) (1).




VERTO

« Pune saiba exterioard, apasa maneta de blocarea arborelui si strange
surubul de fixarea discului taietor, in directia contrara mersului acelor
de ceasornic.

Elibereazd aparatoarea glisanta (4) pe pozitia ei primara (aparatoarea
glisanta trebuie sa acopere, in intregime discul taietor).

Verifica, daca aparatoarea glisanta (4) e pozitionata corespunzator si
se gliseaza usor, in timp ce se ridicé si coboara bratul capului.

Nici odata nu incerca de a modifica arborele motorului, sau sa
elimini aparatoarele, cu scopul de a pasui la posibilitatea colaborarii
ferastraului cu discuri care au alte dimensiuni.

Arborele motorului are aplatisari in doua locuri care, corespund cu
forma gulerului exterior de fixarea discului taietor. Gulerul exterior
trebuie amplasat in asa mod incat sa fie corect asezat pe arborele
motorului.

Discul tdietor trebuie montat cu dintii
corespunzatoare de taiere. Directia roti
aratata de sageata de pe carcasa ferastraului.

indreptati in directia
discului taietor este

Dupa ce ai montat discul taietor, trebuie sa-l rotesti manual, spre a
verifica daca nu are obstacole, trebuie sa se roteasca lejer.

SCHIMBAREA BATERIILOR IN MODULUL LASER

Modulul laser este alimentat de doua baterii de 1,5V tip AAA.
@ « Scoate capacul magaziei pentru baterii, apasandu-l (25) (fig. L)

« Scoate bateriile uzate.

« Baga bateriile noi, asigurandu-te ca polaritatea este corecta.

« Monteaza la loc capacul magaziei bateriilor.

CURATAREA
« Dupa terminarea lucrului, suprafata locului de lucru, aparatoarele si
@ discul ferastraului, trebuie curatate de tot felul de resturi de material,

de aschii si de praf.

« Verifica daca orificiile de ventilarea motorului sunt curate, fara aschii
si fard praf.

« Toate manierele si butoanele trebuie mentinute totdeauna curate.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBUNE

Carbunii motorului uzati (mai scurti de 5 mm), arsi sau plezniti trebuie
@ imediat ilocuiti cu altii noi. Totdeauna, ambii carbuni trebuie schimbati

simultan.

« Desfa capacele periilor (14)

« Scoate carbunii uzati.

« Cuun jet de aer comprimat elimind eventualul praf de carbune adunat.

« Introdu carbunii noi ( trebuie sa intre lejer in port perii).

« Monteaza la loc capacele periilor (14).

Dupa schimbarea periilor ferastraul trebuie pornit fara sarcina
permitand sa mearga un timp scurt, pentru ca periile sa se ,aseze”
pe colectorul motorului. Se recomanda ca schimbarea periilor sa fie
facuta exclusiv de persoana calificata in acest domeniu si care va
intrebuinta doar piese originale.

Tot felul de defecte trebuie s fie eliminate de un servis autorizat al
producatorului.

PARAMETRII TEHNICI
DATE NOMINALE
Ferastrau rabatabil
Parametrul Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala S1:1200W 56
25%1500W
Viteza de rotirea axului, fara sarcind 5000 min”
Reglarea unghiului de inclinare in plan +45°
orizontal ~
Reglarea unghiului de inclinare in plan 0° = 45°
vertical |
Diametrul exterior al. panzei de ferastrau 210 mm
Diametrul gaurei panzei 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Dimensiunile materialului la 45°x0° 60x70 mm
taiere in plan orizontal/vertical | 45° x 45° 30 x 70 mm
0°x 45° 30x 105 mm
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Clasa protejarii 1l

Clasa utilajului de laser 2
Puterea maxima a laserului <1mwW
Lungimea undei laserului A =650nm
Greutate 7,95 kg
Anul productiei 2021

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII

Nivelul presiunii acustice: Lp, = 99,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor: a, = 6,01 m/s? K= 1,5 m/s?

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electricd nu trebuie aruncate impreunad cu
deseurile menajere, ele trebuie predate pentru eliminare unor unitati
E speciale. Informatiile cu privire la eliminarea acestora sunt detinute de

vinzatorul produsului sau de autoritatile locale. Echipamentul electric si
electronic uzat contine substante care nu sunt indiferente pentru mediul
inconjurator. Echipamentul nesupus reciclarii constituie un pericol
potential pentru mediu si sdnatatea umana.

* Se rezerva dreptul de a face modificari.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa cu
sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe :,Grupa Topex”) informeaza ca,
toate drepturile autorului referitor la prezenta instructiune ( mai departeinstructiuni”),
adica texturile ei, fotografiile inserate, schemele, desenele , cat si compozitia ei, depind
exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept in conformitate cu legea din
4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului si drepturile inrudite ( Monitorul Oficial
2006 nr 90 pozitia 631 cu modificérile ulerioare). Copierea, transformarea, publicarea,
modificarea instructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial,
fard acceptul in scris al firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi
trasa la raspundere civila si penala.

@

PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI

POKOSOVA PILA 52G206

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ZARIZENI SI PECLIVE PRECTETE
TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

BEZPECNOSTNI OPATRENI:

Nepouzivejte poskozené nebo zdeformované pilové kotouce.
Vymeénte podlozku stolu, je-li opotiebena.

Pouzivejte pouze pilové kotouce doporucované vyrobcem, které
splnuji pozadavky normy EN 847-1.

Nepouzivejte pilové kotouce z rychlofezné oceli.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky, jako napf.:

- chranice sluchu pro snizeni rizika ztraty sluchu,

- kryt na ochranu odi,

prostiedky na ochranu dychacich cest pro snizeni rizika vdechnuti
Skodlivého prachu,

rukavice pro manipulaci s pilovymi kotouci (pilové kotouce drzte
pokud mozno za tchyt) a jinymi drsnymi materialy.

« P¥ifezani dreva pfipojte systém odvadéni prachu.

BEZPECNY PROVOZ:

Pilové kotouce vybirejte podle druhu fezaného materialu.
Nepouzivejte pilu k fezani jinych material, nez jaké doporucuje
vyrobce.

Pila se nesmi pouzivat bez krytu nebo v pfipadé, ze je kryt zablokovan.
Pii pokosovém fezani se presvédcte, zda je rameno fadné upevnéno.
Podlaha v okoli stroje by méla byt dobfe udrzovana a nemély by se na
ni nachazet neupevnéné materialy, napt. tfisky a jiné odpadky.

Je tfeba zajistit vhodné celkové ¢i mistni osvétleni.

Osoba obsluhuijici stroj by méla absolvovat pfislusné skoleni ohledné
pouzivéni a obsluhy stroje.

Pouzivejte vyhradné ostré pilové kotouce. Dodrzujte maximalni
rychlost vyznacenou na pilovém kotouci.

Piesvédcte se, zda jsou pouzité distancni podlozky a krouzky vietene
spravné nasazeny v souladu s doporucenimi vyrobce.

Je-li pila vybavena laserem, pak je vyména za jiny typ laseru




nepfipustna. Opravy smi provadét pouze vyrobce laseru nebo jeho
autorizovany zastupce.

« Pred zahéjenim ¢innosti se vzdy presvédcte, zda je stroj pfipevnén ke
stolu.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pfes pouziti konstrukce bezpecné z podstaty véci, pouzivani
zajistujicich prostfedki a dodate¢nych ochrannych prostiedkd,
vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.
BEZPECNOSTNi POKYNY PRO POUZIVANi LASEROVEHO ZARIZENi

V konstrukci elektrického nafadi bylo pouzito laserové zafizeni tidy 2,
o maximalnim vykonu < 1TmW, pii vinové délce zafeni 650 nm. Takové
zafizeni neohrozuje zrak, nedivejte se viak pfimo smérem ke zdroji
zafeni (nebezpedi do¢asné slepoty).

UPOZORNENI Nedivejte se pfimo do laserového paprsku. Je to
nebezpecné. Respektujte nize uvedené bezpecnostni pokyny.
Pouzivejte laserové zafizeni v souladu s doporucenimi vyrobce.

Nikdy umysIné nebo neiimyslné nezamétujte laserovy paprsek na lidi,
zvifata nebo jiné objekty, nez je obrabény material.

Zabrante nahodnému zaméfeni laserového paprsku do oci
nepovolanych osob a zvifat po dobu delsi nez 0,25 s, napt. pfi vedeni
paprsku prostrednictvim zrcatek.

Vzdy je nutno se presvéddit, zda je laserovy paprsek zaméfeny
na material, ktery nema reflexni povrch. Leskly ocelovy plech
neumoznuje pouziti laserového paprsku, protoze by tak mohlo dojit k
nebezpecnému odrazeni paprsku smérem k osobé obsluhujici naradi,
tietim osobam a zvitattim.

Nevyménujte laserovou jednotku za zafizeni jiného typu. Veskeré
opravy musi provadét vyrobce nebo autorizovana osoba.

.

.
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LASEROVY PAPRSEK, LASEROVE ZARENI
NEDIVEJTE SE DO LASEROVEHO PAPRSKU
LASEROVE ZARIZENI 2. TRIDY

Vinova délka: 650 nm; Vykon: < 1 mW
EN 60825-1:2014

A denéh d

Pri nastaveni, které se lisi od v tomto na ,

hrozi nebezpeci zplisobené laserovym zafenim!
KONSTRUKCE A POUZITI

Pokosova pila je urcena k fezani kustl dfeva odpovidajicich velikosti
zafizeni. Nesmi se pouzivat k fezani palivového dfivi. Pilu je nutno
pouzivat vyhradné v souladu s jejim urcenim. Pouziti pily k jinym
nez uvedenym Ucelim je chapano jako pouZziti v rozporu s uréenim.
Pouzivejte pilu pouze s vhodnymi pilovymi kotouci, se zuby s desti¢ckami
ze slinutého karbidu. Pokosova pila byla navrzena pro leh¢i prace v
dilnach a pro provadéni kutilskych praci.

Zafizeni je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim!
POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené ¢islovani se vztahuje k prvkiim zafizeni znazornénym na
vyobrazenich v tomto navodu.

1. Pevny kryt

Upevnovaci $roub pilového kotouce

Hlavni rukojet

Kryt pilového kotouce

Pilovy kotou¢

Dorazova lista

Nastavec stolu

Otocny knoflik pro blokovéni pracovniho stolu
Otocny knoflik pro blokovéni hlavy

10.Hrdlo pro odvadéni prachu

11. Packa krytu pilového kotouce

12.Zapinac

13.Prenaseci uchyt

14.Kryt uhlikového kartace

15.Svornik pro blokovani hlavy

17.Uhlova stupnice

18.Podlozka stolu

19.Pracovni stul

20.Tlacitko pro blokovani vietene

21.0tocny knoflik pro uchyceni obrabéného materialu
22.0tocny knoflik pro blokovani vertikalniho dorazu

®

0)

®
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23.Laser
24.Zapinac laseru
25.Zasobnik na baterie

* Skute¢ny vyrobek se muze lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

A
®
@

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

POZOR
UPOZORNENI
MONTAZ/NASTAVENI

INFORMACE

1. Sestihranny kli¢ -1ks

2. Vertikélni doraz -1ks

3. Vysuvné néstavce stolu -3ks
PRIPRAVA K PRACI

PRENASENI PILY

Pii prenaseni pily se presvédcte, zda byla hlava zajisténa v nejnizsi
poloze.

Zkontrolujte, zda jsou otoény knoflik pro blokovani pracovniho stolu,
oto¢ny knoflik pro blokovani hlavy a jiné zajistovaci prvky pevné
utazené.

Pi prenaseni pilu drzte za prenaSeci Uchyt (13). Nedrzte pilu pfi
prenaseni za hlavni rukojet (3).

MONTAZ POKOSOVE PILY NA DILENSKY STOL

Pro bezpecny provoz a snizeni rizika nechténého premisténi zafizeni
béhem provozu se doporucuje pevné piimontovani pily k dilenskému
stolu nebo ke stojanu pomoci k tomu uréenych montaznich otvor(
nachazejicich se v podstavci pily (upeviovaci srouby nejsou soucasti
dodavky).

MANIPULACE S VYSUVNYM RAMENEM (HLAVOU)

Vysuvné rameno ma dvé polohy - horni a dolni. Pro uvolnéni vysuvného

ramene ze zablokované dolni polohy postupujte nasledovné:

« Pritlacte na vysuvné rameno a drzte je stlacené dolG.

« Odtahnéte svornik pro blokovani hlavy (15) (obr. B).

« Podpirejte vysuvné rameno podle toho, jak se zveda do své horni
polohy.

Pro zablokovéni vysuvného ramene v dolni poloze postupujte
nasledovné:

« Stisknéte a pridrzte packu krytu pilového kotouce (11) (obr. C).

« Tlacte vysuvné rameno dold, dokud se neocitne v dolni poloze.

« Zatlacte svornik pro blokovani hlavy (15).

MONTAZ NASTAVCU STOLU

« Vlozte konce néstavci stolu (7) do otvor( po obou stranach podstavce
pily.

« Sefidte délku nastavc stolu.

« Upevnéte je pomoci oto¢nych blokovacich knoflikd.

VERTIKALNi DORAZ

VertikéIni doraz Ize pfimontovat k podstavci pily po obou stranach

pracovniho stolu a Ize jej zcela pfizplsobit velikosti fezaného materialu.

Pila se nesmi pouzivat bez vertikalniho dorazu.

« Namontujte vertikéIni doraz do jednoho z otvort v podstavci pily.

« Utdhnéte otocny knoflik pro blokovéni vertikdlniho dorazu (22) a
oto¢ny knoflik pro uchyceni (21).

PROVOZ /NASTAVEN[

Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych se sefizovanim pily
se presvédcte, zda byla odpojena od napajeci sité. Pro bezpecny,
piesny a efektivni provoz pily je tfeba kompletné provadét veskeré
sefizovaci ikony.

Po dok ia ani se presvédite, zda byly
odstranény viechny klice. Zkontrolujte, zda jsou viechny zavitové
spoje spravné utazené.

eni sef

Pii provadéni sefizovani zkontrolujte, zda vsechny vnéjsi prvky
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spravné funguji a zda jsou v dobrém stavu. Opotiebené ¢&i
poskozené souéasti musi byt vy ény kvalifik ym per al
pied zahajenim pouzivani pily.

ZAPINANI /VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na typovém

Stitku pily. Pilu zapinejte pouze v pfipadé, Ze je pilovy kotouc
oddalen od obrabéného materialu.

A

Zapinani
Stisknéte a pfidrzte tlacitko zapinace (12) (obr. D).

®

Vypinani
« Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (12).

KONTROLA A SERIZENi NASTAVENi UHLU

Pro presnost vykonavané cinnosti je nutna kontrola a pfipadné
sefizeni nastaveni Ghli pied zahajenim této ¢innosti.

KONTROLA A SERIZENi KOLMEHO NASTAVENI
KOTOUCE VUCI PRACOVNIMU STOLU

Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani hlavy (9).
Nastavte hlavu tpIné doprava (kolmo vi¢i pracovnimu stolu) a
utdhnéte oto¢ny knoflik pro blokovani hlavy (9).

Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani pracovniho stolu (8).

Nastavte pracovni stil do polohy 0° a utdhnéte oto¢ny knoflik pro
blokovéni pracovniho stolu (8).

Stisknéte packu krytu pilového kotouce (11) a spustte hlavu pily iplné
dolt.

Zkontrolujte kolmost nastaveni pilového kotouce vici pracovnimu
stolu (obr. E).

PILOVEHO

I\
@:
©
@®:

®

Béhem méfeni se méfici pfistroj nesmi dotykat zubu pilového
kotoucée, protoze vzhledem k tloustce desticky ze slinutého karbidu
muze dojit ke zkresleni vysledkii méfeni.

®

Pokud naméfeny uhel necini 90°, pak je nutné jej sefidit nasledujicim

zpUsobem:

« Povolte pojistnou matici a otacejte regula¢nim 3roubem (a) (obr.
F) doprava nebo doleva pro zvétieni ¢ zmenseni Uhlu naklonéni
pilového kotouce (5).

« Po nastaveni kolmé polohy pilového kotouce viici pracovnimu stolu
vratte hlavu do horni polohy.

« Pridrzujte regulaéni sroub (a) a utédhnéte pojistnou matici.

« Spustte hlavu dolt a znovu zkontrolujte, zda nastaveny thel odpovida
indikaci na stupnici naklonéni hlavy (b) (obr. F).

®

Podobnym zpUsobem sefidte thel 45° naklonéni hlavy pro pokosové
fezani pomoci regulaé¢niho sroubu (d) (obr. G) nachazejiciho se na
opacné strané vysuvného ramene.

NASTAVENI PRACOVNIHO STOLU PRO REZANI POD UHLEM

Otoc¢né vysuvné rameno (hlava) umoznuje fezani materidlu pod
libovolnym Uhlem v rozsahu od kolmé polohy do 45° doleva nebo
doprava.

Odtahnéte svornik pro blokovéni hlavy (15) pro uvolnéni vysuvného
ramene tak, aby se vysuvné rameno pomalu pfemistilo do horni
polohy.

Povolte otocny knoflik pro blokovani pracovniho stolu (8).

Otocte vysuvné rameno doleva nebo doprava, dokud nedosahnete
pozadovaného uhlu na Ghlové stupnici (17) pracovniho stolu (19).
Utédhnéte otocny knoflik pro blokovéni pracovniho stolu (8).

@
®

AN
®

Je mozné presné nastaveni libovolného thlu pomoci thlové stupnice s
délenim po jednom stupni. Ackoliv je stupnice dostatecné presna pro
vétsinu provadénych cinnosti, doporucuje se zkontrolovat Uhel fezu
uhlomérem nebo jinym pistrojem pro méfeni ahld.

NASTAVENi VYSUVNEHO RAMENE (HLAVY) PRO POKOSOVE
REZANI

Vysuvné rameno Ize naklonit doleva pod libovolnym thlem v rozsahu od
0° do 45° - pro pokosové fezani (obr. 1).

Odtahnéte svornik pro blokovéni hlavy (15) pro uvolnéni vysuvného
ramene tak, aby se vysuvné rameno pomalu piemistilo do horni
polohy.

Povolte oto¢ny knoflik pro blokovani hlavy (9).

Naklonte vysuvné rameno doleva pod pozadovanym thlem, ktery Ize
precist na thlové stupnici (b) pomoci indikatoru (c) (obr. F).

Utdhnéte otoény knoflik pro blokovéni hlavy (9).

0

®

Pokud je nutné sefizeni obou thli (v obou rovinach, horizontalni
i vertikalni) pro kombinované fezani, pak je vzdy nejprve tfeba
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it ahel pro p é Fezani.

NASTAVENI VODICIHO LASEROVEHO PAPRSKU

Pfed zahdjenim jakychkoliv cinnosti spojenych se sefizovanim
pokosové pily se presvédcte, zda byla odpojena od napdjeci sité.
P¥i nastavovani vodiciho laserového paprsku se nedivejte pfimo
do paprsku nebo jeho odrazu od zrcadlového povrchu. Laserovou

jednotku je treba vypnout, pokud laser nepouzivate.

Laserova jednotka emituje laserovy paprsek zobrazujici caru na
materidlu, ktery bude fezén pilovym kotoucem. Spravné nastaveni drahy
dopadu laserového paprsku bylo sefizeno béhem vyroby. Pfi pfesnych
pracich je vsak nutna kontrola nastaveni pred zahdjenim fezani.

« Nastavte oto¢ny stal (19) do polohy, ve které se indikator thlu otoceni
kryje s bodem 0° na stupnici (17) a indikator dhlu sklonu hlavy s
bodem 0° na stupnici Ghlu sklonu hlavy.

Pripevnéte ke stolu (19) vhodny kus prebyte¢ného materialu.
Provedte Castecné fezani.

Uvolnéte vysuvné rameno a nechte materiél pfipevnény ke stolu pily.
Nastavte tlacitko zapinace laseru (24) do polohy zapnuto 1" (obr. H).
Vrzeny paprsek by mél byt rovnobézny s provedenym fezem.

Neni-li paprsek rovnobézny, pak je tfeba povolit upeviiovaci sroub
4d” laserového modulu a otdcet modulem, dokud nedoséhnete
rovnobézné polohy paprsku (obr. J).

« Utahnéte upeviovaci sroub laserového modulu.

i fezani mlze zadrzet laserovy paprsek, proto je
ém intervalu generator ¢istit.

SPUSTENI PILY

Pfed stisknutim tladitka zapinaée se presvédéte, zda byla pila
spravné smontovana a sefizena v souladu s pokyny uvedenymi v
tomto navodu. Pilu zapinejte pouze v pfipadé, Ze je pilovy kotoué
oddalen od obrabéného materialu.

Popisovana pila byla navrzena pro pravaky.

Stisknéte tlacitko zapinace (12).

« Vyckejte, az motor pily dosahne plnych otacek.

« Stisknéte packu (11) pro uvolnéni krytu pilového kotouce.
Pfesvédcte se, zda se ruce nachazeji v bezpec¢né vzdalenosti od
pilového kotouce.

Spustte vysuvné rameno doll k obrabénému materialu.

Provedte fezani.

ZASTAVENI PILY

« Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (12) a vyckejte, az se pilovy kotou¢
Uplné zastavi.

« Odsunte vysuvné
nadzvednéte je.

Ze se pohy é soucasti pily po jejim vypnuti jesté
po nejakou dobu otaceji. Je zakazano zastavovat pilovy kotouc

rameno pily od obrabéného materidlu a

zatlacenim zboku.

POKYNY KE SPRAVNEMU POUZ{VANI PILY

Sprévné Y L

f materialu poskytuje plnou kontrolu
nad praci zanzem, diky éemuz Ize eliminovat nebezpe¢i poranéni.

Je zakazano pfFidrzovat kratké kusy materialu rukou!

Pfesvédcte se, zda je pilovy kotou¢ v dobrém technickém stavu.
Vykonnost pily a kvalita fezu pfimo zavisi na stavu pilového kotouce.
« Nepouzivejte tupé pilové kotouce.

Je tfeba pouzivat vyhradné pilové kotouce uréené pro danou pilu.

Pro co nejlepsi vysledek je nutno provadét fezani pomalym, plynulym

pohybem.

« Nepouzivejte pilu k fezani kovu nebo keramickych vyrobku.

Nikdy nepouzivejte brusné kotouce.

Vzdy je tieba pevné piitlacit material k dorazové listé.

« Abyste zabranili roztfepeni dolni hrany fezu, podlozte material

vhodnym kusem prebyte¢ného materialu a fezte oba kusy materialu

najednou.

Pro ziskani zru¢nosti pfi pouzivéani pily se doporucuje provést nékolik

zkusebnich fezil na piebyte¢ném materialu.

« Pokud maji byt uhly fezu pfi dalsim fezani jiné, zkontrolujte pred
dalsim spusténim pily upevnéni oto¢ného knofliku pro blokovani
pracovniho stolu a oto¢ného knofliku pro blokovani hlavy.

« Uhlové stupnice jsou dostate¢né presné pro vétsinu aplikaci,

doporucuje se viak kontrola nastaveni thlt pomoci thloméru nebo

jiného méficiho pfistroje.

Na pilovy kotouc pfilis netlacte. PFi spravné intenzité pila pracuje
lépe a bezpecnéji.



PECE A UDRZBA
Pfed zahdjenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo tdrzbou je nutno vytahnout zastréku
napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

VYMENA PILOVEHO KOTOUCE

« Odtahnéte svornik pro blokovani hlavy (15) pro uvolnéni vysuvného
@ ramene.
Vyckejte, az se vysuvné rameno plynule pfemisti zpét do horni polohy.
Stisknéte a pridrzte packu pro blokovani posuvného krytu (11).
Odsunte posuvny kryt (4) nahoru, abyste se dostali ke Sroubu, kterym
je upevnén pilovy kotouc (5).
Stisknéte a pridrzte packu pro blokovéni vietene (20) (muze se stat,
ze bude nutné otodit pilovym kotoucem, aby doslo k zablokovani
vietene).
Vysroubujte upeviovaci Sroub pilového kotouce (2) pomoci klice,
ktery je soucasti dodavky, ve sméru hodinovych rucicek (levy zavit!)
(obr. K).
Uvolnéte packu pro blokovani vietene (20) a odstrarte upeviovaci
Sroub pilového kotouce a vnéjsi pfirubu.
Pred montazi ocistéte viechny casti, které maji byt namontovany.
Nasadte novy pilovy kotou¢ na vnitini pfirubu.
Nasadte novy pilovy kotou¢ tak, aby smér zub( kotouce a na ném
umisténé Sipky plné odpovidal sméru Sipky vyznacenému na pevném
krytu (1).
Nasadte vnéjsi pfirubu a dotdhnéte upeviovaci Sroub pilového
kotouce proti sméru hodinovych rucicek pfi stisknuté pacce pro
blokovani vietena.
Uvolnéte posuvny kryt (4) do plvodni polohy (posuvny kryt by mél
zcela zakryt pilovy kotouc).
Presvédcte se, zda je posuvny kryt (4) ve spravné poloze a zda se pi
zvedani a spousténi vysuvného ramene doll volné pohybuje.
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Nikdy se nepokousejte o Upravu vietene motoru za ucelem
jeho pfizpt i pro p ani kotou¢u jinych rozméra ani
neodstranujte zadné kryty.

Vieteno motoru ma dvé zplosténi, ktera odp ji tvaru vnéj:
pevi i pfiruby pilového kotouce. Vnéjsi prirubu je tieba

spravné nasadit na vieteno motoru.

Je tfeba dbat na to, aby zuby namontovaného pilového kotouce
sméiovaly spravnym smérem. Smér otaceni vietene je znazornén
Sipkou na krytu pily.

Po namontovani pilového kotouce ruéné zatoéte kotouéem pro
kontrolu, zda se volné otadi.

VYMENA BATERIi V LASEROVEM MODULU
Laserovy modul je napajen dvéma bateriemi 1,5V typu AAA.
@ « Stisknéte a nadzvednéte kryt zdsobniku na baterie (25) (obr. L).
« Vyjméte spotiebované baterie.
« Vlozte nové baterie. Dbejte pfi tom na to, aby byla dodrzena spravna
polarita.
« Namontujte kryt zésobniku na baterie.

CISTENI

« Po dokonceni cinnosti peclivé odstrante veskeré zbytky materiélu,
@ tiisky a prach z povrchu pracovniho stolu a okoli pilového kotouce a

jeho kryt(.
« Zkontrolujte, zda jsou ventilacni $térbiny v krytu motoru prichodné a
zda v nich nejsou tfisky nebo prach.

« Udrzujte v Cistoté vSechny rukojeti a otocné knofliky.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace
@ motoru je tfeba neprodlené vyménit. Vzdy je tieba vymeénit soucasné
oba kartace.
« Od3roubuijte kryty uhlikovych kartacti (14).
« Vyjméte opotiebované kartace.
« Odstrante pfipadny uhlikovy prach pomoci stlaceného vzduchu.
« Vlozte nové uhlikové kartace (kartdce by mély jit volné zasunout do

drzakd kartaca).

« Namontujte kryty uhlikovych kartaca (14).
Po provedeni vymény kartacu pilu spustte bez zatiZzeni a vyckejte
chvili, az se kartace pfizpusobi komutatoru motoru. Uhlikové
kartace by méla vyménovat pouze kvalifikovana osoba za pouziti
originalnich dild.

Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu
vyrobce.

31

VERTO

TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE

Pokosova pila

Parametr Hodnota
Napéjeci napéti 230V AC
Napéjeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon S1:1200W S6:
25%1500W
Otécky vietene bez zatizeni 5000 min™'

Rozsah fezéni pod thlem +45°

Rozsah pokosového fezéani 0° + 45°
Vnéjsi pramér pilového kotouce 210 mm
Prmér otvoru pilového kotouce 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Rozméry fezaného materialu | 45°x 0° 60 x 70 mm
pod uhlem / pod tkosem 45° x 45° 30x 70 mm
0°x 45° 30x 105 mm

Trida ochrany I
Laserové zafizeni tidy 2

Maximalni vykon laseru <1mw
VInova délka laseru A=650nm
Hmotnost 7,95 kg
Rok vyroby 2021

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku: Lp, = 99,6 dB(A) K =3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Vazené hodnota zrychleni vibraci: a, = 6,01 m/s* K=1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem,
nybrz je odevzdejte k likvidaci v pfislusnych zavodech pro zpracovani
odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce nebo mistni
ufady. Pouzitd elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji latky skodlivé
pro zivotni prostiedi. Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencialni
nebezpedi pro Zivotni prostiedi a zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoécig” Spotka komandytowa se
sidlem ve Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen:,Grupa Topex ") informuje, Ze veskera
autorska prava k obsahu tohoto navodu (dale jen:,navod”), véetné m,j. textu, pouzitych
fotografii, schémat, vykrest a také jeho usporadani, nélezi vyhradné firmé Grupa Topex
a jsou pravné chranéna podle zdkona ze dne 4. Ginora 1994, o autorskych pravech a
Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani ¢i modifikovani celého navodu jakoz i jeho
jednotlivych &asti pro komeréni Gcely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je
prisné zakdzano a mize mit za nasledek obéanskopravni a trestni stihani.
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PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE

POKOSOVA PiLA 52G206

POZOR: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE NARADIE, JE
POTREBNE SI POZORNE PRECITAT TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA
DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

PREVENTIVNE OPATRENIA:

Nepouzivajte pilové kotuce, ktoré st poskodené alebo zdeformované.

Ked'je podlozka stola opotrebovana, vymerite ju.

Pouzivajte iba pilové koti¢e odporicané vyrobcom, ktoré spliaju

poziadavky normy EN 847-1.

Nepouzivajte pilové kottice vyrobené z rychloreznej ocele.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany, ako napriklad:

- chranice sluchu, aby ste obmedzili riziko poskodenia sluchu,

- ochranu o¢i,

- ochranu dychacich ciest, aby ste znizili riziko vdychnutia
nebezpecného prachu,
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- rukavice na obsluhu pilovych kotucov (pilové kotuce by sa mali
drzat za rukovét vzdy, ked je to mozné), ako aj inych drsnych
materialov.

« Prirezani dreva zapojte systém odvadzania prachu.

BEZPECNOST PRI PRACI:

« Vyberte pilovy kotug, ktory je primerany vzhladom na druh materiélu,
ktory planujete rezat.

Pilu nepouzivajte na rezanie inych materiélov, ako odportca vyrobca.
Nepouzivajte pilu bez krytu alebo vtedy, ked'je kryt zablokovany.

Pri pileni Sikmych rezov sa ubezpecte, ze rameno je doékladne
upevnené.

Podlaha v okoli zariadenia by mala byt dobre udrziavana a bez volnych
Casti, ako st hobliny a iné odpadky.

Zabezpecte primerané osvetlenie, a to bud' celkové alebo lokalne.
Pracovnik obsluhujlci zariadenie by mal byt primerane vyskoleny v
oblasti pouzivania a obsluhy zariadenia a praci s nim.

Pouzivajte vyhradne ostré pilové kotuce. Viimajte si maximalnu
rychlost uvedent na pilovom kotuci.

Ubezpecte sa, Zze pouzité distancné podlozky a krizky vretena su
pouzité spravne a v stlade s odportc¢aniami vyrobcu.

Ak je pila vybavena laserom, jeho vymena za iny typ je nepripustna.
Opravy musi vykonavat vyrobca lasera alebo jeho autorizovany
zastupca.

Pred zacatim préce sa vzdy ubezpecte, ¢i je zariadenie upevnené k stolu.

POZOR! Zariadenie slGzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie,
pouzivaniu  bezpecnostnych prostriedkov a dodatocnych
ochrannych prostriedkov, vzdy existuje minimalne riziko vzniku
urazov pri préci.

BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE LASEROVE ZARIADENIE

Laserové zariadenie, ktoré je sic¢astou konstrukcie elektrického néradia,
je zariadenim 2. triedy, s maximalnym vykonom < 1 mW, s vinovou dizkou
Ziarenia 650 nm. Takéto zariadenie nepredstavuje nebezpecenstvo pre
zrak, aviak nie je vhodné pozerat sa priamo v smere zdroja Ziarenia
(hrozba docasnej straty zraku).

UPOZORNENIE. Nepozerajte sa priamo do zvézku laserového svetla. Je
to nebezpecné. Dodrziavajte nizsie uvedené bezpecnostné predpisy.

« Laserové zariadenie pouzivajte podla odportcani vyrobcu.

« Nikdy umyselne ani neiimyselne nesmerujte zvazok laserovych luc¢ov
na ludi, zvierata ani na iné objekty, ako je obrabany material.
Viyhybajte sa nahodnému nasmerovaniu zvéazku laserového svetla
do o¢i okolostojacich 0s6b a zvierat na ¢as dlhsi ako 0,25 s napriklad
nasmerovanim zvézku licov cez zrkadla.

Vzdy sa ubezpecte, ¢i st laserové lti¢e nasmerované na material, ktory
nema reflexné plochy. Pri lesklom stolovom plechu nie je dovolené
poutzitie laserového svetla, pretoze by tu mohol vzniknit nebezpecny
odraz li¢ov v smere obsluhujtcej osoby, tretich osob a zvierat.

Je zakazané vymienat laserové zariadenie za zariadenie iného typu.
Vsetky opravy musia byt vykonavané vyrobcom alebo opravnenou
osobou.

LASEROVE SVETLO, LASEROVE ZIARENIE
NEPOZERAJTE SA NA LASEROVY LUC

LASEROVE ZARIADENIE 2. TRIEDY
Vinova dizka: 650 nm; Vykon: < 1 mW
EN 60825-1:2014

lacia ako ta, ktora je uvedena v tomto navode moéze
spodsobit riziko vystavenia sa laserovému Ziareniu!

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Pokosova pila je urena na rezanie kuskov dreva zodpovedajlcich
rozmerom zariadenia. Nepouzivajte ju na pilenie palivového dreva. Pilu
pouzivajte iba v stlade s jej urcenim. Pokusy pouzit pilu na iné ciele, ako
je uvedené, budu povazované za nevhodné pouzivanie. Pilu pouzivajte
vyhradne s vhodnymi pilovymi kotic¢mi, so zubami s dostickami zo
spekaného karbidu. Pokosové pila bola navrhnutd na lahké prace v
dielfiach, ako aj na samostatné domace majstrovanie.

Naradie nepouzivajte v rozpore s jeho urc¢enim!
VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nizsie uvedené ¢islovanie sa vztahuje na stcasti zariadenia zobrazené v
grafickej casti tohto navodu.
1. Pevny kryt

®

0)

®
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Upevnovacia skrutka pilového kotuca

Hlavna rukovat

Kryt pilového kotuca

Pilovy kotu¢

Dorazova lista

Predlzovacie opierky pracovného stola
Ovléddacie koliesko blokovania pracovného stola
Ovladacie koliesko blokovania hlavy

10.Hrdlo na odvadzanie prachu

11.Packa krytu pilového kotuca

12.Spina¢

13.Prepravna rukovat

14.Kryt uhlikovej kefky

15.Aretacny ¢ap hlavy

17.Uhlova stupnica

18.Podlozka stola

19.Pracovny stol

20.Aretacné tlacidlo vretena

21.0vladacie koliesko na upevnenie obrabaného materialu
22.0vladacie koliesko blokovania zvislého upevnenia
23.Laser

24.Spinac lasera

25.Zasobnik na batérie

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

POZOR

UPOZORNENIE

MONTAZ/NASTAVENIA

A
®
®

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

INFORMACIA

1. Hexagonalny klu¢ -1ks
2. Zvislé upevnenie -1ks
3. Vysuvné predlzovacie opierky stola -3ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

PRENASANIE PiLY

Pri prenasani pily sa uistite, ¢i je jej hlavica zaistend v krajnej spodnej
polohe.

Skontrolujte, ¢i je ovladacie koliesko blokovania pracovného stola,
ovladacie koliesko blokovania hlavy a iné zaistujtce suciastky pevne
utiahnuté.

Pri prendsani pily ju treba uchopit za prepravnu rukovat (13). Nie je
dovolené prendsat pilu za hlavnu rukovat (3).

MONTAZ POKOSOVEJ PiLY NA PRACOVNOM STOLE

Odporuca sa, aby bola pila dobre upevnena k pracovnému stolu alebo
stojanu, pomocou montdaznych otvorov v podstavci pily, ktoré si na
tento Ucel urené (montdzne skrutky nie s sucastou prislusenstva),
¢o zaruCuje jej bezpecnu pracu a znizuje riziko neziaduceho pohybu
zariadenia pocas prace.

MANIPULACIA S POHYBLIVYM RAMENOM (HLAVOU)

Pohyblivé rameno mé dve polohy — hornti a dolnu. Ked' chcete pohyblivé

rameno uvolhit zo zablokovanej dolnej polohy, postupujte nasledovnym

sposobom:

« Zatlacte pohyblivé rameno smerom dole a drzte ho pritisnuté v tejto
polohe.

« Odetiahnite aretacny cap hlavy (15) (obr. B).

« Pridrziavajte pohyblivé rameno pocas jeho stipania do hornej polohy.

Ak chcete pohyblivé rameno zablokovat v dolnej polohe, postupujte

nasledovnym spésobom:

« Pritlacte a pridrzte packu krytu pilového kotuca (11) (obr. C).

« Tlatte na pohyblivé rameno smerom dolu az dovtedy, kym sa
nenachédza v dolnej polohe.

« Zatlacte aretacny cap hlavy (15).

MONTAZ PREDLZOVACICH OPIEROK STOLA
« Vlozte konce predlzovacich opierok stola (7) do otvorov, ktoré sa



nachadzaju po oboch stranach podstavca pily.
« Nastavte dizku predlzovacich opierok stola.
« Upevnite pomocou ovladacich koliesok blokovania.
ZVISLE UPEVNENIE
@Zvislé upevnenie moéze byt montované v podstavci pily po obidvoch

stranach pracovného stola a da sa Uplne prisposobit rozmerom @

rezaného materialu. Nie je dovolené pracovat s pilou, ak nie je pouzité

zvislé upevnenie.

« Namontujte zvislé upevnenie do jedného z otvorov v podstavci pily.

« Utiahnite ovladacie koliesko blokovania zvislého upevnenia (22) a
ovladacie koliesko na upevnenie obrabaného materialu (21).

PRACA / NASTAVENIA

ﬁ Vzdy skor, ako zaénete nastavovat piluy, uistite sa, ¢i je odpojena od @

napajacej siete. Aby ste si zaistili bezpecnu, presnu a Géinnu pracu
pily, vSetky prace pri vykonavajte bez prerus

Po skonceni vsetkych regulaénych a ich &innosti sa
ubezpecte, ¢i st vybraté vietky kluce. Skontrolujte, &i su vsetky
spajacie zavitové suciastky spra utial é.Pri vyk
nastavovacich prac skontrolujte, ¢i vsetky vonkajsie suciastky
pracuji spravne a si v dobrom stave. Kazda opotrebovana
alebo poskodena suciastka musi byt vymenena kvalifikovanym
personalom pred zaéatim prace s pilou.

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napatie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napitia uvedenej na
popisnom stitku pily. Pilu zapinajte iba vtedy, ked'je pilovy kotu¢
odsunuty od materialu, ktory planujete obrabat.

Zapinanie
« Stlacte a pridrzte tlacidlo spinaca (12) (obr. D).

Vypinanie
« Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (12).

KONTROLA A REGULACIA NASTAVENIA UHLOV

‘ Je nevyhnutné skontrolovat a pripadne nastavit uhly predtym, ako

pristupite k préci, ¢o zaruci presnost vykonavanej prace.

KONTROLA A REGULACIA KOLMEHO NASTAVENIA PiLOVEHO
KOTUCA VZHLADOM NA PRACOVNY STOL.

« Uvolnite ovladacie koliesko blokovania hlavy (9).

« Hlavu nastavte do krajnej pravej polohy (kolmej vzhladom na
pracovny stol) a dotiahnite ovladacie koliesko blokovania hlavy (9).
Uvolhite ovladacie koliesko blokovania pracovného stola (8).
Pracovny stol nastavte do polohy 0° a dotiahnite ovladacie koliesko
blokovania pracovného stola (8).

Pritla¢te packu krytu pilového kotuca (11) a spustite hlavu pily do
krajnej spodnej polohy.

Skontrolujte  kolmé nastavenie pilového kottic¢a vzhladom k
pracovnému stolu (obr. E).

.

.

ih hiad.

zuba p kotica, p Ze v na hriabku dosti¢ky zo
spekaného karbidu, méze byt meranie nepresné.

Ak namerany uhol nemé hodnotu 90°, je potrebna reguldcia, ktoru treba
vykonat nasledovnym spésobom:

« Uvolnite zaistujicu maticu a otacajte regulacnou skrutkou (a) (obr.

F) doprava alebo dolava, aby ste zvacsili alebo zmensili uhol sklonu
pilového kotuca (5).

stolu umoznite navrat hlavy do hornej polohy.

Pri sicasnom pridrziavani regulacnej skrutky (a) dotiahnite zaistujicu

maticu.

Spustite hlavu do spodnej polohy a opét skontrolujte, ¢i nastaveny

uhol zodpoveda oznaceniu na stupnici sklonu hlavy (b), (obr. F).
Podobné nastavenie vykonajte pre 45°%-ovy uhol sklonu hlavy pre sikmé
rezy pri pouziti regulacnej skrutky (d) (obr. G) umiestnenej na protilahlej
strane pohyblivého ramena.

NASTAVENIE PRACOVNEHO STOLA NA VYKONAVANIE REZOV POD

UHLOM

Otécacie pohyblivé rameno (hlava) umoziuje rezanie materidlu pod
@ ubovolnym uhlom v rozmedzi od kolmej polohy aZ po 45-stupriovy

uhol napravo alebo nalavo.

« Odetiahnite aretacny c¢ap hlavy (15) uvolfiujici pohyblivé rameno a

pockajte, kym sa pohyblivé rameno pomaly zdvihne do hornej polohy.
« Uvolnite ovladacie koliesko blokovania pracovného stola (8).
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Pri vykonavani merani sa uistite, Ze meraci nastroj sa nedotyka ‘:

Po nastaveni kolmej polohy pilového kotuca vzhladom k pracovnému @

VERTO

« Otocte pohyblivé rameno nalavo alebo napravo, az kym nedosiahnete
pozadovanu hodnotu uhla na uhlovej stupnici (17) pracovného stola
(19).

« Zablokujte dotiahnutim ovladacieho kolieska blokovania pracovného
stola (8).

Nastavenie [ubovolného uhla je mozné presne nastavit pri pouziti
uhlovej stupnice s vyznacenym kazdym jednotlivym stupriom. Napriek
tomu, Ze stupnica je dostato¢ne presna pre vacsinu vykonavanych
prac, predsa sa odportica skontrolovat nastavenie uhla rezu pomocou
uhlomera alebo iného néstroja na meranie uhlov.

NASTAVENIE POHYBLIVEHO RAMENA (HLAVY) NA VYKONAVANIE
SIKMYCH REZOV

Pohyblivé rameno moéze byt naklonené pod [ubovolnym uhlom v
rozmedzi od 0° do 45° - pri sikmych rezoch (obr. I).

Odetiahnite aretacny cap hlavy (15), uvolnite pohyblivé rameno a
pockajte, kym sa pohyblivé rameno pomaly zdvihne do hornej polohy.
Uvolnite ovladacie koliesko blokovania hlavy (9).

Naklorite pohyblivé rameno dolava pod pozadovanym uhlom, ktory
mozno odcitat na uhlovej stupnici (b) pri pouziti ukazovatela (c) (obr. F).
Utiahnite ovladacie koliesko blokovania hlavy (9).

Ak je potrebné upravit nastavenle obldvoch uhlov (v oboch
rovinach, vodorovnej aj lej), na k k r ie, vzdy

treba najprv nastavovat uhol sikmého rezu.
NASTAVENIE ZAMERIAVACIEHO LASEROVEHO ZVAZKU

Pred zacatim vietkych nastavovacich ¢innosti pri pile sa uistite, ¢i je
odpojena od napajania.

Pri nastaveni zameriavacieho laserového zvdzku sa nepozerajte
priamo na zvazok alebo na jeho odraz nareflexnom povrchu. Systém
laserového zariadenia vypinajte vzdy, ked'sa laser nepouziva.

Systém laserového zariadenia vysiela zvézok laserovych lucov, ktory
ukazuje na materiali ¢iaru, po ktorej bude pilovy kotuc¢ vykonavat rez.
Spravne nastavenie linie dopadu laserového zvazku bolo vykonané pri
vyrobnom procese. Napriek tomu, pri pracach vyzadujucich si presnost
by sa malo pred zacatim rezania skontrolovat.

Nastavte otocny stol (19) do polohy, v ktorej sa ukazovatel uhla
otacania prekryva s bodom 0° na stupnici (17), a ukazovatel uhla
sklonu hlavy sa prekryva s bodom 0° na stupnici uhla sklonu hlavy.
Upevnite na stole (19) vhodny kisok odpadového materialu.
Vykonajte ciastocny rez.

Uvolnite pohyblivé rameno a nechajte odpadovy material upevneny
na stole pily.

Nastavte tlacidlo spinaca lasera (24) do polohy zapnuté,I” (obr. H).
Premietany zvazok li¢ov by mal byt paralelny so zdrezom po rezani.
Ak zvdzok nie je rovnobezny, uvolnite skrutku ,d” upinajicu laserovy
modul a otacajte modul, az kym nedosiahnete rovnobeznu polohu
laserového zvézku (obr. J).

Dotiahnite upeviiovaciu skrutku laserového modulu.

Prach, ktory vznikne pri rezani méze stimit svetlo lasera, preto

treba raz za ¢as generator ocistit.

UVEDENIE PiLY DO CHODU

Skor, ako stladite tlacidlo spinada, uistite sa, ¢i je pila spravne

zmontovana a nastavena v stlade s pokynmi uvedenymi v tomto
de. Pilu je dovol | ' iba vtedy, ked' je pilovy kotué

odsunuty od materialu, ktory planujete obrabat.

Tato pila bola navrhnuta pre pravakov.

Stlacte tlacidlo spinaca (12).

Pockajte, kym motor pily dosiahne maximalnu rychlost otacania.
Stlacte packu (11) uvoliujicu kryt pilového kotuca.

Uistite sa, ¢i mate ruky v bezpec¢nej vzdialenosti od pilového kotuca.
Pritiahnite pohyblivé rameno smerom dolu k obrabanému materiélu.
Vykonajte rez.

ZASTAVENIE PiLY

« Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (12) a pockajte, kym sa pilovy kotu¢
Uplne prestane otacat.

« Zdvihnite pohyblivé rameno pily a vzdialte ho od obrabaného
materidlu.

Nezabudajte na to, Ze po vypnuti pily sa jej pohyblivé stciastky este
nejaky ¢as otacaju. Nie je dovolené zastavovat pilovy kotuc pily tak,
Ze naii budete vyvijat boény tlak.

POZNAMKY K SPRAVNEMU POUZ[VANIU PiLY



VERTO

Pri A hvh. . sh

Pr y [ materialu zabezpecuje uplnu
kontrolu nad pracou s elektrickym naradim, ¢o umoznuje vyhnut sa
riziku zranenia. Nepokusajte sa pridrziavat kratke kusky rezaného

materialu rukou!

Uistite sa, Ze pilovy kotuc je v dobrom technickom stave. Vykonnost
pily a kvalita rezania priamo zavisia od stavu pilového kotuca.
Nepouzivajte tupé pilové kotuce.

Pouzivajte vylu¢ne pilové kotuce urcené pre danu pilu.

Na dosiahnutie najlepsieho vysledku rezte pomalym plynulym
pohybom.

Pilu nepouzivajte na rezanie kovov alebo keramickych vyrobkov.

V ziadnom pripade nepouzivajte brusne kotuce.

Material vzdy silno pritlacajte k dorazovej liste.

Aby ste sa vyhli poskriabaniu spodného okraja rezania, umiestnite
pod samotnym materidlom kusok odpadového materiélu a rezte oba
kusky materialu sucasne.

Aby ste ziskali zru¢nost pri praci s pilou, vykonajte niekolko
skusobnych rezov na odpadovom materiali.

Ak sa uhly rezania menia po za sebou nasledujucich rezaniach,
pred opdtovnym uvedenim pily do chodu skontrolujte upevnenie
ovladacieho kolieska blokovania stola, ako aj ovladacieho kolieska
blokovania hlavy.

Uhlové stupnice st dostato¢ne presné pre vacsinu prac, napriek tomu
sa viak odportca skontrolovat nastavenie uhlov pomocou uhlomera
alebo iného nastroja na meranie.

Na pilovy kotu¢ nevyvijajte nadmerny tlak. Praca bude vykonana
lepsie a bezpecnejsie, ked'pila pracuje svojou typickou intenzitou.

CISTENIE

« Po skonceni prace starostlivo odstrante vietky zvysky materidlu, piliny
@ a prach z povrchu pracovného stola, ako aj z okolia pilového kotuca
ajeho krytov.
Uistite sa, ¢i st vetracie otvory plasta motora priechodné a ¢i sa v nich
nenachédzaju piliny alebo prach.
Udrziavajte v istote vietky rukovéte a ovladacie kolieska.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK
@Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové

kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa sicasne vymienaju

obidve kefky.

« Odkratte kryty uhlikovych kefiek (14).

« Vyberte opotrebované kefky.

« Pomocou stlateného vzduchu odstrante pripadny uhlikovy prach.

« Zalozte nové uhlikové kefky (kefky by sa mali volne zasundt na
drziaky).

« Zalozte kryty uhlikovych kefiek (14).

Po dokonéeni vymeny kefiek uvedte pilu do pohybu naprazdno a

chvilu pockajte, kym sa kefky prisposobia komutatoru motora.

Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhradne kvalifikovanej osobe

pri pouziti originalnych suciastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom

@vwobcu‘

TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE

Skoér, ako zaénete akukolvek ¢innost suvisiacu s i
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vyberte
PRSI

®

. e
pajacieho kabla zo j y.

VYMENA PILOVEHO KOTUCA

skrutke upevnujucej pilovy kotué (5).

otocit pilovy kotug, aby sa vreteno zablokovalo).

(favy zavit!) (obr. K).

kotu¢ a vonkajsiu manzetu vytiahnite.

Na vonkajsiu manzetu zalozte novy pilovy kotuc.

OSETROVANIE A UDRZBA Pokosovd pila
. Parameter Hodnota
P 1 Napédjacie napétie 230V AC
Frekvencia napéjania 50 Hz
L. . $1:1200W Sé:
o A » ) Nominalny vykon 25%1500W
Aretacny ¢ap hlavy (15) odtiahnite a pohyblivé rameno uvolhite. — — - -
Umoznite plynuly navrat pohyblivého ramena do jeho hornej polohy. Pocet otacok vretena pri volnobehu 5000 min*
Stlacte a pridrzte areta¢nt packu posuvného krytu (11). Rozsah rezania pod uhlom +45°
Posuvny kryt (4) odsurite smerom hore, aby ste ziskali pristup k Rozsah sikmého rezania 0° +45°
Vonkajsi priemer pilového kotuca 210 mm
Stlacte a pridrzte aretaénu packu vretena (20) (moze byt potrebné Priemer otvoru pilového kotaca 30 mm
Skrutku upevnujucu pilovy kotu¢ (2) odskrutkujte pomocou klica, 0°x ¢ 60x105 mm
ktory je sticastou prislusenstva, v smere pohybu hodinovych ruciciek Rozmery rezaného materialu | 45°x 0° 60x70 mm
rez pod uhlom / sikmy rez 45° x 45° 30x 70 mm
Aretacnu packu vretena (20) uvolnite a skrutku upevnujicu pilovy 0°x 45° 30x 105 mm
Ochranna trieda Il
Pred montézou ocistite vsetky casti, ktoré maju byt namontované. Laserové zariadenie triedy >
Novy pilovy kotu¢ zalozte tak, aby sa v jeho polohe tplne zhodovalo Maximalny vykon lasera <1 mwW
nastavenie zubov pilového kottc¢a a na nom umiestnenej Sipky so VInové dizka lasera A=650nm
smerom, ktory ukazuje $ipka umiestnend na pevnom kryte (1). Hmotnost 7,95 kg
Zalozte vonkajsiu manzetu a utiahnite skrutku upeviujicu pilovy Rok vyroby 2021

kotu¢ proti smeru hodinovych ruciciek pri sii¢asne stlacenej aretacnej
packe vretena.

Posuvny kryt (4) uvolnite do povodnej polohy (posuvny kryt by mal
celkom zakryt pilovy kotuc)

Uistite sa, ¢i je posuvny kryt (4) v spravnej polohe a volne sa pohybuje
pocas dvihania a spustania pohyblivého ramena.

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACIH

Hladina akustického tlaku: Lp, = 99,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Zistena hodnota zrychleni vibracii: a, = 6,01 m/s* K=1,5m/s?

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

V ziadnom pripade sa nepokusajte modifikovat vreteno t
aby ste ho prisposobili na pracu s koti¢mi s inymi rozmermi, alebo
skladat niektory z krytov.

Vreteno ma dve splos ktoré zodpovedaju forme
kajsej Zety upeviujlcej pilovy kotic. Vonkajsiu manzetu

zalozte tak, aby bola spra dena na Dbajte na

to, aby ste pilovy kotuic li so zubami ymi spravny

smerom. Smer otacania vretena ukazuje Sipka na kryte pily.

Po namontovani pilového kotuca ho rukou potocte, aby ste
skontrolovali, ¢i sa pilovy kotti¢ volne otaca.

VYMENA BATERIi V LASEROVOM MODULE

Laserovy modul je napajany dvomi 1,5V batériami typu AAA.
@ « Pritlacte a zodvihnite kryt zdsobnika na batérie (25) (obr. L).

« Odstrante opotrebované batérie.

« Zalozte nové batérie a uistite sa, ¢i st spravne dodrzané poly.

« Zalozte kryt zésobnika na batérie.

Vyrobky napajané elektrickym pridom sa nesmu likvidovat spolo¢ne s
domacim odpadom, ale maju byt odovzdané na recyklaciu na uréenom
mieste. Informaciu o recyklacii poskytne predajca vyrobku alebo miestne
organy. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju
atky negativne posobiace na zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie
je odovzdané na recyklaciu, predstavuje moznu hrozbu pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.

* Pravo na zmenu je vyhradené.

4Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa so
sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex”) informuje, Ze vietky
autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba:,Navod”), v ramci toho okrem iného
k jeho textom, uvedenym fotografiam, obrazkom a k jeho $trukture, patria vyhradne
spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo dnha 4.
februdra 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 v zneni
neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, dprava tohto Navodu
ako celku alebo jeho jednotlivych ¢asti na komeréné ucely, bez pisomného sthlasu
spolo¢nosti Grupa Topex, je prisne zakdzané a moze mat za nasledok ob¢ianskopravne
a trestnopravne dosledky.
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

ZAJERALNA ZAGA 52G206

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ORODJA JE TREBA POZORNO
PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO
UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

VARNOSTNA NAVODILA:

Ne uporabljajte poskodovanih ali deformiranih rezilnih plos¢.

Zamenjajte vlozek mize, ko se obrabi.

Uporabljajte samo rezilne plosce, ki jih priporoc¢a proizvajalec in

izpolnjujejo zahteve standarda EN 847-1.

Ne uporabljajte rezilnih plos¢, izdelanih iz hitroreznega jekla.

Uporabljajte osebna zascitna sredstva, kot so:

- protihrupni nausniki za zmanjsanje moznosti izgube sluha,

- zaslon za o¢i,

- zad¢ito dihalnih poti za zmanj$anje moznosti vdihavanja skodljivih
plinov,

- rokavice za oskrbo rezilnih plos¢ (rezilne plosce je treba vedno, ce
je to mozno, prijemati za vpenjalo) ali drugih hrapavih materialov.

Med rezanjem lesa je treba prikljuciti sistem za odsesavanje Zaganja.

VARNO DELO:

Izbrati je treba rezanemu materialu primerno rezilno plosco.

Zage ni dovoljeno uporabljati za rezanje materialov, ki jih proizvajalec
ne priporoca.

Zage ni dovoljeno uporabljati brez zaslona, ali ¢e je zablokirana.
Treba se je prepricati, da je rama trdno pritrjena med zajeralnim
rezanjem.

Tla v blizini stroja morajo biti dobro vzdrzevana in brez prosto leze¢ih
materialov, kot so okrus¢ki in drugi odpadki.

Treba je poskrbeti za ustrezno osvetlitev, lokalno in splodno.

Operater stroja mora biti ustrezno seznanjen z uporabo, oskrbo in
delom s strojem.

Uporabljati je treba le ostre rezilne plos¢e. Upostevati je treba
maksimalno hitrost, ozna¢eno na rezilni plos¢i.

Prepricati se je treba, da so uporabljeni distanéniki in obro¢i vretena
ustrezno uporabljeni, skladno s priporocili proizvajalca.

Ce je zaga opremljena z laserjem, ni dovoljena menjava laserja z
drugim tipom laserja. Popravila mora opraviti proizvajalec laserja ali
pooblas¢eni predstavnik.

Pred pri¢etkom dela se je treba vedno prepricati, da je stroj pritrjen
na mizo.

POZOR! Nap
Navkljub Ze v osnovi varni konstrukciji, uporabi varovalnih sredstev
in dodatnih zas¢itnih sredstev med delom vedno obstaja tveganje
poskodbe.

VARNOSTNI PREDPISI ZA LASERSKO NAPRAVO

Laserska naprava v konstrukciji elektricnega orodja je 2. razreda, z
maksimalno mocjo <1 pW, pri valovni dolZini Zar¢enja 650 nm. Taka
naprava ni nevarna za vid, vendar pa ni dovoljeno zreti neposredno v
smer vira zarCenja (nevarnost kratkotrajne slepote).
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OPOZORILO Gledanje neposredno v Zzarek laserske svetlobe ni
dovoljeno. To je lahko nevarno. Treba je upostevati spodaj dane
varnostne predpise.

Lasersko napravo je treba uporabljati v skladu s priporo¢ili proizvajalca.
Zavestno ali nezavestno usmerjanje laserskega snopa proti ljudem,
zivalim ali drugim objektom kot proti delovhemu materialu ni
dovoljeno.

Paziti je treba, da ne pride do naklju¢nega stika, npr. z usmeritvijo
laserskega snopa na ogledala, laserskega zarka z o¢mi drugih oseb
dljekotza 0,25s.

Laserski zarek je treba vedno usmeriti na material, ki nima odbojnih
povrsin. Svetle¢a jeklena plo¢evina ni primerna za uporabo laserskega
zarka, ker bi lahko prislo do nevarnega odbitja svetlobe v smeri
uporabnika, drugih oseb in Zivali.

Laserske naprave ni dovoljeno zamenjati z napravo drugega tipa. Vsa
popravila mora opraviti proizvajalec ali pooblas¢ena oseba.

.
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LASERSKA SVETLOBA, LASERSKO ZARCENJE
NE GLEJTEV LASERSKI ZAREK

LASERSKA NAPRAVA RAZREDA 2

Valovna dolzina: 650 nm; Moé: < 1 mW
EN60825-1:2014

Druge ije kot te, j v pricujocih navodilih, lahko
povzrodijo izpostavljenost na lasersko Zarcenje in so zato lahko
nevarne!

SESTAVA IN UPORABA

Zajeralna Zaga je namenjena za zaganje kosov lesa, ki se prilegajo
velikosti orodja. Uporaba orodja za zaganje drv za kurjavo ni dovoljena.
Zago je treba uporabljati izklju¢no v skladu z njenim namenom. Poskus
uporabe Zage v druge namene, kot so podani, bo ocenjen kot neustrezna
uporaba. Zago je treba uporabljati izkljuéno z ustreznimi rezalnimi
plos¢ami z zobniki s prevleko iz volframovega karbida. Zajeralna zaga
je projektirana za lahka dela v storitvenih delavnicah in za samostojno
amatersko delo (naredi si sam).

Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom,
ni dovoljena!

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni
na grafi¢nih straneh pricujocih navodil.

1. Stalni zaslon

2. Pritrdilni vijak rezilne plosce

3. Glavnirocaj

4. Zaslon rezilne plosce

5. Rezilna plosca

6. Oporna letev

7. Podaljsek mize

8. Gumb blokade delovne mize

9. Gumb blokade glave

10.Prikljucek za odvajanje prahu

11.Vzvod zaslona rezilne plosce

12.Vklopno stikalo

13.Transportni rocaj

14.Pokrov oglene scetke

15.Svornik blokade glave

17.Kotna skala

18.Vlozek mize

19.Delovna miza

20.Tipka blokade vretena

21.Gumb za pritrditev obdelovanega materiala
22.Vrtljivigumb blokade navpi¢nega pritiska
23.Laser

24.Vklop laserja

25.Prostor za baterijo

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

A
®
®

OPREMA IN PRIBOR

OPOZORILO

NAMESTITEV/NASTAVITVE

INFORMACIJA

1. Inbus klju¢ - 1kos
2. Navpicni pritisk - 1kos
3. lzvle¢ni podaljski mize -3 kos

PRIPRAVA NA UPORABO

PRENOS ZAGE

Pri prenosu Zage se je treba prepricati, da je glava zage zavarovana v
skrajnem spodnjem polozaju.

« Preverite, ali so gumb za blokado delovne mize, gumb blokade glave



VERTO

in drugi varovalni elementi trdno priviti.
« Zago je treba pri prenosu prijeti za transportni rocaj (13). Zage ni
dovoljeno prenasati z glavnim roc¢ajem (3).

MONTIRANJE ZAJERALNE ZAGE NA DELOVNI MIZI

Priporoca se trdna pritrditev Zage na delavno mizo ali stojalo, z uporabo
za to namenjenih montaznih odprtin (7) v podstavku zage (pritrdilni
vijaki niso prilozeni), kar zagotavlja varno delovanje zage in odpravlja
tveganje premikanja orodja med delom.

OPERIRANJE Z RAMENOM (GLAVO)

Rama ima 2 poloZzaja, zgornjega in spodnjega. Za sprostitev rame iz
@ zablokiranega spodnjega polozaja je treba:

« Pritisnite ramo in jo drzite pritisnjeno navzdol.

« lzvlecite svornik blokade glave (15) (slika B).

« Pridrzite ramo, e se ta dviga v svoj gornji polozaj.

Za blokiranje rame v njenem spodnjem polozaju je treba:

« Pritisnite in pridrzite vzvod zaslon rezilne plosce (11) (slika C).

« Potisniti ramo navzdol, dokler se ne nahaja v spodnjem polozaju.
« Sprostite svornik blokade glave (15).

MONTAZA PODALJSKA MIZE

« Konec podaljska mize (7) vlozite v odprtine, ki se nahajajo na obeh
@ straneh podstavka Zage.

« Nastavite dolzino podaljska mize.

« Pritrdite s pomocjo vrtljivih gumbov blokade.

NAVPICNI PRITISK

Navpicni pritisk je mogoce namontirati na podstavek Zage na obeh
@ straneh delovne mize in ga je mogoce popolnoma prilagoditi na velikost

rezanega materiala. Brez uporabe navpic¢nega pritiska ni dovoljeno

delati z Zago.

« Navpicni pritisk namontirajte v eno izmed odprtin na podstavku Zage.

« Privijte gumb blokade navpicnega pritiska (22) in pritrdilni gumb (21).

UPORABA /NASTAVITVE

Pred pric¢etkom kakrsnih koli regulacijskih dejavnosti na Zagi se je
A treba prepricati, da je ta izklopljena iz napajalnega omrezja. da bi

zagotovili varno, natanéno in uéinkovito delovanje Zage, je treba

vse regul. praviti v celoti.

Po zakljucku vseh regulacusklh in nastavitvenih dejavnosti se je

treba prepricati, da so vsi kljuci odstranjeni. Prepricati se je treba,

da so vsi spojni navojni elementi ustrezno priviti.

Pri opravljanju regulacij je treba preveriti, ali vsi zunanji elementi
pravilno delujejo in so v dobrem stanju. Kakrsen koli obrabljen
ali poskodovan del mora pred pricetkom del z Zago zamenjati
kvalificirana oseba.

VKLOP / IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podane na
oznacni tablici zage.

Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je rezilna ploi¢a odmaknjena
od za delo predvidenega materiala.

Vklop
« Pritisnite in pridrzite tipko vklopnega stikala (12) (slika D).

Izklop
« Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (12).

PREVERJANJE IN REGULACIJA NASTAVITVE KOTOV

Pred pri¢etkom uporabe je treba nujno preveriti in po potrebi
taviti kote, kar zag lja natancnost opravljanega dela.

PREVERJANJE IN REGULIRANJE PRAVOKOTNE NASTAVITVE
REZALNE PLOSCE GLEDE NA DELOVNO MIZO

Sprostite gumb blokade glave (9).

Glavo nastavite v skrajni desni polozaj (pravokotno glede na delovno
mizo) in privijte gumb blokade glave (9).

Sprostite gumb blokade delovne mize (8).

Delovno mizo nastavite v polozaj 0° in privijte gumb blokade delovne
mize (8).

Pritisnite vzvod zaslona rezilne plos¢e (11) in spustite glavo Zzage v
skrajni spodnji polozaj.

Preverite pravokotnost nastavitve rezilne plos¢e glede na delovno
mizo (slika E).

®

Med opravljanjem meritev se je treba prepricati, da se merilni

pripomocek ne dotika zoba rezalne plos¢e, saj je zaradi debeline
prevleke iz volframovega karbida meritev lahko netoéna.

Ce izmerjeni kot ne znasa 90° je nujna regulacija, ki se opravi na
@ naslednji nacin:
« Sprostite varovalno matico in obracajte regulacijski vijak (a) (slika F)
v desno ali levo, da bi povecali ali zmanjsali kot nagiba rezalne plosce
(5).
« Po nastavitvi pravokotnega polozaja rezilne plosce glede na delovno
mizo je treba pustiti, da se glava vrne v gornji polozaj.
« Ob drzanju regulacijskega vijaka (a) privijte varovalno matico.
« Spustite glavo navzdol in ponovno preverite, ali nastavljeni kot
ustreza skali nagiba glave (b) (slika F).

Podobno regulacijo je treba opraviti za kot 45° nagiba glave za zajeralno
rezanje z uporabo regulacijskega vijaka (d) (slika G), ki je namescen na
nasprotni strani rame.

NASTAVITEV DELOVNE MIZE ZA REZANJE POD KOTOM

Obracajoca se rama (glava) omogoca rezanje materiala pod poljudnim
@ kotom v obmo¢ju od navpi¢nega polozaja do 45° v levo ali desno.
Izvlecite svornik blokade glave (15) s ¢imer sprostite ramo stroja, da se
rama pocasi dvigne v zgornji polozaj.

Sprostite gumb blokade delovne mize (8).

Obrnite ramo stroja v levo ali desno, dokler ne dosezete Zeleno
vrednost kota na kotni skali (17) delovne mize (19).

« S privitiem gumba blokade delovne mize (8) zablokirajte.

Nastavitev poljudnega kota je mogoce natan¢no nastaviti z uporabo
kotne skale z oznako za vsako stopinjo. Kljub temu, da je skala dovolj
natan¢na za vecino del, se priporo¢a nastavitev kota s pomocjo
kotomera ali drugega pribora za merjenje kotov.

NASTAVITEV RAME (GLAVE) ZA ZAJERALNO REZANJE

Rama je lahko nagnjena v levo pod poljudnim kotom v obmocju od 0°
@ do 45° - za zajeralno rezanje (slika l).

Izvlecite svornik blokade glave (15) s ¢imer sprostite ramo stroja, da se
rama pocasi dvigne v zgornji polozaj.

Sprostite gumb blokade glave (9).

Nagnite glavo stroja v levo pod Zelenim kotom, ki ga je mogoce z
uporabo kazalca (c) razbrati na kotni skali (b) (slika F).

Privijte gumb blokade glave (9).

0)

V primeru potrebe po nastavitvi obeh kotov (v obeh ravneh,
navpicni in vodoravni) za kombinirano rezanje je treba najprej
iti kot zajeral .

) 9

NASTAVITEV LASERSKEGA VODILNEGA ZARKA

Pred pri¢etkom kakrs$nih koli regulacijskih dejavnosti na zajeralm
Azam se je treba prepricati, da je ta izkloplj iz

omrezja. Pri nastavitvi vodilnega laserskega zarka ni dovoljeno

gledatineposredno v zarek ali na njegovo odbitje zzrcalne povrsine.

Lasersko napravo je treba ugasniti, ¢e se laser ne uporablja.

Laserska naprava oddaja laserski zarek, ki prikazuje ¢rto na materialu,
po kateri bo potekalo rezanje z zaginim listom. Ustrezna nastavitev linije
padanja laserskega zarka je bila opravljena med procesom izdelave.
Vendar pa je treba pri preciznih delih pred pricetkom del preveriti
nastavitev.

« Obracalno mizo (19) nastavite v polozaj, v katerem se kazalec kota
obrata pokriva s toc¢ko 0° na skali (17), kazalec kota nagiba glave pa se
pokriva s tocko 0° na kotni skali nagiba glave.

Na mizo (19) pritrdite ustrezen kos odpadnega materiala.

Opravite postopno rezanje.

Spustite glavo stroja in pustite odpadni material pritrjen na mizi zage.
Nastavite vklopno tipko laserja (24) v polozaj vklopa,1” (slika H).
Oddajani svetlobni zarek se mora prilegati sledi reza.

Ce se zarek ne prilega, je treba sprostiti pritrdilni vijak ,d" laserskega
modula in obracati modul, dokler se polozaj zarka ne ujema (slika J).
« Privijte pritrdilni vijak laserskega modula.

®

@ Pri rezanju nastali prah lahko prekrije lasersko svetilko zato je treba
tudi zato od casa do casa ocistiti generator.
ZAGON ZAGE
@ Pred pritiskom vklopne tipke se je treba prepricati, da je bila zaga
pravilno zmontirana in nastavljena v skladu z nasveti, podanimi v
pri¢ujocih navodilih. Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je rezilna
E plosca odmaknjena od za delo predvidenega materiala.

Opisana Zaga je izdelana za desnicarje.
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Pritisnite vklopno tipko (12).

Pocakajte, da motor zage doseze polno vrtilno hitrost.
Pritisnite vzvod (11), ki spro¢a zaslon rezilne plosce.
Prepricajte se, da imate roke stran od rezilne plosce.
Spustite ramo stroja k obdelovanemu materialu.
Opravite rezanje.

ZAUSTAVITEV ZAGE

« Sprostite pritisk na vklopni tipki (12) in pocakajte, da se rezilna plosca
popolnoma ustavi.

« Dvignite ramo stroja, s ¢imer jo odmaknete od obdelovanega
materiala.

Upostevati je treba, da se po izklop

Casa vrtijo. R plosce ni dovolj

pritiska nanjo.

OPOZORILA GLEDE PRAVILNE UPORABE ZAGE

Ustrezna negib bdel ga materiala zag lja popolni
nadzor pri delu z orodjem, kar preprecuje nevarnost poskodbe
telesa. Kratkih materialov ni dovoljeno prijemati z roko!

Prepricati se je treba, da je rezilna plosca v dobrem tehni¢nem stanju.
Ucinkovitost Zage in kakovost rezanja sta neposredno odvisni od
stanja rezilne plosce.

Uporaba topih rezilnih plos¢ ni dovoljena.

Uporabljati je treba izklju¢no za dano Zago predvidene rezilne plosce.
Za doseganje najboljsih rezultatov je treba rezati s pocasnim in
neprekinjenim gibanjem.

Zage ni dovoljeno uporabljati za rezanje kovine ali kerami¢nih
izdelkov.

Nikoli ni dovoljena uporaba brusilnih plos¢.

Vedno je treba mocno pritiskati material k oporni letvi.

Da bi zagotovili gladki rez spodnjega dela materiala, je treba pod
obdelovani material namestiti kos odpadnega materiala in oba kosa
hkrati prerezati.

Da bi pridobili izkusnje z upravljanjem zage je priporocljivo opraviti
nekaj poskusnih rezov na odpadnih materialih.

Ce se koti rezanja menjajo pri nadaljnjih rezanjih, je treba pred
naslednjim zagonom Zage preveriti pricvrstitev gumba blokade
delovne mize in gumba blokade glave.

Oznacbe kotov so dovolj natancne za vecino operacij, vendar je
priporocljivo preveriti nastavitev kotov s pomocjo kotomera ali
drugega pribora za merjenje kotov.

Ni dovolj izvrSevati pi nega pritiska na rezilno plosco.
delo bo opravljeno bolje in varneje, ¢e Zzaga deluje s sebi primerno
intenzivnostjo.
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OSKRBA IN HRANJENJE

ﬁ Pred vsakrSnimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,

popravilom ali oskrbo je treba od iti vti¢ napajall kabla iz
omrezne vticnice.

MENJAVA REZILNE PLOSCE

Dlzvlecite svornik blokade glave (15), da sprostite izvle¢no roko.
Omogocite, da se izvlecna roka tekoce vrne v zgornji polozaj.
Pritisnite in pridrzite vzvod blokade premi¢ne zascite (11).
Odmaknite premicno zascito (4) navzgor, da bi omogocili dostop do
pritrdilnega vijaka rezilne plosce (5).

Pritisnite in pridrzite vzvod blokade vretena (20) (mogoce je treba
obrniti rezilno plosco, da se zablokira vreteno).

Odvijte pritrdilni vijak rezilne plosce (2), pri tem uporabite prilozen
klju¢, v smeri urinega kazalca (levi navoj!) (slika K).

Sprostite vzvod blokade vretena (20) in odstranite pritrdilni vijak
rezilne plosce in zunanjo prirobnico.

Pred montazo odistite vse dele, ki bodo namesceni.

Na notranjo prirobnico namestite novo rezilno plosco.

Novo rezilno plos¢o namestite tako, da se bodo zobje plosce in
puscice na njej ujemali s smerjo, ki jo kaze puscica na stalni zasciti (1).
Namestite zunanjo prirobnico in privijte pritrdilni vijak rezilne plosce
Vv nasprotni smeri urinega kazalca ob pritisnjenem vzvodu blokade
vretena.

Sprostite premi¢no zascito (4) v prvotni polozaj (premicna zascita
mora v celoti zastreti rezilno plosco).

Prepricajte se, da je premicna zascita (4) v ustreznem poloZzaju in se
prosto premika med dviganjem in spuscanjem izvlecne roke.

... ®

Nikoli ni dovoljeno opravljati poskusov spremembe vretena
motorja, da bi ga prilagodili za delo s plos¢ami drugih dimenzij, ali

VERTO

Na vretenu motorja sta 2 ploski povrsini, ustrezajo¢ obliki zunanje
prirobnice, ki pritrjuje rezilno plos¢o. Zunanjo prirobnico je treba
tako namestiti, da se prilega vretenu motorja.

pa odstraniti kateri koli zaslon.

Paziti je treba, da so zobje namescene rezilne plosce obrnjeni v
pravilno smer. Smer vrtenja vretena elektricnega orodja kaze
puscica na ohisju Zage.

Po montazi rezilne plosce je treba z roko obrniti rezilno plosco, da bi
preverili, ¢e se rezilna plosca prosto premika.

MENJAVA BATERIJE V LASERSKEM MODULU

Laserski modul napajata dve bateriji 1,5V tipa AAA.
@ « Pritisnite in dvignite pokrov prostora za baterijo (25) (slika L).
« Odstranite izrabljeno baterijo.
« Vlozite novo baterijo, prepricajte se, da je baterija pravilno polarizirana.
« Namestite pokrov prostora za baterijo.
CISCENJE
Po zaklju¢ku dela je treba skrbno odstraniti vse kose materiala,
ostruscke in prah s povrsine delovne mize in obmocja okrog rezilne
plosce in njenih zaslonov.
Prepricajte se, da so prezracevalne reze na ohisju motorja prepustne in
da v njih ni ostrusckov ali prahu.
« Skrbite, da bodo vsi rocaji in rocke v ¢istem stanju.

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene s¢etke motorja je
@ treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti menjavo obeh 3cetk.

« Odvijte pokrov oglenih 3¢etk (14).

« lzvlecite izrabljene $cetke.

« S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.

« Vlozite nove oglene 3cetke (SCetke se morajo prosto pomakniti do

drzal $cetk).
« Namestite pokrov oglenih s¢etk (14).

®

Po menjavi $cetk je treba zagnati Zzago brez obremenitve in malo
pocakati, dokler se s¢etke ne prilagodijo na komutator motorja.
Postopek menjave oglenih $cetk je priporocljivo zaupati izklju¢no
kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

@ Vse napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.
TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Zajeralna zaga
Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna moé S1:1200W S6:
25%1500W

Vrtilna hitrost vretena brez obremenitve 5000 min™'
Obmocje kotnega rezanja +45°
Obmogje zajeralnega rezanja 0°+45°
Zunanji premer Zaginega lista 210 mm
Premer odprtine Zaginega lista 30 mm

0°x 0° 60 x 105 mm
Mere rezanega materiala 45°x0° 60x70 mm
pod kotom / zajeralno 45° x 45° 30x70 mm

0°x 45° 30x 105 mm
Razred zaicite Il
Laserska naprava razreda 2
Maksimalna mo¢ laserja <1TmwW
Valovna dolZina laserja A=650nm
Teza 7,95 kg
Leto izdelave 2021

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvoc¢nega pritiska: Lp, = 99,6 dB(A) K =3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne moci: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja vibracij: a, =6,01 m/s> K=1,5m/s’

VAROVANJE OKOLJA
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VERTO

Elektri¢no napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi
odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah
za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh.
Izrabljeno elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi.
Orodje, ki ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za
okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do sprememb.

4Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoécig” Spotka komandytowa s
sedezem v Var3avi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju , Grupa Topex”), sporoca,
da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila“)
med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last
Grupa Topex in so predmet zakonske zas¢ite v skladu z zakonom z dne 4. februarja
1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. . 2006 3t. 90/631 s kasnejsimi
pr bami iranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne
namene, kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex
strogo prepovedano in lahko privede do civilne in kazenske odgovornosti.

ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

STACIONARUS DISKINIS PJUKLAS 52G206

DEMESIO:  PRIES  PRADEDAMI  NAUDOTIS ~ |RANKIU, |DEMIAI
PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCUA IR SAUGOKITE JA NAUDOJIMUISI
ATEITYJE.

DETALIOS SAUGAUS DARBO TAISYKLES

ATSARGUMO PRIEMONES

Nenaudokite pazeisty arba deformuoty pjovimo disky.

Pakeiskite susidévéjusia stalo jpjovos plokstele.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus, EN 847-1 normg
atitinkancius, pjovimo diskus.

Nenaudokite greitapjovio plieno pjovimo disky.

Naudokite asmeninés apsaugos priemones:

- klausos apsaugos priemones, siekdami sumazinti apkurtimo rizika;
- akiy apsaugos priemones;

- kvépavimo taky apsaugos priemones, siekdami sumazinti rizika A

ikvépti kenksmingy dulkiy;
- apsaugines pirstines, imdami pjovimo diska (esant galimybei
pjovimo diskus laikykite uz laikikliy) bei kitas Siurkscias medziagas.
Pjaudami mediena, prijunkite dulkiy nusiurbimo sistema.

SAUGUS DARBAS

« Pjaunamai medziagai pritaikykite tinkama pjovimo diska.
e Su stacionariu diskiniu pjaklu nepjaukite kity,
nerekomenduojamy, medziagy.

Nedirbkite su stacionariu diskiniu pjaklu be apsauginio dangcio arba,
kai dangtis yra uzblokuotas.

Pries atlikdami jstriza pjavj, jsitikinkite, kad mechanizmas yra gerai
pritvirtintas.

Grindys, darbo su jrenginiu zonoje, turi bati stabilios, Svarios, ant jy
negali métytis drozlés ir kitos atliekos.

Uztikrinkite tinkama darbinés patalpos arba darbo vietos apsvietima.
Su jrenginiu dirbantis asmuo turi bati atitinkamai apmokytas naudotis
ir aptarnauti jrengin;.

Naudokite tik astrius pjovimo diskus, atkreipkite démesj j didZiausig
greitj, nurodyta ant pjovimo disko.

Isitikinkite, kad naudojamos atstumy nustatymo detalés ir suklio
Ziedai yra sumontuoti taip, kaip rekomenduoja gamintojas.

Jeigu diskinis pjaklas turi jmontuota lazerinj jtaisa, negalima jo keisti
kito tipo lazeriniu jtaisu. Remonto darbus gali atlikti lazerinio jtaiso
gamintojas arba autorizuoto serviso atstovas.

Pries pradédami dirbti, jsitikinkite, ar jrenginys pritvirtintas prie
darbastalio.

DEMESIO! Jrankis skirtas vidaus darbams.

Nepaisant to, kad gaminant jrankj jo konstrukcijoje jtaisyti
| i ir papild psaugos pri és, darbo

metu, islieka pavojus susizaloti.
SAUGAUS DARBO SU LAZERINIU JTAISU TAISYKLES

Irenginio konstrukcijoje jmontuotas 2 klasés lazerinis jrenginys, kurio
didziausia galia esant 650 nm spinduliui yra <1 pW. Sis jrenginys
nekenkia regéjimui, taciau tiesiogiai ziaréti j spindulio projektavimo

gamintojo
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zona negalima (laikino apakinimo pavojus).

ISPEJIMAS: Nezitrekite | tiesioginj lazerio spindulj. Tai pavojinga.
Laikykités iSvardinty saugumo taisykliy.

« Lazerinj jrenginj naudokite taip, kaip rekomenduoja gamintojas.

« Niekada, samoningai ar nesgmoningai, nekreipkite tiesioginio lazerio
spindulio j Zmones, gyvanus arba kitus objektus, i$skyrus apdorojama
medziaga.

Venkite atsitiktinai | pasaliniy asmeny ar gyvany akis nukreipta
tiesioginj lazerio spindulj laikyti ilgiau nei 0,25 s., pavyzdziui, nuo
blizgaus pavirsiaus atsispindintj lazerio spindulj jo nustatymo metu.
Visada sitikinkite, ar medziagoje, j kurig nukreiptas lazerinis spindulys,
néra Svies atspindinciy pavirsiy. Nenaudokite lazerio spindulio esant
blizgiai plieninei skardai, tai gali sukelti pavojinga Sviesos blyksnj ir
apakinti dirbantjjj, tre¢iuosius asmenis ar gyvanus.

Lazerinio jtaiso nekeiskite kito tipo jrenginiu. Visus remonto darbus
privalo atlikti gamintojas ar autorizuoto serviso darbuotojas.

LAZERIO SPINDULYS,
LAZERINIS SPINDULIAVIMAS
NEZIUREKITE | TIESIOGIN] LAZERIO SPINDUL|

2KLASES LAZERINIS |RENGINYS
Spindulio lgis: 650 nm; Galia: < 1 mW
EN60825-1:2014

Kiti, Sioje instrukcijoje neisvardinti, nustatymai gali sukelti pavojy
susijusj su lazeriniu spinduliavimu!

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Stacionarus diskinis pjaklas skirtas medienos ruosiniy, tinkanciy
irenginio matmenims, pjovimui. Nenaudokite jo medienos kuro
pjovimui. Stacionary diskinj pjokla naudokite tik pagal paskirt.
Stacionaraus diskinio pjaklo naudojimas kitiems nei nurodyta tikslams
bus laikomas netinkamu naudojimu. Stacionary diskinj pjakla naudokite
tik su jam tinkanciais pjovimo diskais, turinciais karbidu dengtus
dantukus. Stacionarus diskinis pjuklas sukonstruotas lengviems
darbams dirbtuvése bei mégéjiskiems darbams (meistravimui).

Draudziama jrenginj naudoti ne pagal paskirtj!
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka S3ios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.
1. Apsauginis dangtis

2. Pjovimo disko tvirtinimo varztas

3. Pagrindiné rankena

4. Apsauginis pjovimo disko dangtis

5. Pjovimo diskas

6. Atraminé plokstelé

7. Staloilginimo jtaisas

8. Darbastalio blokavimo rankenélée

9. Pjovimo mechanizmo blokavimo rankenélé
10.Dulkiy ispatimo vamzdelis

11.Pjovimo disko dangcio svirtis

12.Jungiklis

13.Rankena pernesimui

14.Angliniy $epetéliy dangtis

15.Galvutés blokavimo kaistis

17.Skalé kampui nustatyti

18.5talo jpjovos plokstelé

19.Darbastalis

20.Suklio blokavimo mygtukas
21.Apdorojamo ruosinio tvirtinimo rankenélé
22.Blokavimo rankenélé vertikaliam pjaviui
23.Lazeris

24.Lazerio jungiklis

25.Baterijy skyrius

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO

A PERSPEJIMAS
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@ @ ljungimas
« Paspauskite ir laikykite jjungimo mygtuka (12) (pav. D).
MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI L
I$jungimas
« Atleiskite jjungimo mygtuka (12).

INFORMACLIA KAMPUY REGULIAVIMAS IR NUSTATYMY PATIKRINIMAS
KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI @ Pries pradedant pjautl, batina nustatytl pjowmo kampa, nustatyma
1. Sesiakampis raktas -1vnt. patikrinti, taip uztikri atliek darbo ti
_3,' :’;:;m:;f’:a“lztﬁ"f:lmo taisai ;z:; PJOVIMO DISKO NUSTATYMAS STATMENAI DARBASTALIUI,

: ginimo : NUSTATYMO PATIKRINIMAS.
PASIRUOSIMAS DARBUI « Atsukite galvutés blokavimo rankenéle (9).
« Galvute sukite iki galo j dedine puse (statmenai darbastaliui) ir
STACIONARAUS DISKINIO PJUKLO PERNESIMAS prisukite galvutés blokavimo rankenéle (9).
« Prie$ pernesant stacionary diskinj pjakla, jsitikinkite, kad jo pjovimo « Atsukite darbastalio (8) blokavimo rankenéle.
mechanizmas pilnai nuleistas ir pritvirtintas. « Darbastalj nustatykite ties atzyma 0° ir prisukite darbastalio (8)
« Patikrinkite, ar darbastalio rankenélé, pjovimo mechanizmo blokavimo rankenéle.
blokavimo rankenélé ir kiti apsauginiai elementai yra tvirtai priverzti. « Paspaude pjovimo disko (11) apsauginio dangcio svirtj, galvute
« Keldami stacionary pjakla laikykite jj uz pernesimui skirtos rankenos nuleiskite iki galo j apacia.
(13). Neneskite laikydami uz pagrindinés rankenos (3). « Patikrinkite, ar pjovimo diskas nustatytas statmenai darbastaliui
STACIONARAUS  DISKINIO PJUKLO MONTAVIMAS  ANT (pav.E).
DARBASTALIO @ Matuodami jsitikinkite, kad matavimo jrenginys nesilie¢ia prie
pjovimo disko dantuky, kadangi dél karbido sluoksnio, esanéio ant

Stacionary diskinj pjakla, priverziant ji per tam skirtas, jrenginio
pagrinde esancias, angas, rekomenduojame pritvirtinti ant darbastalio
ar stovo (tvirtinimo varzty komplekte néra), tai uztiktina jo saugy Jeigu iSmatuotas kampas néra lygus 90° jj batina sureguliuoti, tai
veikima ir neleidzia jrenginiui judéti darbo metu. Stacionaraus diskinio @ atliksite sekanciu badu:

pjuklo pagrinde yra tvirtinimo ertmés. « atsuke tvirtinimo verzle, kad sumazintuméte ar padidintuméte
PJOVIMO MECHANIZMO VALDYMAS (GALVUTE) pjovimo disko (5) pasvirimo kampa, reguliavimo varzta (a) (pav. F)
sukite j desine arba kaire puse;

pjovimo diska nustate statmenai darbastaliui leiskite pjovimo

disko dantuky, iSmatavimas gali bati netikslus.

Paslankus pjovimo mechanizmas turi dvi padétis, virsutine ir apatine.

Norédami atlaisvinti jo apatinés padéties fiksavima, atlikite Siuos mechanizmui (galvutei) pakilti j viréy;

veik'smAus: ) L o « prilaikydami reguliavimo varztg (a) prisukite tvirtinimo verzlg;

* pjovimo mecham‘zmq Pa|9f‘k'te zemyn ir laikykite; « Galvute nuleiskite | apacia ir patikrinkite, ar nustatytas kampas
« atitraukite galvutes blokavimo kaistj (15) (pav. B); sutampa su parodymais, esanciais galvutés pasvirimo kampo skaléje
« prilaikykite j virsy kylantj pjovimo mechanizma. (b), (pav. F).

Norédami uzblokuoti nuleista pjovimo mechanizma, atlikite Siuos @Taip pat reguliavimo varztu (d) (pav. G), esanciu kitoje alkinés puséje,

veiksmus; nustatomas 45° galvutés pasvirimo kampas jstrizam pjaviui.
« paspauskite ir prilaikykite pjovimo disko dangc¢io svirtj (11) (pav. C); . _
« pjovimo mechanizma spauskite j apacia tol, kol jis nusileis; DARBASTALIO PADETIES NUSTATYMAS PJUVIUI KAMPU

« paspauskite galvutés blokavimo kaistj (15). @Pasukamas pjovimo mechanizmas (galvuté) suteikia galimybe atlikti

STALO PAILGINIMO JTAISO MONTAVIMAS pjavj pageidaujamu staciu kampu j kaire ir desine iki 45°.

« Stalo ilginimo jtaiso (7) galus jstatykite | abejuose pjaklo pagrindo Atitrauk? ga'VHtéF lblokayirpo !(aj%tj( 51 5) atlaisvinkite - pjovimo
{onuose esandias ertmes. mechanizma, leiskite jam létai pakilti j virsy.

« Stalo ilginimo jtais istraukite tiek kiek reikia. Atlaisvinkite darbastalio (8) blokavimo rankenele. .
« Pritvirtinkite blokavimo rankenélémis. PJovmpo mechanizma pasukg i k§|r§ arba desine puse, naudodamiesi

kampine skale (17) nustatykite reikiama darbastalio (19) kampa.
VERTIKALUS SPAUSTUVAS Prisukite darbastalio (8) blokavimo rankenéle.

Vert.ikalq spaustuva galima tvirti.nti prie Pj0k|9 pagrindo. plokstes Naudojantis kampine skale, sugraduota vieno laipsnio vertés
abejose darbastalio pusése bei nustatyti pritaikant pjaunamos padalomis, galima tiksliai nustatyti reikiama kampa. Nepaisant to, kad

medziagos matmenims. Nedirbkite su pjaklu nepritvirting vertikalaus daugumai atliekamy pjaviy skalés tikslumo pakanka, nustatyta kampa
spaustuvo. rekomenduojame patikrinti kampainiu arba kitu kampy matavimo
« Vertikaly spaustuva pritvirtinkite vienoje i$ pjiklo pagrinde esanciy prietaisu.
ertmiy. . _
4 PJOVIMO MECHANIZMO (GALVUTES) NUSTATYMAS PJUVIUI

« Prisukite vertikalaus spaustuvo tvirtinimo varztg (22) ir tvirtinimo 5
rankenéle (21). ISTRIZAI

|strizam pjaviui atlikti, pjovimo mechanizmg galima palenkti reikiamu

nuo 0° iki 45°kampu (pav. I).

Patraukite galvutés blokavimo kaistj (15) ir leiskite mechanizmui létai

pakilti iki galo j virsy.

Atsukite galvutés blokavimo rankenéle (9).

Pjovimo mechanizma, reikiamu kampu kurio verté matoma kampinéje

skaléje, pagal rodiklj (b) (pav. F), palenkite j kaire.

Prisukite galvutés blokavimo rankenéle (9).

@ Prireikus reguliuoti abiejy kampy nustatymus (abejose
plokstumose, hori: lioje ir vertikalioje) miSriam pjaviui, visy

DARBAS IR NUSTATYMAI @

Pries pradédami bet kokius stacionaraus diskinio pjaklo

reguliavimo darbus, jsitikinkite, kad jis iSjungtas i$ elektros

itampos 3altinio. norédami uztikrinti saugy, tiksly |r velksmmgq

staci aus diskinio pjuklo veikima visus regull

atlikite iki galo.

Baige visus reguliavimo ir nustatymo darbus patikrinkite, ar
E visus reguliavi raktus. Patikrinkite, ar visi srieginiai

tvirtinimo elementai yra tinkamai priverzti.

Reguliuodami jsitikinkite, kad visi isor lementai veikia gerai, pirma reikia nustatyti jstriZo pjavio kampa.

patikrinkite jy bukle. Bet kurig susidévéjusia ar pazeista detale, LAZERINIO SPINDULIO NUSTATYMAS

prie$ pradedant naudoti stacionary diskinj pjukla, turi pakeisti

kvalifikuoti meistrai. ﬁ Pries pradédami, bet kokius stacionaraus diskinio pjuklo
reguliavimo darbus sitikinkite, kad jis iSjungtas i$ jtampos 3altini

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS . Sio i s g i L.
dy I Lazerinio spindulio nustatymo metu I ziareéti j ginj

T'"kl°l‘amPa‘“” atitikti jtampa tac indulj arba jo atspindj bli pavirsiuje. Nesinaudojant
pjuaklo ] I dlskm[ pjukla galima jjungti

tik tada, kai jo pjovimo dlskas nesiliecia prie numatytos apdoroti - . L
medziagos. Lazerinis jrenginys ant medziagos pavirsiaus projektuoja 3viesos

Iazenmu irenginiu jj reikia |5]ungt|
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spindulio linija per kurig bus atliekamas pjavis. Lazerinio jtaiso
nustatymai buvo atlikti gamybos proceso metu. Taciau prie$ atliekant
tikslius pjavius jtaiso nustatyma reikia patikrinti.

« Pasukama stalg (19) nustatykite j tokig padétj, kad posukio kampo
rodiklis skaléje (17) sutapty su tasku 0° o pjovimo mechanizmo
palenkimo kampo rodiklis skaléje sutapty su tasku 0°.

Prie stalo (19) pritvirtinkite nereikalingg medziagos gabalélj.

Atlikite dalinj pjavj.

Atleiskite pjovimo mechanizmo valdymo rankena, perpjauty
medziagos gabalélj palikite pritvirtinta prie diskinio pjuklo stalo.
Lazerio jungiklj nustatykite (24) ties padétimi jjungtas,1” (pav. H).
Projektuojama spindulio linija turi bati lygiagreti atliktam
bandomajam pjaviui.

lazerio modulis ir sukite modulj tol, kol spindulys taps lygiagretus
(pav.J).
« Prisukite lazerinio modulio tvirtinimo varzta.

Dulkés, kylancios pjovimo metu, gali sumazinti lazerinio spindulio
matomuma, todél praéjus tam tikram laiko tarpui generatoriy
reikia nuvalyti.

STACIONARAUS DISKINIO PJUKLO JJUNGIMAS

Prie$ paspausdami jjungimo mygtuka, patikrinkite, ar diskinis
pjuklas surinktas ir sureguliuotas tinkamai, pagal nuorodas
esandias Sioje instrukcijoje. Diskinj pjukla galima jjungti tik tada, kai
pjovimo diskas yra atitrauktas nuo pjovimui paruostos medziagos.

Aprasytas diskinis pjaklas yra sukonstruotas desiniarankiams asmenims.

@ « Paspauskite jjungimo mygtuka (12).

« Palaukite, kol diskinio pjaklo variklis veiks didziausiais stkiais.

« Paspaude dangcio svirtj (11) atlaisvinkite apsauginj disko dangtj.

« Atleiskite apsauginio disko dangcio svirtj (17).

« [sitikinkite, kad rankos pakankamai atitrauktos nuo pjovimo disko.

« Pjovimo mechanizma nuleiskite Zemyn prie apdorojamos medziagos.

« Atlikite pjavj.

STACIONARAUS DISKINIO PJUKLO ISJUNGIMAS

« Atleiskite jjungimo mygtuka (12) ir palaukite, kol pjovimo diskas
nustos suktis.

« Pakéle pjovimo mechanizma atitraukite jj
medziagos.

nuo apdorojamos

irskite, kad isjungus diskinj pjukla, jo judantys elementai
dar kurj laika sukasi. Nestabdykite pjovimo disko spausdami jj i$

PASTABOS, SKIRTOS TEISINGAM STACIONARAUS DISKINIO
PJUKLO NAUDOJIMUI

g
9

pritvirtinimas leidzia kontroliuoti
Adarbo su jrenginiu eigg ir padeda iSvengti kano suzalojimy
pavoj. Mazy pj medziagos gabaléliy nelaikykite ranka!
« |sitikinkite, kad pjovimo diskas yra techniskai tvarkingas. Diskinio
@ pjiklo veiksmingumas bei pjavio kokybé yra tiesiogiai susije su
pjovimo disko bikle.
Nesinaudokite atsipusiais pjovimo diskais.
Naudokite tik siam diskiniam pjaklui skirtus pjovimo diskus.
Norédami pasiekti geresnj rezultata, pjaudami, mechanizma stumkite
létai ir tolygiai.
Nenaudokite diskinio pjiklo metaliniy ir keramikiniy medziagy ar jy
gaminiy pjovimui.
Niekada nenaudokite 3lifavimo disky.
Pjaunama medZiagg visada tvirtai prispauskite prie atramos.
Norédami iSvengti apatinés krastinés pleiséjimo, po pjaunamu
ruodiniu padékite pjaunamos medziagos atliekos gabalélj ir vienu
metu pjaukite abu medziagos gabalélius.
Kad jgytuméte gebéjima naudotis diskiniu pjaklu, rekomenduojame
atlikti keletag bandomuyjy pjaviy.
Jeigu, sekanciy pjaviy metu pjovimo kampas keiciasi, tai pries
sekantj diskinio pjuklo jjungima patikrinkite darbastalio blokavimo
rankenélés bei galvutés blokavimo rankenélés tvirtinimus.
Kampinés skalés yra pakankamai tikslios, nepaisant to, nustatytg
kampa rekomenduojame patikrinti kampainiu ar kitu kampy
matavimo jtaisu.

Pjovimo disko nespauskite pernelyg stipriai. Darbg atliksite geriau
ir

tada, kai diskinis pjaklas veiks jam numatytu galingumu.

APTARNAVIMAS IR SANDELIAVIMAS

Jeigu spindulys néra lygiagretus, atlaisvinkite tvirtinimo verzle ,d”

Pries atlikdami bet kokius jrengi reguliavimo, r ar
aptarnavimo darbus istraukite elektros laido kistuka i$ elektros
lizdo.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS

®

Atitrauke pjovimo galvos blokavimo varzta (15) atlaisvinkite pjovimo
mechanizmo alkine.

Leiskite pjovimo mechanizmo alkanei létai pakilti j virsy.

Paspauskite ir prilaikykite slankaus dangcio blokavimo svirtj (11).
Slanky dangtj (4) pakéle j virsy pasieksite pjovimo disko tvirtinimo
varzta (5).

Paspauskite ir prilaikykite suklio blokavimo svirtj (20) (kad uzblokuoti
suklj, pjovimo diska gali prireikti pasukti).

Komplekte esanciu raktu, laikrodZio rodyklés kryptimi iSsukite
pjovimo disko tvirtinimo varztg (2) (kairysis sriegis) (pav. K).

Atsukite suklio blokavimo svirtj (20) ir iSimkite pjovimo disko
tvirtinimo varzta bei nuimkite iSorine junge.

Pries uzdédami, nuvalykite visas tvirtinamas detales.

Antvidinés jungés uzdékite nauja pjovimo diska.

Nauja pjovimo diska uzdékite taip, kad rodyklé ant pjovimo disko,
nurodanti pjovimo dantuky kryptj sutapty su rodyklés, esancios ant
stabilaus dangcio kryptimi (1).

Uzdékite isorine junge ir jspaude suklio uzrakta, priesinga laikrodzio
rodykléms kryptimi prisukite pjovimo disko tvirtinimo varzta.
Nuleiskite slanky dangtj (4) (slankus dangtis turi visiskai uzdengti
pjovimo diska).

Patikrinkite slankaus dangcio (4) padétj bei, ar jis lengvai juda
pakeliant ir nuleidziant pjovimo mechanizmo alkane.

Niekada neperdarinékite suklio, norédami tvirtinti kitokiy
matmeny pjovimo diskus arba nuimti bet kurj apsauginj dangtj.

Suklys turi dvi plokstumas, pritaikytas pjovimo diska tvirtinancios
iSorinés jungés formai. ISorine junge ant suklio uzdékite tinkamai.
Uzdédami pjovimo diska, atkreipkite démesj j tinkama jo dantuky
kryptj. Suklio i kryptis pazy rodykle, esancia ant
diskinio pjuklo korpuso.

Pritvirtinta pjovimo diska pasuke ranka, patikrinkite, ar jis sukasi
lengvai.

BATERUY KEITIMAS LAZERINIAME |TAISE

Elektrinio jtaiso jtampos Saltinis yra dvi 1,5V tipo AAA baterijos.
@ « Paspauskite ir nuimkite baterijy skyriaus dangtj (25) (pav. L).

« ISimkite senas baterijas.

« |dékite naujas baterijas, atkreipkite démesj j nurodyta poliariskuma.

« Prisukite baterijy skyriaus dangtj.

VALYMAS

Baige darba, nuo darbastalio ir detaliy esanciy prie pjovimo disko
bei apsauginiy dangciy, nuvalykite visus pjautos medziagos likucius,
drozles ir dulkes.

Patikrinkite, ar neuzsikisusios ventiliacinés ertmés bei, ar jose néra
drozliy ir dulkiy sankaupy.

Nuvalykite kreipianciuosius ratukus ir sutepkite juos nedideliu kiekiu
klampaus tepalo.

Visos rankenos ir rankenélés turi bati Svarios.

ANGLINIY $EPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius
@anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada kei¢iami iskart

abu angliniai sepetéliai.

« Atsukite angliniy $epetéliy dangtj (14).

« Isimkite susidévéjusius $epetélius.

« Suslégto oro srautu pasalinkite susikaupusias anglies dulkes.

« |dékite naujus anglinius Sepetélius (angliniai Sepetéliai j laikiklius

isideda lengvai).
« Priverzkite angliniy Sepetéliy dangtelj (14).

®

Pak gl 3 | irankj reikia jjungti ir leisti veikti be
apkrovos, kol angl Sepetéliai pritaps prie variklio rotoriaus.

o P
or

Analinine & PN

p atsargines detales,
gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

@ Visy rasiy gedimai turi bati Salinami autorizuotame gamintojo servise.
TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS

40



Staci us disk akl
Dydis Verté
Tinklo jtampa 230V AC
|Jtampos daznis 50 Hz
Nominali galia S1:1200W S6:
25%1500W
ASies sukimosi greitis be apkrovos 5000 min™'

Pjavio kampas +45°

|strizo pjuvio kampas 0° + 45°
13orinis pjovimo disko skersmuo 210 mm
Pjovimo disko kiaurymés skersmuo 30 mm
' B 0°x 0° 60 x 105 mm
Pjaunamos megmgos 450 % 00 60 x 70 mm
matmenys Pjovimas kampu 459 x45° 30%70
ir jstrizai X x/70mm
0°x 45° 30x 105 mm

Apsaugos klasé 1l
Lazerinio jrenginio klasé 2

VERTO

Ar slipzagi drikst zagét tikai razotaja ieteiktos materialus.

Slipzagi nedrikst izmantot bez aizsega vai tad, kad tas ir noblokéts.
Slipzagésanas laika ir japarliecinas, ka plecs ir atbilstosi piestiprinats.
Gridai elektroinstrumenta tuvuma ir jabat tirai, bez skaidam vai citiem
atkritumiem.

Ir janodrosina atbilstosais visparéjais vai vietéjais apgaismojums.
Darbiniekam, kas apkalpo elektroinstrumentu, ir jabuat atbilstosi
apmacitam slipzaga lietosanas un apkalposanas sféra.

Ir jalieto tikai asi zaga diski, ir japievérs uzmaniba diska maksimalam
atrumam, kas atrodas uz ta.

Parliecinaties, ka izmantojamas distances dalas un darbvarpstas
gredzeni tiek izmantoti saskana ar razotaja rekomendacijam.

Ja slipzagis ir aprikots ar lazeri, tad to nedrikst nomainit pret cita tipa
lazeru.Ta remonts ir javeic lazera razotajam vai sertificétam parstavim.
Pirms darba uzsakSanas ir japarliecinas, ka elektroinstruments ir
piestiprinats pie darba galda.

UZMANIBU! lerice ir domata arpustelpu darbiem.

ies uz instr drosu konstrukciju un pielietotiem
aizsardzibas lidzekliem, darba laika vienmér pastav risks iegat

Maksimali lazerio spindulio galia <1TmwW
Lazerio spindulio ilgis A=650nm
Svoris 7,95 kg
Pagaminimo metai 2021

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA
Garso slégio lygis: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A)

Garso galios lygis: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibracijos pagreicio verté: a, = 6,01 m/s* K=1,5m/s?

APLINKOS APSAUGA IR

Elektriniy gaminiy negalima imesti kartu su buities atliekomis, juos
reikia atiduoti j atitinkama atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie
atlieky perdirbima kreiptis j pardavéja arba vietinés valdzios institucijas.
Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy
medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy
aplinkai ir Zzmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa (toliau:
4Grupa Topex“), kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos
sios instrukcijos (toliau: ,instrukcija”) autorinés teisés, tai yra 3ioje instrukcijoje esantis
tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy isdéstymas priklauso tik Grupa Topex
ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 dieng, dél autoriy ir gretutiniy teisiy
apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631
su jstatymo pakeitimais).Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti,
skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos
dalis yra grieztai draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybé.

INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS

SLIPZAGIS 52G206

UZMANIBU!  PIRMS ~ UZSAKT  LIETOT  ELEKTROINSTRUMENTU,
NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

PIESARDZIBAS LIDZEKLI:
Nedrikst izmantot bojatus vai deformétus zaga diskus.

Ir jaizmanto tikai razotaja ieteiktie zaga diski, kas atbilst normas EN

847-1 prasibam.

Nedrikst izmantot zaga diskus no atrgriezo3a térauda.

Ir jalieto tadi personigas aizsardzibas lidzekli ka:

- dzirdes aizsargi, lai samazinatu dzirdes zuduma risku,

- acu aizsargi,

- elposanas celu aizsargi, lai samazinatu kaitigo vielu ieelposanas
risku,

- cimdi, kas domati zaga disku (zaga diski jatur aiz speciali tam
paredzétam vietam), ka ari citu raupju materialu apkalposanai.

Pieslégt putek|u nostksanas sistému koksnes zagésanas laika.

DROSS DARBS:
« Zada disks ir japiemeklé tam materiala veidam, kas ir jazage.

a

Nomainit galda ieliktni, kad tas nolietosies. f

o .
LAZERA IERICES DROSIBAS NOTEIKUMI

Elektroinstrumenta lazera ierice ir Il elektroaizsardzibas klases ierice ar
maksimalo jaudu <1 mW un starojuma vilna garumu 650 nm. Sada ierice
ir drosa redzei, tomér nedrikst skatities tiesi starojuma avota (var rasties
islaicigais aklums).

BRIDINAJUMS. Nedrikst tiesi skatities lazera gaismas stara. Tas nav drosi.
Ir jaievéro zemak minétie drosibas noteikumi.

Lazerierice ir jaizmanto saskana ar razotaja ieteikumiem.

Aizliegts tisam vai netisam virzit lazera gaismas kaliti cilvéka, dzivnieka
vai cita objekta pusé, iznémums - apstradajamais materials.
Lazergaismas kaliti nedrikst nejausi virzit nepiederoso cilvéku vai
dzivnieku acis uz laiku, kas ir ilgaks par 0,25 s, pieméram, virzot gaismu
ar spoguli.

Vienmeér ir japarliecinas, ka lazerstars ir vérsts uz materialu, kuram
nav atstarojosas virsmas. Spidosai térauda loksnei nedrikst izmantot
lazergaismu, jo tad lazergaisma var atstaroties pret operatoru, treso
personu un dzivniekiem.

Lazerierici nedrikst nomainit pret cita tipa ierici. Visa veida remontdarbi
ir javeic razotajam vai sertificétai personai.

LAZERGAISMA,
LAZERA STAROJUMS
NESKATITIES LAZERA STARA

2KLASES LAZERA IERICE
Vilna garums: 650 nm; jauda: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Cita veida regulacijas, kuras nav minétas dotaja instrukcija, var
novest pie nopietniem lazera starojuma kaitéjumiem!

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Slipzagis ir domats to koksnes gabalu parzagésanai, kuri atbilst
elektroinstrumenta lielumam. Slipzagi nedrikst izmantot malkas
zagésanai. Tas ir jaizmanto tikai saskana ar ta izraudzisanu. Ja slipzagis
tiek ekspluatéts citadak, neka ir minéts 3aja instrukcija, tad $ada
riciba tiek traktéta ka neatbilstosa lietosana. Slipzagis ir jaizmanto
tikai ar atbilstosiem zaga diskiem, kuriem ir zobi ar cietsakauséjuma
uzliktniem. Slipzagis tika ieprojektéts vieglajiem darbiem darbnicas un
amatierdarbibam.

-

Elektroinstr nedriksti ' iSanu!

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem,
kuri ir minéti dotas instrukcijas grafiskaja dala.
1. Pastavigais aizsegs

2. Zaga diska nostiprinatajskrave

3. Pamatrokturis

4. Zaga diska aizsegs

5. Zaga disks

6. Balsta liste

7. Galda pagarinatajs

8. Darbgalda blokésanas grieztuvite

9. Galvas blokésanas grieztuvite

10.Putek|u novadisanas iscaurule

naartai



VERTO

11.Zaga diska aizsega svira

12.Slédzis

13.Transportésanas rokturis

14.0glekla suku vaks

15.Galvas blokésanas pulka

17.Lenku skala

18.Galda ieliktnis

19.Darbgalds

20.Darbgalda blokésanas poga
21.Apstradajama materiala stiprinasanas grieztuvite
22.Spailu blokésanas grieztuvite
23.lazers

24.Lazera slédzis

25.Bateriju tvertne

* Ziméjums un izstradajums var nedaudz atskirties

SIMBOLU APRAKSTS

A
®
@

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
1. Sesstara atsléga

2. Spaile

3. Izbidamie galda pagarinataji

BRIDINAJUMS
MONTAZA/IESTATIJUMI

INFORMACIJA

-1gab.
-1gab.
-3 gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

SLIPZAGA PARNESANA

Parnesot slipzadi, ir japarliecinas, ka ta galva atrodas maléja apakséja
stavokli.

Parbaudit, vai darbgalda blokésanas grieztuvite, galvas blokésanas
grieztuvites un citi nodrosinatajelementi ir stingri aizskravéti.
Slipzaga parnesanas laika tas ir jatur aiz transportésanas roktura (13).
Slipzagi nedrikst parnest, turot to aiz pamatroktura (3).

SLIPZAGA MONTAZA DARBA GALDA

Ir ieteicams, lai slipzagis batu stingri piestiprinats pie darba galda vai
statna, izmantojot tam paredzétas montazas atveres slipzaga pamatné
(nostiprinatajskrives nav pievienotas komplektacijai), kas garanté ta
drosu darbibu un izslédz ierices nevélamo parvietosanas risku darba laika.

DARBIBAS AR IZLICES PLECU (GALVU)

Izlices plecam ir divi stavokli: aug3éjais un apakséjais. Lai atbrivotu izlices
plecu no noblokéta apakséja stavokla, nepieciesams rikoties sekojosi:

« Uzspiest uz pleca un turét to nospiestu uz leju.

« Atvilkt galvas blokésanas pulku (15) (B zim.).

« Pieturét plecu ta celsanas laika lidz savam augséjam stavoklim.

®

@
®

Lai noblokétu izlices plecu apakséja stavokli, nepieciesams rikoties
sekojosi:

« Uzspiest un pieturét zaga diska aizsega sviru (11) (C zZim.).

« Spiestizlices plecu uzleju lidz bridim, kad tas nonaks apakséja stavokli.
« lespiest galvas blokésanas pulku (15).

GALDA PAGARINATAJU MONTAZA

« lelikt galda pagarinataju (7) galus atverés, kas atrodas slipzaga
pamatnes abas pusés.

« Noregulét galda pagarinataja garumu.

« Piestiprinat ar blokésanas grieztuvitém.

SPAILES

Spailes var montét slipzaga pamatné abas darbgalda pusés un regulét,

atkariba no apstradajama materiala lieluma. Aizliegts stradat ar slipzagi

bez spailem.

« Piestiprinat spailes viena no slipzaga pamatnes atverém.

« Aizgriezt spailu blokésanas grieztuviti (22) un apstradajama materiala
stiprinasanas grieztuviti (21).

DARBS/ IESTATIJUMI

bkad s 15

Pirms veikt j ijas darbibas, nepieciesams
parllecmatles, ka elektromstruments ir atslégts no elektrotikla.

I\

Lai nodrosinatu drosu, precizu un produktivu slipzaga darbibu,
visas regulacijas darbibas nepieciesams veikt pilniba. Pabeidzot
regulaciju un iestatisanas darbibas, nepiecieSsams parliecinaties, ka
visas atslégas ir izn Ir japark , vai visi skra i tika
atbilstosi aizskravéti.

Veicot regulacijas darbibas, nepieciesams parliecinaties, ka visi
aréjie elementi darbojas pareizi un atrodas laba tehniska stavokli.
Izlietota vai bojata dala ir janomama kvalificétam personalam

pirms
IESLEGSANA/ IZSLEGSANA

Tikla sprieg ir jaatbilst slig tabula dotaj inalaj
spriegumam.

Slipzagi drikst ieslégt tikai tad, kad tas ir atbidits no
apstradajumam paredzéta materiala.

leslégsana

« Nospiest un turét sledza (12) pogu (D zim.).

®

Izslégsana
« Samazinat nospiedienu uz slédza (12) pogu.

LENKU IESTATIJUMA PARBAUDE UN REGULACIJA

Pirms lietosanas obligati japarbauda un, iespéjams, jauzstada lenki,
kas nodrosinas veicama darba precizitati.
ZAGA DISKA PERPENDIKULARA NOVIETOJUMA PARBAUDE UN
REGULACIJA ATTIECIBA PRET DARBGALDU

« Atlaist galvas blokésanas grieztuviti (9).
@ Izvietot galvu maléja labaja stavokli (perpendikulari pret darbgaldu)
un noblokét galvas blokésanas grieztuviti (9).
Atlaist darbgalda blokésanas grieztuviti (8).
Novietot darbgaldu 0° stavokli un aizgriezt darbgalda blokésanas
grieztuviti (8).
Nospiest zaga diska aizsega sviru (11) un nolaist slipzaga galvu lidz
maléjam apakséjam stavoklim.
Parbaudit, vai zaga disks ir novietots perpendikulari attieciba pret
darbgaldu (E zim.).

Veicot mérijumus, parliecinaties, ka mérinstruments nesaskaras
ar zaga diska zobi jo cietsal &j uzliktnu biezuma dé|

meérijumu rezultats var bat neprecizs.

Ja izméritais lenkis nav 90° ,

veida:

« Atlaist aizsarguzgriezni un griezt regulacijas skravi (a) (F zim.) pa labi
vai pa kreisi, lai palielinatu vai samazinatu zaga diska (5) iestatijuma
lenki.

« lestatot zaga disku perpendikulari pret darbgaldu,
atgriezties augséja stavokli.

« Pieturot regulacijas skravi (a), aizgriezt aizsarguzgriezni.

« Nolaist galvu uz leju un atkal parbaudit, vai iestatitais lenkis atbilst
lenkim uz galvas noliekuma skalas (b) (F zim.).

tad to nepieciesams noregulét sekojo3a

laut galvai

Lidzigu regulaciju var veikt 45° lielam galvas noliekumam, kas
nepieciesams slipzagésanai, ar regulacijas skraves palidzibu (d) (G zim.),
kas atrodas izlices pleca pretéja puseé.

DARBGALDA IESTATIJUMI ZAGESANAI ZEM LENKA

Pagriezamais izlices plecs (galva) lauj parzagét materialu zem jebkura
lenka sekojosa diapazona: no 90° lidz 45° pa labi un pa kreisi.

Atvilkt galvas blokésanas pulku (15), kas atbrivo izlices plecu, laujot, lai
tas |léenam pacelas lidz augséjam stavoklim.

Atlaist darbgalda blokésanas grieztuviti (8) .

Pagriezt izlices plecu pa kreisi vai pa labi, lidz tiks sasniegts vélamais
lenka lielums uz darbgalda (19) lenku skalas (17)

Noblokeét, aizgriezot darbgalda blokésanas grieztuviti (8).

®
®

Jebkura lenka iestatijumus var precizi noregulét, izmantojot lenku
skalu. Neskatoties uz to, ka lenku skala ir pietiekosi preciza lielakajai
veicamo darbu dalai, tomér ir ieteicams parbaudit lenka iestatijumus ar
transportieri vai ar citu lenka mérisanas ierici.

1ZLICES PLECA (GALVAS) IESTATIJUMI SLIPZAGESANAI

Izlices plecu var noliekt zem jebkura lenka diapazona no 0° lidz 45°, kas ir
noderigs slipzagésanai (1 zim.).

Atvilkt galvas blokésanas pulku (15), atbrivojot izlices plecu un laujot,
lai plecs pamazam ienemtu augséjo stavokli.

Atlaist galvas blokésanas grieztuviti (9).

Noliekt izlices plecu pa kresi zem vajadziga lenka, kuru var nolasit no
lenku skalas (b) ar raditaja (c) palidzibu (F zim.).

Noblokét galvas blokésanas grieztuviti (9).

®
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Ja pastav nepiecieSamiba noregulét abu lenku iestatijumus (abas
plaknés - horizontalaja un vertikalaja) kombinétai zagésanai, tad
vienmér, pirmam kartam, nepieciesams iestatit slipzagésanas lenki.
VADOSA LAZERA STARA IESTATIJUMI

Pirms veikt jebkadas slipzaga regulacijas iestatijumus,
nepiecieSsams parliecinaties, ka tas ir atslégts no elektrotikla.
Vadosa lazera stara iestatijumu laika nedrikst skatities tiesi
lazerstara vai ta atstarojuma spogulvirsma. Lazerierices kompleksu
nepiecieSsams izslégt, ja lazeris netiek izmantots.

A\

Lazerierices komplekss suta lazergaismas staru, kas rada [iniju, pa
kuru materials tiks pargriezts ar griezéjdisku. Atbilstosi lazerstara
linijas iestatijumi tika noreguléti iericés razosanas laika. Tomér precizo
darbu laika pirms grie$anas procediras uzsak$anas Sis iestatijums ir
japarbauda.

lestatit griezamo galdu (19) tada stavokli, kur galda pagriezienlenka
raditajs norada 0° punktu uz galda pagriezienlenka iestatijumu skalas
(17), bet galvas pagriezienlenka raditajs norada uz 0° punktu uz galvas
pagriezienlenka iestatijumu skalas.

Piestiprinat uz galda (19) atbilstosu materiala gabalu.

Veikt daléjo pargriesanu.

Atbrivot izlices plecu un atstat materialu piestiprinatu pie slipzaga
galda.

leslégt lazera (24) slédza pogu,,I” (H zim.).

Proicétam lazerstaram ir jaatrodas paraléli izzagéjumam.

Ja lazerstars nav paraléls, tad nepieciesams atlaist lazerierices
stiprinoso skravi,d” un griezt to lidz bridim, kad tiks iegtts paralélais
lazerstara stavoklis (J zim.),.

Aizgriezt lazerierices stiprino$o skravi.

®

®

laika radusies p li var
starojuma intensitati, tapéc ari generators ik péc noteikta laika ir
janotira.

SLIPZAGA IEDARBINASANA

Pirms nospiest sledza pogu, nepiecieSams parliecinaties, ka
tika atbil piestiprinats un noreguléts saskana ar
ieteikumiem, kas atrodas dotaja instrukcija. Slipzagi drikst ieslégt
tikai tad, kad zaga disks ir novietots nomalus apstradasanai
paredzétam materialam.

lazer

Pargries$

Aprakstamais slipzagis ir ieprojektéts labrociem.

« Nospiest slédza (12) pogu.

« Laut, lai slipzaga dzingjs sasniedz pilnu griesanas atrumu.

« Nospiest sviru (11), atbrivojot zaga diska aizsegu.

« Parliecinaties, ka rokas atrodas drosa attaluma no zaga diska.

« Pietuvinat izlices plecu pie apstradajama materiala.

« Veikt zagésanu

SLIPZAGA APTURESANA

« Samazinat nospiedienu uz slédza (12) pogu un uzgaidit, kamér disks
@ pilnigi parstas griezties.

« Pacelt slipzaga izlices plecu, novirzot to no apstradajama materiala.

®

Jaatceras, ka péc |

kadu laiku rotét. Slipza
saniem.
PIEZIMES, KAS ATTIECAS UZ ATBILSTOSU SLIPZAGA LIETOSANU

Atbilstosa zagéjama materiala fiksacija nodrosina pilnu kontroli

par elektroinstrumenta darbibu, kas lauj izvairities no miesas

bojajumiem. Nedrikst pieturét ar roku mazus materiala gabalus!

Nepieciesams parliecinaties, ka zaga disks atrodas laba tehniska

stavokli. Slipzaga produktivitate un kvalitate ir tiesi atkariga no zaga

diska stavokla.

Izmantot tikai asus zaga diskus.

Ir jaizmanto tikai tie zaga diski, kas ir paredzéti dotajam slipzagim.

Lai gatu vislabako rezultatu, nepieciesams zagét ar lénam un

pladenam kustibam.

Slipzagi nedrikst izmantot metdla vai keramisko izstradajumu

parzagésanai.

Aizliegts izmantot slipésanas diskus

Materials vienmeér ir stingri japiespiez pie balsta listes.

Lai izvairitos no zagéjuma apakséjas malas skrambam, zem

apstradajama materiala nolikt nevajadzigo materiala gabalu un tad

abus materialus parzagét vienlaicigi.

Lai gutu iemanas darba ar slipzagi, ir ieteicams veikt paris

izméginajuma zagéjumus uz nevajadzigiem materialiem.

Ja parzagésanas lenkis mainas pie nakamam zagésanas operacijam,
43
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VERTO

ir japarbauda darbgalda un galvas blokésanas grieztuvites stavokli
pirms nakamas slipzaga ieslégsanas.

Lenku skalas ir pietiekosi precizas lielakajai zagésanas darbu dalai,
tomér ir ieteicams parbaudit lenku iestatijumus ar transportieri vai ar
citu lenka mérisanas ierici.

Nespiest parmérigi uz zaga disku. Darbs tiks izpildits labak un
drosak, ja slipzagis stradas ar sev atbilstosu intensitati.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instala
regula biem vai apkalp iznemt k
no kontaktllgzdas.

ZAGDISKA NOMAINA

Atvilkt galvas blokésanas pulku (15), atbrivojot izlices plecu.

Laut, lai izlices plecs laideni pacelas ta augséja stavokli.

Nospiest un pieturét parvietojama aizsega blokésanas sviru (11).

Atvilkt parvietojamo aizsegu (4) augsup, lai atbrivotu pieeju skravei,

kas nostiprina zagdisku (5).

Nospiest un pieturét darbvarpstas blokésanas sviru (20) (iesp&jams

vajadzés griezt zagdisku, lai noblokétu darbvarpstu).

Izskravet zagdiska (2) nostiprinatajskravi, izmantojot aprikojuma

esosu atslégu, griezot to pulkstenraditaja virziena (kreisa vitne!) (K

zim.).

Atlaist darbvarpstas blokésanas sviru (20) un nonemt zagdiska

nostiprinajumskravi un aréjo atloku.

Pirms montazas attirit visas dalas, kuras ir jamonté.

Uzlikt jauno zagdisku uz iekséja atloka.

Novietot jauno zagdisku tada stavokli, kur zagdiska zobu stavoklis

un uz ta esosas bultas virziens pilnigi atbilstu bultai, kas atrodas uz

pastaviga aizsega (1).

Uzlikt aréju atloku un aizgriezt zagdiska nostiprinatajskravi pretéji

pulkstenraditaja virzienam pie nospiestas darbvarpstas blokésanas

sviras.

Atlaist parvietojamo aizsegu (4) lidz sakotnéjam stavoklim

(parvietojamam aizsegam nepiecie$ams pilnigi aizsegt zagdisku).

Parliecinaties, ka parvietojamais aizsegs (4) ienem atbilstosu stavokli

un brivi kustas izlices pleca pacel$anas un nolaisanas laika.

Aizli veikt dziné darbvarpstas modifikacijas, lai

p|emerotu to darbam ar citu izméru diski kaari jebkad

aizsegu.

Dzinéja darbvarpstai ir divi saplacinajumi, kas atbilst aréja atloka

formai, kas shprma zaga disku. Aréjais atloks ir jauzliek ta, lai tas

batu atbil uz dzinéja darbvarpstas. Ir japievérs
iba tam, lai | prinatu zaga disku ar atbilstosa virziena

novietotiem zobiem. Darbvarpstas griesanas virzienu norada

bultina uz slipzaga korpusa. Péc zagdiska piestiprinasanas

nepiecieSams parbaudit ta brivo griesanos, parvietojot to ar roku.

BATERIJAS NOMAINA LAZERIERICE

Lazerierice tiek barota ar divam AAA tipa baterijam 1,5 V.

« Nospiest uz bateriju tvertnes vaka (25)un pacelt to (L zim.).

« Iznemt izlietotas baterijas.

« lelikt jaunas baterijas, parliecinoties, ka tika ievérota pareiza polaritate.

« Piestiprinat bateriju tvertnes vaku.

TIRISANA

Péc darba pabeigsanas nepieciesams likvidét visus materiala gabalus,
skaidas un puteklus no darbgalda virsmas, ka ari apkart zaga diskam
un ta aizsegiem.

Parliecinaties, ka dzinéja korpusa ventilacijas spraugas ir parejamas un
tajos nav skaidu vai putek|u.

Visiem rokturiem un grieztuvitém ir jabat tiram.

OGLEKLA SUKU MAINA

Izlietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglekla
sukas nepiecieSams uzreiz nomainit.

Vienmér vienlaicigi ir jamaina abas sukas.

« Atskravét oglekl|a suku vaku (14).

« Iznemt izlietotas sukas.

« Nonemt eventualos oglekla putek|us ar saspiesta gaisa palidzibu.

« lelikt jaunas oglek|a sukas (sukam ir viegli jaieslid suku turétajos).

« Piestiprinat oglekla suku vakus (14).

Péc oglekla suku mainas nepiecieSams ieslégt slipzagi, laut tam
padarboties tuksgaita lidz bridim, kamér sukas pielagosies dzinéja
kolektoram. Oglekla suku mainu ir ieteicams veikt tikai kvalificétai
personai, kura izmanto tikai originalas nomainamas dalas.
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VERTO
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Jebkura veida defektus ir janovérs tikai razotaja sertificétajos servisa
centros.

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI
Slipzagis
Parametrs Vértiba
Spriegums 230V AC
Frekvence 50 Hz
Nominala jauda S1:1200W S6:
25%1500W
Darbvarpstas grie3anas atrums tuksgaita 5000 min”'
Lenka pargriesanas diapazons +45°
Slipas pargriesanas diapazons 0°+45°
Griezéjdiska aréjais diametrs 210 mm
Griezéjdiska atveres diametrs 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Pargriezama materiala izméri | 45°x 0° 60 x 70 mm
zem lenka / slipi 45°x 45° 30x70 mm
0° x 45° 30x 105 mm
Elektroaizsardzibas klase Il
Lazera ierices klase 2
Makismala lazera jauda <1TmwW
Lazera vilna garums A=650nm
Masa 7,95 kg
Razo3anas gads 2021

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 99,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Veértiba, kas méra vibraciju paatrinajumus; a, =6,01 m/s? K=1,5m/s?

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir
janodod utilizacijai attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par utilizaciju
var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie varas organi. Nolietotas
elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura
netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada potencialus draudus
videi un cilvéku veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

.Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa
(turpmak,,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa
veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai
skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam, shemam, ziméjumiem, ka ari attieciba
uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar
1994. gada 4. februara, Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis
2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu
kopésana, apstrade, publicésana vai modificé3ana komercijas mérkiem bez Grupa
Topex rakstiskas atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts
pie kriminalas vai administrativas atbildibas.

ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

NURGASAAG 52G206

TAHELEPANU: ENNE SEADMEGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE
HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS
KASUTAMISEKS!

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

OHUTUSTARVIKUD:

Arge kasutage kahjustatud véi deformeerunud I6ikekettaid.

Kui sae alusplaat on kulunud, vahetage see valja.

Kasutage ainult tootja poolt soovitatud l6ikekettaid, mis vastavad
normi EN 847-1 nouetele.

Arge kasutage kiirldiketerasest I6ikekettaid.

Kasutage isikukaitsevahendeid, nagu:

- kuulmiskaitsevahendid, et vahendada kuulmiskahjustuste ohtu,
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- silmakatteid,

- respiraatorit, et vahendada kahjuliku tolmu sissehingamise ohtu,

- kaitsekindaid |6ikekettaste (voimalusel tuleb |bikekettaid hoida
alati kdepidemest) ja muude abrasiivsest materjalist detailide
kasitsemisel

« Puidu saagimiseks lulitage sisse tolmueemaldussusteem.

OHUTU THO:

Valige l6igatava materjali omadustele vastav ldikeketas.

Kasutage saagi vaid tootja poolt soovitatud materjalide |6ikamiseks.
Arge kasutage saagi ilma kaitsekatteta ega juhul, kui kate on
blokeeritud.

Nurga all saagimisel veenduge, et kdepide oleks korralikult kinnitatud.
Seadme ldheduses peab pérand olema sile ja puhas, vaba lahtistest
materjalidest nagu laastud ja muu sodi.

Tagage piisav uild- voi kohtvalgustus.

Seadme kasutaja peab olema lébinud vastava seadme kasutamse
alase koolituse.

Kasutage vaid teravaid saekettaid. Poorake tdhelepanu saekettal
toodud maksimaalsele péordekiirusele.

Veenduge, et kasutaksite kinnitusdetaile ja spindli kinnitusréngast
vastavalt tootja soovitustele.

Kui saag on varustatud laseriga, on keelatud selle véljavahetamine
teist thlpi laseri vastu. Parandusto6d peab teostama laseri tootja voi
selle volitatud esindaja.

Enne t66 alustamist veenduge, et seade oleks kindlalt laua kiilge
kinnitatud.

TAHELEPANU! Seade on méeldud k siser id
Vi turvak uktsiooni | le kogu t66 viltel,
turvavahendite ja lisaol hendite | isele, eksi ib

seadmega tootamise ajal alati vdike kehavigastuste tekkimise oht.
LASERSEADME OHUTUSE ALUSED

Elektritooriistas kasutatav laserseade kuulub klassi 2, selle maksimaalne
voimsus on <1 mW 650 nm pikkuse laserkiire juures. Selline seade ei ole
nagemisele kahjulik, kuid ei ole soovitatav vaadata otse kiirgusallika
suunas (nagemise ajutise kaotuse oht).

HOIATUS! Keelatud on vaadata otse laservalgusti kiire suunas. See on
ohtlik. Jérgige alltoodud ohutuspohimétteid.

Kasutage laserseadet kooskolas tootja soovitustega.

Arge iial suunake laserkiirt meelega véi kogemata inimestele,
loomadele v6i esemetele, mida te parasjagu seadmega ei toGtle.
Valtige laserkiire juhuslikku sattumist korvaliste isikute voi loomade
silma pikemaks ajaks kui 0,25 sekundit, nditeks kui viite valguskiirt
peeglist médda.

Jélgige, et laserkiir oleks suunatud objektile, millel ei ole peegeldavaid
pindu. Terasest saetera ei voimalda kasutada laservalgustit, sest sellelt
voib laserkiir ohtlikul viisil peegelduda seadmega t66taja, kolmandate
isikute v6i loomade suunas.

Keelatud on vahetada laserikomplekti muud tulpi seadmete vastu.
Usaldage koéikvoimalikud parandustédd tootjale voi tootja poolt
volitatud isikule.

LASER, LASERKIIRGUS,
ARGE VAADAKE LASERKIIRT
2. KLASSI LASERSEADE

Lainepikkus: 650 nm; Vaimsus: < 1 mW
EN60825-1:2014

Seadme reguleerimine muul viisil, kui kirjeldatud kdesolevas

juhendis, voib tekitada ohtlikku laserkiirgust.

EHITUS JA KASUTAMINE

Nurgasaag on moeldud seadme suurusega sobivate puitdetailide
I6ikamiseks. Arge kasutage seadet kiittepuude saagimiseks. Saagi tohib
kasutada ainult vastavalt selle maaratud otstarbele. Katsed kasutada
saagi madratust erinevatel eesmarkidel kasitletakse kui vaarkasutamist.
Kasutage saagi eranditult ainult koos vastavate |oikeketastega, millel
on kovasulamalustega hambad. Nurgasaag on moeldud kergemateks
toodeks tookodades voi  kasutamiseks amatooridele  koduses
majapidamises (meisterdamiseks).

Keelatud on kasutada seadet vastuolus selle méaratud otstarbega!
JOONISTE SELGITUS
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Alltoodud numeratsioon vastab kéesoleva juhendi joonistel toodud
seadme elementide numeratsioonile.
1. Pisikate

Saeketta kinnituspolt
Pohikaepide

Loikeketta kate

Loikeketas

Piirikliist

Laua pikendus

Toolaua luku nupp

Saepea lukustusnupp
10.Tolmukogumisotsak
11.Loikeketta katte kang.
12.760luliti

13.Transportkdepide

14.Susiharja kate

15.Saepea lukustustihvt
17.Nurgaskaala

18.Laua sisekate

19 laud

20.Spindli lukustusnupp

21.Nupp té6deldava materjali kinnitamiseks
22.Vertikaalketta luku nupp
23.Laser

24, Laseri ldliti

25.Patarei hoidik

*Vo6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU
A ETTEVAATUST

PAIGALDUS/SEADISTAMINE

INFO
VARUSTUS JA TARVIKUD
1. Kuuskantvoti -1tk
2. Vertikaalne pitskruvi -1tk
3. Lahtikdivad laua pikendused -3tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

SAE TRANSPORTIMINE

Enne sae transportimist veenduge, et saepea oleks fikseeritud
aarmisesse alumisse asendisse.

Kontrollige, et té6laua luku nupp, saepea lukustusnupp ja muud
ohutuselemendid oleksid piisavalt tugevalt kinnitatud.

Sae tostmisel hoidke seadet alati kdepideme transportavast (13).
Keelatud on tosta kettsaagi pohikdepidemest.

NURGASAE PAIGALDAMINE TOOLAUA KULGE

Soovitatav on kinnitada saag tugevalt todlaua voi statiivi kilge,
kasutades selleks paigaldusavasid sae aluses (kinnituskruvid ei ole saega
kaasas). See tagab sae ohutuma t66 ning valistab seadme soovimatu
liikumise té6tamise ajal.

KONSOOLKAEPIDEME (SAEPEA) KASITSEMINE

Konsoolkdepidemel on kaks asendit: Glemine

Konsoolkdepideme vabastamiseks lukustatud asendist:

« Vajutage kdepide alla ja hoidke seda tugevalt alumises asendis.

« Téommake tiles saepea luku tihvt (15) (joonis B).

« Téommake kéepidet ilespoole niipalju, et see tduseks oma tlemisse
asendisse.

ja  alumine.

Konsoolkdepideme lukustamiseks alumisse asendisse:

« Vajutage alla |dikeketta katte kang (11) alla ja hoidke selles asendis
(joonis C).

« Suruge konsoolkdepidet allapoole kuni see saavutab oma alumise
asendi.

« Tommake saepea lukustustihvt (15) les.

LAUA PIKENDUSE PAIGALDAMINE
Asetage laua pikenduste (7) otsad avaustesse sae aluse moélemal

VERTO

« Reguleerige laua pikenduste pikkus parajaks.
« Kinnitage Lukustusnuppude abil.

VERTIKAALNE PITSKRUVI

Vertikaalse pitskruvi saab paigaldada sae aluse kiilge t66laua thele

voi teisele poolele ja reguleerida seda olenevalt téodeldava materjali

modtudest. Keelatud on kasutada saagi ilma paigaldatud vertikaalse

pitskruvita.

« Paigaldage pitskruvi ihte avaustest sae aluses.

« Keerake kinni vertikaalse pitskruvi lukustusnupp (22) ja kinnitusnupp
(21).

®

TOOTAMINE / SEADISTAMINE
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Enne kui alustate sae juures
veenduge, et seade oleks vooluvorgust vélja lilitatud. Sae
ohutu, tdpse ja efektiivse to66 tagamiseks sooritage koik
reguleerimistoimingut tapselt ja péhjalikult.
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id korralikult kinni keeratud.

Reguleerlmlstmmlngmd sooritades kontrollige, et koik seadme
did toimiksid korralikult ja oleksid heas tehnilises
seisus. enne sae kasutuselevotmist laske kvalifitseeritud téotajatel
vilja vahetada kéik kul 1 voi vig ud osad.
SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vorgu pinge peab
pingetugevusele.

sae

Saagi tohib sisse liilitada ainult siis, kui saeketas ei puutu kokku
tootlemiseks méeldud materjaliga.

Sisseliilitamine:
Vajutage lulitinupp (12) alla ja hoidke selles asendis (joonis D).

Viljaliilitamine
« Vabastage to6ldliti nupp (12).

NURKADE SEADISTUSE KONTROLLIMINE JA REGULEERIMINE

tuleb enne t66 alustamist
kontrolllda ja vajadusel reguleerida nurkade seadistust.

TOOLAUA SUHTES TAISNURGA ALL ASETSEVA SAEKETTA
KONTROLLIMINE JA REGULEERIMINE

Vabastage saepea lukustusnupp (9).

Seadistage saepea parempoolsesse ddrmisesse asendisse (t66lauaga
paralleelsesse) ja fikseerige saepea lukustusnupuga (9).

Vabastage toolaua luku nupp (8).

Seadistage td6laud asendisse 0° ja keerake to6laua luku nupp (8) kinni
Vajutage alla saeketta katte kang (11) ja langetage saepea alumisse
aarmisesse asendisse.

Kontrollige, kas loikeketas asetseb toolaua suhtes tdisnurga alla
(joonis E).

JAN
®:
O
®:

et mooteseade ei
lamist katte pak

Méotmise  ajal
saeketta hamt

puutuks vastu
voib muuta
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Kui nurga mootmistulemus on erinev kui 90°, tuleb nurk reguleerida

jargnevalt:

« Vabastage ohutusmutter ja keerake reguleerimispolti (a) (joonis F)
paremale voi vasakule, et suurendada voi vdhendada saeketta (5)
kaldenurka.

« Pérast seda, kui olete seadistanud saeketta to6laua suhtes taisnurga
alla, laske saepeal tagasi tilemisse asendisse tousta.

« Hoidke reguleerimismutrist (a) ja keerake peale kinnitusmutter.

o Laske saepea alla ja kontrollige, kas seadistatud nurk vastab
naidikutele saepea kalde skaalal (b) (joonis F).

®

Sarnaselt reguleerige saepea 45° kaldenurga jaoks, kasutades
konsoolkdepideme vastaskiiljel paiknevat reguleerimispolti (d) (joonis G).

TOOLAUA PAIGALDAMINE SAAGIMISEKS NURGA ALL

P&6rlev konsoolkdepide (saepea) voimaldab saagida materjali mistahes

nurga all horisontaalsest asendist kuni 45° nurga all vasakule voi

paremale.

« Tommake saepea lukustustihvt (15) Ules ja keerake seda pisut, lastes
saepeal aeglaselt tilemisse asendisse tousta.

« Vabastage toolaua luku nupp (8).

@
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VERTO

« Keerake konsoolkaepidet vasakule voi paremale kuni soovitud nurga
saavutamiseni tddlaua (19) nurgaskaalal (17).
« Asendi fikseerimiseks keerake t66laua luku nupp (8) kinni.

Vabalt valitud |6ikenurga saab reguleerida kasutades kraadise tapsusega
jaotust nurgaskaalal. Kuigi nurgaskaala on piisavalt tdpne enamiku
t66de jaoks, on soovitatav kontrollida reguleeritud nurka malli véi muu
nurgamodteseadme abil.

KONSOOLKAEPIDEME (SAEPEA) REGULEERIMINE KALDLOIKE
ASENDISSE

Kaldldikamiseks saab konsoolkdepidet keerata kaldu paremale voi
@ vasakule vabalt valitud nurga all vahemikus 0° kuni 45° (joonis I).
Téommake saepea lukustustihvt (15) (les ja keerake seda pisut, lastes
saepeal aeglaselt tilemisse asendisse tousta.

Vabastage saepea lukustusnupp (9).

Keerake saepead vasakule soovitud nurga all, mille saate valja
arvestada nurgaskaala (b) jargi kasutades naidikut (c) (joonis F).
Keerake kinni saepea lukustusnupp (9).

Keelatud on kasutada nrisid |6iketeri.

Kasutage eranditult vaid antud saele moeldud I6ikekettaid.

Parima tulemuse saavutamiseks saagige vaba ja sujuva liigutusega.
Keelatud on kasutada saagi metalli voi keraamiliste toodete
saagimiseks.

Keelatud on kasutada koos saega lihvkettaid.

Vajutage toddeldav materjal alati tugevalt vastu piirikliistu. Et valtida
alumise loikeserva narmendamist, asetage téodeldava materjali alla
tukk jadkmaterjali ja saagige molemad materjalitukid korraga.

Saega toGtamise harjutamiseks on soovitatav teha paar
proovisaagimist jadkmaterjalil.

Kui  kasutate jarjestikustel saagimisoperatsioonidel erinevat
saagimisnurka, kontrollige enne sae uuesti kdivitamist, et toolaua
lukustusnupp ja saepea lukustusnupp oleks piisavalt kovasti kinni
keeratud.

Nurgajaotused on piisavalt tapsed enamiku téode jaks, sellele
vaatamata on soovitatav reguleeritud nurgad tile kontrollida malli vi
muu nurgamootmisseadme abil.

Kuitekkib jadus reguleerida mol nurka (maol | pinnal
nii hori Isel kui ka vertikaalsel) kombi itud imisel

g ige alati vilja kaldloike nurk.
LASERJUHTKIIRE SEADISTAMINE
Enne al jarkami: juures mistah
leerimistoimi id, d et seade oleks vooluvérgust

valja liilitatud.

Laserjuhtkiire seadistamisel ei tohi vaadata otse laserkiirt voi
selle peegeld: istahes laikivalt pi Kui te laserit ei kasuta,
lilitage laserseade vilja.

Laserseade heidab toddeldavale materjalile laservalguskiire, mis nditab

@joont, mida mooda peaks saagimise ajal liikuma loikeketas. Laserkiire
vastav langemisjoon on vilja reguleeritud seadme tootmise ajal.
Tépsemate todde puhul tuleb siiski enne saagimise alustamist kiire
seadistust kontrollida.

« Seadistage pdérdlaud (19) asendisse, kus nurga naidik tihtib punktiga
0° nurgaskaalal (17) ning saepea kaldenurga néidik Ghtib punktiga 0°
saepea kaldenurga skaalal.

Paigaldage lauale (19) sobiv tlikk jadkmaterjali.

Teostage osalise siigavusega I6ige.

Vabastage saepea ja jatke jadkmaterjal kinnitatuna saelauale.
Lilitage laseri (24) lilitinupp asendisse 1" (joonis H).

Tekkiv laserkiir peab olema paralleelne tekkinud saejoonega.

Kui kiir ei ole sellega paralleelne, vabastage lasermooduli kinnituskruvi
,d” ja keerake moodulit kuni kiire paralleelse asendi saavutamiseni
(joonis J).

« Keerake lasermooduli kinnituskruvi kinni.

@ Saagimisel tekkiv tolm voéib laserkiirt tuhmistada, seepérast
puhastage laserit teatud aja tagant.

SAE KAIVITAMINE

@ Enne sae tooliliti pul j i d
korralikult kinnitatud ja reguleeritud It ka

et saag oleks

P

kokku tootlemiseks moeldud materjaliga.

néuetele. Saagi tohib sisse liilitada ainult siis, kui saeketas ei puutu f

« Vajutage tooliliti nupp (12) alla.

« Laske sae mootoril saavutada maksimaalne p&orlemiskiirus.
« Vajutage alla l6ikekette katte vabastuskang (11).

« Veenduge, et teie kded asuksid I6ikekettast eemal.

« Laske saepea toodeldavale materjalile.

« Teostage saagimisoperatsioon.

SAE SEISKAMINE
@ « Vabastage tooliliti nupp (12) ja oodake, et saeketas seiskuks taielikult.

@ Kirjeldatav saag on mdeldud paremakaelistele isikutele.

« Tostke saepea liles, eemaldades selle toddeldavalt materjalilt.

d L 1dad

osad veel ménda aega. Keelatud on p
sellele survet kiiljelt.

SAE KASUTAMIST PUUDUTAVAD HOIATUSED
ﬁ Toodeldava materjali korralik kinnitamine tagab parema kontrolli

seadme t66 iile ja vdhendab kehavigastuste tekke ohtu. Arge
iiritage hoida vaiksemaid materjalitiikke kdega!

« Veenduge, et Idikeketas oleks heas tehnilises seisundis. T66 efektiivsus @

ja loikekvaliteet soltuvad otseselt I6ikeketta seisundist.
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Arvestage, et parast sae viljaliilitamist poorlevad selle liikkuvad @

Arge suruge 5il tale liiga tugevalt. To6 on parem ja t66

h kui saag tootab talle endale omase intensiivsusega.
HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne istah paigaldi regul voi

hoold seotud g | d

toitejuhe vooluvorgust vilja.

LOIKEKETTA VAHETAMINE

« Konsoolkdepideme vabastamiseks tommake lahti  saepea

lukustustihvt (15).

Tehke konsoolkaepidemega taispoodre kuni selle joudmiseni tlemisse
asendisse.

Vajutage alla liugkatte lukustuskang (11) ja hoidke selles asendis.
Nihutage liugkate (4) Ules, et paaseda ligi 16ikeketta kinnituspoldile
(5).

Vajutage spindli lukustuskang alla (20) ja hoidke selles asendis
(voimalik, et spindli lukustamiseks on vaja l6ikeketast pisut poorata).
Keerake kellaosuti liikumise suunas vilja I6ikeketta kinnituspolt (2),
kasutades selleks seadmega kaasas olevat vétit (vasakkeere!).(joonis
K).

Vabastage spindli lukustuskang (20),
kinnituspolt ja valimine voru.

Enne paigaldamist puhastage koik paigaldatavad osad.

Asetage uus |6ikeketas sisemisele vorule.

Seadke uus |dikeketas asendisse, milles l16ikeketta hammaste suunda
naitav nool loikekettal langeb tdielikult kokku pusikattel (1) paikneva
noole suunaga.

Paigaldage vilimine voru ja keerake Idikeketta kinnituspolt kinni
kellaosuti liikumise suunale vastupidises suunas (spindli lukustuskang
peab seejuures olema alla vajutatud).

Vabastage liugkate (4) tagasi selle algasendisse (liugkate peab
|6ikeketa taielikult katma).

Veenduge, et liugkate (4) oleks oiges asendis ja libiseks vabalt
konsoolkdepideme tostmise ja langetamise ajal.

16ikeketta

eemaldage

Arge piiiidke mingil viisil iimber teha
kasutada koos sell istsug
Samuti drge eemaldage kumbagi katet.

tori spindlit irgiga
Sotudecn 16ikakataid

Mootori spindlil on kaks lamedat pinda, mis vastavad l6ikeketta
vélimise kinnitusvéru kujule. Paigaldage vélimine voru nii, et see
istuks digesti mootori spindlile.

Jélgige, et paig, saeketta hambad jaaksid 6ig d
Spindli podrlemissuunda néitab nool sae korpusel.

Kui olete saeketta paigaldanud, lilkkake see kdsitsi poorlema,
veendumaks, et ketas poorleb vabalt.

LASERMOODULI PATAREI VAHETAMINE

Lasermoodul saab toite kahelt 1,5V AAA tulpi patareilt.

« Vajutage patareihoidiku (25) kate alla ja eemaldage see (joonis L).

« Eemaldage kasutatud patareid.

« Paigaldage uued patareid, jélgides, et need asetseksid iget pidi.

« Paigaldage patareihoidiku kate.

PUHASTAMINE

« Pérast to6 I6petamist eemaldage hoolikalt kéik puidutiikid, laastud ja
tolm tédlaualt ning loikeketta ja selle katte Gmbruselt.

« Veenduge, et ventilatsiooniavad mootori korpuses oleksid vabad, et



®
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neis ei oleks laaste ega tolmu.
« Hoidke puhtana koik kdepidemed ja nupud.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lihemad kui 5 mm) voi rebenenud sisiharjad tuleb

koheselt vélja vahetada. Vahetage alati mélemad harjad korraga.

« Eemaldage harjade katted (14).

« Eemaldage kulunud harjad.

« Eemaldage 6hujoa abil séetolm.

« Paigaldage uued susiharjad
harjahoidjasse).

« Paigaldage harjade katted (14).

(harjad peavad mahtuma vabalt

Parast harjade vahetamist k wtage saag |Ima koormuseta ja
oodake pisut, et harjad sok iga.
Usaldage siisiharjade vahetamine kvallﬁtseerltud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.
TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALSED VOIMSUSED

VERTO

MPEBO/J HA OPUTUHAJIHATA UHCTPYKLIUA
HACCTOJIEH UMPKYJIAPEH TPUOH 52G206

BHVMMAHME: MPEAN  MPUCTBMBAHE KbM  YMNOTPEBA  HA
YCTPOWCTBOTO CJIEIBA BHUMATESTHO [IA CE MPOYETE HACTOALLATA
NHCTPYKLIMA U TA OA CE MA3W C LIEN MO-HATATBLIHO N3MNON3BAHE.

10POBHU NMPABUJIA 3A BE3OIMACHOCT

MPEAOXPAHUTENTHU MEPKW:

[la He ce n3non3BaT pexewy AUCKOBE, KOWTO Ca MOBPEAeHN unn
nedopmmpanu.

[la ce nojMeHV BNoXKaTa Ha MacaTa, KoraTo ce n3xabu.

[la ce u3non3BaT camo pexewwy [AUCKOBE MpPEernopbyBaHN OT
npowv3BoauTena, OTroBapALLY Ha U3NCKBaHUATa Ha HopmaTa EN 847-1.
[la He ce 13MoN3BaT pexelLy ANCKOBe N3paboTeHn OT Gbp3operxella
CToMaHa

[la ce u3non3ssat cpefCTBa 3a IMUHa 3alLuTa KaTo:

- NpefnasHu HayLWHNLW C Lien pelyLMpaHeTo Ha prcka 3a 3aryba Ha

— npegnaseH eKpaH 3a ounte,
— 3aluMTa Ha guxaTesnHuTe NbTua C Len peayumpaHeTo Ha pucka 3a

Ha BpefHM npaxose,

- pbKaBuLM 3a OBCAYXBaHE Ha peXelWmn AUCKoBe (pexeluute
AnMcKoBe TPAGBa a GbAaT AbpKaHU 3a APbKKUTE TOrasa, Korato
TOBa € Bb3MOXHO) 1 Ha ApYru rpanasu matepuanu

[la ce BKNtOUM cUCTeMaTa 3a OTBEXAAHE Ha MPaxoBeTe Mo Bpeme Ha

pA3aHeTo Ha ibpBeCHHaTa.

« CnepBa fAa ce u3bepe CbOTBETHUA pexelly AWCK 33 BuAa matepuar,
KOMTO wWe 6bae pAzaH.

He 6viBa Aa ce u3nonsea TpMoHa 3a pA3aHe Ha MaTepuany pasnnuyHn
OT NpenopbyBaHUTe OT NPOU3BOAUTENA.

He ce pa3speluaBa U3Mnon3BaHETO Ha TPUOHA 6e3 3aluuTa Uau Korato

CnepnBa fa ce ybeanm Aanu pamoTo e CONMAHO MPUKPENEHO Mo Bpeme
Ha PA3aHEeTOo CbC CKOCABAHE.

MogbT B 611130CT A0 MaLuMHaTa TpAGBa Aa € AoOpe NoAAbPXKaH 1 6e3
pascunaHu Matepuani OT POAa Ha CTbPrOTUHM WAV APYTM OTNagbLN.
CnepaBa fia ce OCUTypU CbOTBETHOTO OBLLO WM JIOKANHO OCBET/IEHME.
PaboTHVKBT 06CNYXBaLL MHCTPYMeHTa TpAGBa Aa € CbOTBETHO 0byueH
B 06n1acTTa Ha ynoTpe6ata 1 06C/TyXKBaHETO Ha MaluVHaTa.

[a ce u3nonseaT camo ocTpu pexeln auckose. [la ce obpblua
BHMMaHME Ha MaKCKMasiHaTa CKOpOCT 0603HaueHa BbpXy pexelums

Cnepiga fa ce y6eanm Aanu 13non3BaHUTe ANCTAHLMOHHU eNemMeHTH
M NPbCTEHUTE Ha WNMHAENA ca NPaBUIHO U3MOM3BaHW CbIMAacHO
NpenopbKITe Ha NPOV3BOANTENA.

Jarkamissaag cnyxa,
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Vérgusagedus 50 Hz oA )
Nimivéimsus $1:1200W S6:
25%1500W
P&orlemiskiirus ilma koormuseta 5000 min™' .
Nurksaagimise ulatus +45°
Kaldsaagimise ulatus 0°+45° BE3OMACHA PABOTA:
Loikeketta sisemine labimoot 210 mm
Loikeketta ava labimoot 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm :
Saetava materjali méédud 45°x0° 60 x 70 mm .
nurga all /kalde all 45° x 45° 30x70 mm e 6nokupaH.
0° x 45° 30x 105 mm .
Kaitseklass I
Laserseadme klass 2 ‘
Laseri maksimaalne voimsus <1mwW .
Laserlaine pikkus A=650nm .
Mass 7,95 kg
Tootmisaasta 2021 .
MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Helirohutase: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A) | P
Miira véimsustase: Lw, = 115,6 dB(A) K =3 dB(A)
Méédetud vibratsioonitase: a, = 6,01 m/s* K=1,5 m/s

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige need kiitlemiseks
vastavasse asutusse. Infot toote utiliseerimise kohta annab mudja voi
kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised ja elektroonilised seadmed
sisaldavad keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéstlemata seade kujutab
endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

*Tootjal on 6igus muutusi sisse viia.

4Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex ") informeerib, et
kdik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide,
jooniste, samuti selle tilesehitusega seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa
Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste diguste
seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega).
Kogu juhendi véi selle osade kopeerimine, tédtlemine ja modifitseerimine
kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning véib
kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.
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B cnyuaii, Ye LMPKyNAPHUAT TPUOH e cHabAeH C nasep, NoAMAHaTa
My C Apyr BUA na3sep e Heponyctuma. PemoHTUTE cnenBa Aa G'bﬂaT
M3BbpWBaHN OT NPOM3BOAUTENA Ha Jla3epa Win OT OTOopusupaH
npeacrasuten.

Cnepga fa ce ybeaum npean NpucTbrBaHe KbMm pabota Aanu
MalunHaTa e NpuKpeneHa Kbm macaTta.

BHUMAHMUE! YcTpoiicTBOTO CNy>km 3a paboTa B nomeLieHnATa.

Bbnpekn ynorpe6arta Ha 6e3onacHa No NPUHLUMN KOHCTPYKUMA,
N3NON3BAaHETO Ha OCUTYPUTENHU W [AONBAHUTENHU 3alUTHU
cpepcTBa, BUHaru CblyecTByBa puCK ot
no Bpeme Ha pa6ora.

APUHLUNON  3A
YCTPOWCTBO

Jla3epHOTO ~ yCTPOWCTBO ~ W3MOM3BaHO B KOHCTPyKUMATa  Ha
€NeKTPONHCTPYMEHTa € 2 Knac, C MaKcMasnHa MoWHOCT < 1 pW, npu
[bMKMHA Ha M3nbyBallaTa BbiHa 650 nm. TakoBa yCTPOWCTBO He e
oMacHo 3a 3peHNeTo, HO He 61Ba fja e rnefja HeMoCpPeACTBEHO B NOCOKa
Ha W3TOYHWKa Ha W3/buBaHe (CbliecTBYBa OMAacHOCT OT MOMEHTHO
ocnensABsaHe).

BE3OMACHOCT OTHOCHO JIA3EPHOTO

NPEAYNPEXAEHUE. He 61Ba fa ce rneaa HenocpeacTBEHO KbM CHomMa
nasepHa cBeTnnHa. Toa e cBbp3aHo ¢ onacHocT. CrieaBa fia ce cnassat
[flonyrnocoyeHnTe NPUHLMNYM 3a 6e30MacHoCT.

« JlasepHOTO yCTpoOiCTBO criedBa fJa ce

u3nonsea CbrnacHo



VERTO

NPenopbKMTE Ha NPOU3BOANTENS.
Hukora He 6MBa YMULINEHO WM HEYMWWIEHO [a Ce Hacousa
NasepHus CHOM B NOCOKA Ha XOPa, KNBOTHU WM iPYri 06EKTN OCBEH
KbM 06paboTBaHWA Npeamer.

He 6uBa ga ce fonycka Cy4ailHOTO HacO4YBaHe Ha CHoMa NasepHa
CBET/IMHA KbM OYMTE HA CTPAHWUYHM SINLA WM XKNBOTHW 3a Meprog
no-Abnbr o1 0,25 s HaNprMep Ypes HacouBaHe Ha CBETIIMHHUA CHOM
C romoLyTa Ha ornegana.

BuHaru cnegga Aa ce ybeAum fanu nasepHata CBET/IMHA € HAaco4eHa
KbM MaTepuar, KOUTO HAMa OTpassBalyy NoBbpxHOCTW. brectAwara
CTOMaHeHa flamapyHa He MO3BOJIABA fAa Ce W3MOM3Ba JlasepHa
CBET/IMHA, MOHeXe 61 MOT/IO Aa Ce CTUrHe A0 OMacHO OTpassBaHe Ha
CBET/IMHATA B MOCOKa Ha orliepaTtopa, TPETV INLa Wi KUBOTHU.

He ce paspelaBa nogmsaHata Ha lasepHara cuctema C yCTPOWNCTBO
OT Apyr Tun. BcAkakBu peMoHTU criefjBa Aa GbjaT W3BbpLUBAHU OT
NPOV3BOANTESNA UMM OT OTOPU3MNPAHO JINLIE.

JIA3EPHA CBET/IHA, NNA3EPHO U3NTbHBAHE
HE INEAAVTE KbM NIA3EPHUA TbY

NA3EPHO YCTPOVICTBO BTOPY KIAC
[IbmKua Ha sbnHara: 650 nm; Mowwocr: < 1 mW.
EN 60825-1:2014

Perynauun pasin4yHu OT NOCOYEHNTE B HACTOAWIATa MHCTPYKUMA
6Mxa Mornu fa npeAvsBMKaT ONAcHOCT OT M3NaraHe Ha JlasepHo
usnbysaHe!

KOHCTPYKUMA N NPUNOXKEHUE

HactonHuar UMPKynApeH TONOH e NpefHa3HayeH 3a pA3aHe Ha NnapyeTa
['bpBeCMHa OTrOBapAlIM Ha pa3Mepa Ha YCTPOWCTBOTO. 3abpaHABa
Ce W3Mon3BaHeTo My 3a pA3aHe Ha AbPBa 3a OTomMeHue. TPUOHBT
[la Ce M3MoM3Ba CaMO CbMMacHO NpefHa3zaHauyeHueTo Mmy. Onutute
TPUOHBT Aa Gbfe M3MON3BaH 3a ApPYrU Uenu e 6baaT cuuTaHu
3a HenpaBunHa ynotpe6a. TpUOHBLT cnefBa fa 6GbAe U3nonssaH
€[INHCTBEHO CbC CbOTBETHUTE peXxelun JUCKOBE, CbC 361 1 Haknagku
OT MeTaNoKepaMnyHU TBbpAN CniaBun. Hactonnuat UMPKyNnApeH TpuoH
€ NPOeKTUpPaH 3a N3BbpLUBaHE Ha NeCHn paGOTVI B paﬁOTI/IJ'IHI/ILLI/ITe n3a
CaMOCTOATENHA MBUTENCKA AeHOCT (MaicTopeHe).

He ce paspewaBa N3NoN3BaHETO Ha yCTPOﬁCTBOTO 3a AEﬁHOCTM,
Pa3nnNyHN OT HEroBOTO NpeAHasHaYeHne

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULN

lMpeacTaBeHOTO MO-A40Nly HOMEPMpaHe Ce OTHAaCA 3a efleMeHTUTE Ha
YCTPOWICTBOTO, NPeACTaBeHN Ha rpadruHUTE CTPaHWLW Ha HacToAwaTa
VIHCTPYKLMA.

1. HenopsuKeH 3alimTeH KOXyX

2. bont 3a 3aKkpenBsaHe Ha pexeLna JUcK

3. naBHa pbKoxBaTKa

4. Koxyx Ha pexkeyma guck

5. PexeLly guck

6. OrpaHuumTenHa netsa

7. Yabmkuten Ha macata

8. BbpTOK Ha 6N1oKMpOBKaTa Ha paboTHaTa Maca

9. BbpTOK Ha 6N10KMPOBKaTa Ha rnasata
10.HakpalHuK 3a oTBEXaHe Ha npaxa

11.J10CT Ha KOXyXa Ha pexeLLna AncK

12.ycKoB 6yToH

13.[lpbXKa 3a NnpeHacaHe

14.Kanak Ha BbrnepojHata yeTtka

15.BonT Ha 6nokvpoBKaTa Ha rnasaTa

17.brnosa ckana

18.Bnoxka Ha macaTa

19.PabotHa maca

20.ByTOH 3a 6nOKMPOBKa Ha WNWHAENa

21.BbpTOK 3a 3aKpenBaHe Ha 06paboTBaHVA maTepuan
22.BbpTOK Ha 6N10KMPOBKaTa Ha BepTUKanHaTta cTara
23.J1a3ep

24.TlyckoB 6yTOH Ha narepa

25.KoHTeiiHep 3a batepun

* Moxe fia Ma pa3nukn Mexay YepTexa v nsaenneto

OMUCAHUE HA U3MNON3BAHUTE TPAOUYHN CUMBONTU

BHUMAHUE
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A MPEAYNPEXEHUE

MOHTAX/HACTPOVIKM
NHOOPMALIMA
EKUMUPOBKA U AKCECOAPU
1. UWecTobroneH Knioy -16p.
2. BeptukanHa ctara -16p.
3. Ypbmxutenu Ha macaTa -36p.
MOArOTOBKA 3A PABOTA

MPEHACAHE HA TPUOHA

« [pu NpeHacAHeTO Ha TpWOHa CNlefiBa fia ce ybe M Aanu rnasata My e
drKCMpaHa B KPaiHO JOSTHO MOJIOXeHMe.

« lpoBepsABaMe Aann BbPTOKBT Ha GNIOKMPOBKaTa Ha paboTHaTa Maca,
BbPTOKBT Ha GNIOKMPOBKaTa Ha [MaBaTa W OoCTaHanuTe GUKCMpaLLm
enemeHTV ca jobpe 3aKpeneHu.

« lpu noBauraHeTo Ha TpUOHa TPAGBa Aa ro xBaHeM 3a [pbXKKaTa
3a npeHacaHe (13). He ce paspeliaBa M3non3BaHeToO Ha rMaBHaTa
pbKoxBaTKa (3).

MOHTAX HA LUPKYNIAPHUA TPUOH KbM PABOTHATA MACA

lMpernopbyBa ce CMrypHOTO MPUKpPenBaHe Ha TPYOHa KbM paboTHaTa
Maca 1Ny KbM CTOIIKaTa, M3MON3BaiikL 3a LieTa MOHTXXHITE OTOBOPU
B OCHOBaTa Ha TpMOHa (KpernexHute GONTOBE He Ca BKIIOYEHN B
KOMINIEKTa) , KOETO OCurypsiBa Ge30MacHOTO My GYHKUMOHMpaHe 1
eNMMMHMPA PUCKA OT HEXemNaHNW U3MEeCTBaHUs Ha YCTPOWCTBOTO MO
BpeMme Ha pabora.

OBCJTY>KBAHE HA PAMOTO (F/TABATA)

PamoTO UMa ABe MonoxeHuA 3a GpUKCMpaHe — rOpHO 1 AoNHO. 3a Aa

0CBO6OAVM PaMOTO HaMMpaLo Ce B AOSHO MoJsioXeHue, TpAbsa aa

nocTbnBame No CNefHMA HaunH:

« HaTtnckame pamoTo v ro npuabpxame HaTUCHaTO Hagony.

« V3gbpnBame 6onta Ha 6GnokMpoBKaTa Ha rnasata (15) (4epr. B).

« loaabpKame pamoTo Mo BPeME Ha HEroBOTO MOBAUIaHe KbM FOPHOTO
NonoXxeHwne.

3a fa 6n1oKMpame paMoTO B JOSTHO MOJIOXKEHe, TpABBa fja NocTbrnBame

N0 CReAHUA HaunH:

« HaTuckame 1 npugbpame N10CTa Ha KOXyxa Ha pexxelums anck (11)
(4epT. C).

« HaTuckame Hagony paMoTO [JOKaTO CTUTHE A0 AOSTHOTO MOJIOXKEHMe.

« [Tbxame 60nTa Ha 6GnokMpoBKaTa Ha rnasata (15).

MOHTAX HA YABDJIXXUTENIUTE HA MACATA

« [Mbxame yAbXUTENNTE Ha MacaTa (7] B OTBOpUTE OT ABEeTe CTPaHN Ha
OCHOBaTa Ha TP1OHa.

. Perym/lpame AbXKNHATa Ha yAbIKUTENNTE Ha MacaTta.

« 3akpernBame NOCPEACTBOM BbPTOKa Ha 6/10KMpOBKaTa.

BEPTUKAJIHA CTATA

BepTukanHata cTara Moxe fja 6bfje MOHTPaHa B OCHOBaTa Ha TPMOHa

OT f1BeTe CTPaHU Ha paboTHaTa Maca 1 MOXe U3LANO fja Obje NpuUrogeHa

KbM pasmepute Ha 06paboTBaHMA Matepuan. He ce paspelasa

paboTarta ¢ Tp1oHa 63 13Mo3BaHeTo Ha BepTMKasHa CTAra.

« MoHTupame BepTuKanHaTa CTAra B e4uH OT OTBOPUTE B OCHOBATa Ha
TpYOHa.

« 3aTArame BbpTOKa Ha GMIOKMpOBKaTa Ha BepTUKanHata cTara (22) n
BbPTOKa 3a 3aKpensaHeTo (21).

PABOTA / HACTPOUIKU

Mpean Aa NpucTbNMM KbM KakBUTO M Aa 6uno peiiHocTn no
pery Ta Ha Tp cnepBa pa ce y6egum panu Toi e
W3K/IOYeH OT Mp Ta. C uen ocury TO Ha
npeyusHa n epeKkTMBHa pa6oTa Ha TPMOHa, CleiBa TOYHO Aa ce
nn T BCUYKKN

p ypu no perynup Ta.

Cnep np Ha BCUYKU T Mo pery Ta n
HacTpoiiBaHeTo ciefiBa Aa ce y6eaAuM Aanu ca OTCTPaHEHN BCUYKMN
rae4Hu Knioyose. [poBepsABaMe Aanu BCUYKK pe360OBN enemeHTn
ca fo6pe 3aBUHTEHMN.

U3BbpluBailkn [AeAHOCTUTE MO perynMmpoBKaTa npoBepABame



Aanu BCMYKN Th peiicTBaT n ca B fo6po

CbCTH Becnukn n pefeHn yacTn cneasa aa 6baar
or ¢ paH nepcoHan npean NPUCTbBaHETO

KbM eKCnnoatauusATa Ha TpUoHa.
BKJTIOYBAHE / U3KNTIOYBAHE

Hanp TO Ha Mp Ta TpAGBa fja CbOTBETCTBa N0 pasmep

A Ha HanpeXeHNeTo NoCcoYeHo Ha TabenKaTa C TeXHNYECKN faHHN
Ha TpuoHa.TpuoHa MoXe Aa BK/IIOUMM CaMo Npu ycoBue,4e
pexewuAT ANCK He ce JOKOCBA 10 MaTepuiana NnpefjHa3Ha4eH 3a
ob6pab6otka.

Bxniousane
« Hatuckame 1 npnabpxame nyckosua 6yToH (12) (uepT. D).

UskniousaHe
« OcBoboxaaBame MyckosuiA 6yToH (12).

MPOBEPKA U PETY/IMPAHE HA HACTPOMKATA HA bITIUTE

t e fla ce NPOBEPAT M eBEeHTYaNHO fja Ce HacCTPOAT
‘BIANTE NpeAy Aa ce NPUCTBNN KbM ynoTpe6ara, KOETo Lie ocnurypu
T Ha U3B Ta pa6ora.

MPOBEPKA W PEFYIMPAHE HA MNEPNEHAUKYNAPHOTO
PA3MONIOXKEHUE HA PEXEWMA AUCK CNPAMO PABOTHATA
MACA.
« Pa3xnabBame BbpTOKa 3a 6noknpoBKaTta Ha rnasata (9).
@ « [locTaBAme rnaBaTa B KpaitHO ACHO MONOXKeHVe (NeprneHAnKYNApHO
cnpamo paboTHaTa Maca) 1 3aTArame BbpTOKa Ha 6110KMpoBKaTa Ha
rnaearta (9).
Pa3xnabsame BbpTOKa Ha 6NOKMpOBKaTa Ha paboTHaTa maca (8).
HamecTBame pa6oTHaTa Maca B nosioxeHue 0° 1 3aTArame BbpTOKa Ha
6noknpoBKaTta Ha paboTHaTa Maca (8).
HaTuckame nocta Ha KoXyxa Ha pexewms auck (11) n csaname
rnaBata B KPaiiHO [JO/IHO NOSIOXKeEHMe.
MpoBepsABamMe  Jann  peXewuatr  AUCK e
nepneHavKynApHo cnpsamo paboTHaTa maca (rys. E).

Pa3nonoxeH

Mpn uss Ha p Ta cnefBa Aa ce nposepu
Aanu M3MepBaTeNHUAT ypea He ce Aonupa Ao 3b6a Ha pexewms
ANCK, p A Ha Ta Ha Haknagkata ot

MeTanokepaMmnyHn TBbpAWN Cr/laBu U3MepBaHeTO MoXe Aa 6bae
HEeTOYHO.

Mpy nonoxeHue, Ye NMepeHVAT brba He e 90° , TO Heobxoauma e
perynupoBka, KOATO Ce N3BbpLUBa MO CIEAHNA HAUNH :

« Pa3xnabeame duKcvpallaTa raika 1 3aBbpTame perynvpaiyna BuHT
(a) (4epT. F) HapACHO Wnu HanABO 3a [ja YBENUUMM UAWN Hamanm
‘brbfla Ha HaKNIOHEHe Ha pexeLuna AnckK (5).

Cnep nocTraHeTo Ha NeneHAMKYNAPHOTO MONOXEHNE Ha pexelmsa
[IMCK CnpAMO paboTHaTa Maca OCTaBAMe rfaBaTa /1a Ce BbpHe B FOPHO
nonoxeHue.

MpnabpKalikn perynnpaiyya BUHT (a) 3aTArame $puKcMpallaTa raika.
CansAme rnasaTa Haflony 1 OTHOBO NpPoBepABame Aann HaCTPOEHUAT
BrbSl OTrOBapA Ha MOKa3aHWATa Ha CKanaTa Ha HaK/OHEeHWeTO Ha
rnasara (b) (uept. F).

®
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Mop6Ha perynupoBka TpaAGBa fa ce W3BbPWU NpU brbn 45° Ha
HaK/oHsABaHe Ha rnaBaTa Npu pA3aHEeTO CbC CKOCABaHE U3MON3Baiiku
perynupaiyus BuHT (d) (uepT. G) pa3nonoXeH Ha NPOTMBOMONOXHATA
CTpaHa Ha pamoTo.

HACTPOVKA HA PABOTHATA MACA 3A PA3AHE NOA brbJl

BbpTAwoTo pamo (mnaBa) no3BonsABa fja Ce pexe matepuvana nog
Npou3BOJEH brbjl B iMarna3oHa OT NOIOXKeHNEe NeprneHAUKYNAPHO Ha
45° HansABO VNN HaAACHO.

« V3pbpnBame 6onTa Ha 6n10KMpoBKaTa Ha rnasata (15) ocBo6oxAaBalL
PamoTo, MO3BOMABANKN Ha PaMOTO MOCTENEHHO fla Ce BAUTHe A0
FOPHO MoMoXeHwe.

Pa3xnabsame BbpTOKa Ha 6NIOKMpOBKaTa Ha paboTHaTa maca (8).
3aBbpTame PaMOTO HaNIABO WM HAAACHO JOKATO MOCTUTHEM KeNaHWA
‘BrbS1 Ha brioata ckana (17) Ha paboTtHaTa maca (19).
OcBobox/aBame 6yToHa Ha 6nokupoBskara (3).

Broknpame 3aBbpTailkii BbpTOKa Ha 6G10KMpOBKaTa Ha paGoTHaTa
maca (8).

@
®

HacTpoiiBaHeTo Ha [J0BOMEH bIbil MOXe Aa GbAe TOUHO perynnpaHo
NOCPEACTBOM bIfI0BaTa CKafia C TOYHOCT A0 €AnyH rpagyc. Bonpeku, ye
CcKanata e OCTaTbYHO NPeL3Ha NPV GOMINHCTOBOTO OT U3BbPLLBAHUTE
paboTu, To NpernopbyBa ce NPOBEpKaTa Ha brbfia Ha pAsaHe ¢ NoMoLyTa
Ha bITIOMep WV Ha APYT ypes 3a U3MepBaHe Ha bru.

0)

VERTO

HACTPOMKA HA PAMOTO (MJIABATA)

CKOCABAHE

3A PA3AHE CbC

PamoTo moxe Aa 6bAe HaKOHABAHO HAMABO MO/ MPOW3BOJIEH bIb/ B
@ [AnanasoHa ot 0° o 45° - 3a pAsaHe CbC ckocsaBaHe (YepT. I).

« V3gbpnBame 6onTa 3a 6nokvpoBka Ha rnasarta (15) ocBo6oxaaBaly
|PamMoTO 11 N03BO/IABaME PAMOTO MOCTENEHHO fla Ce BAUTHE 10 FTOPHOTO
NoNnoXxeHwne.

Pa3xnabsame BbpTOKa Ha 6N10KMpPOBKaTa Ha rnasarta (9).

HaBexxgame pamoTo HanABO MOJ KeNaHUA bIrbi, KOWTO MoXe fa bbae
OTUYeTeH C NOMOLYTa Ha brioBaTa ckana (b) v3nonssankn nHAMKaTopa
(c) (rys.F).

3aTArame BbpTOKa Ha 6N10OKMpOBKaTa Ha rnasarta (9).

AKO cblyecTByBa T OT perynup Ha pBaTa
‘bronia (B ABETE NNOCKOCTY - XOPN3OHTaNHa N BEPTUKanHa), ¢ uen
KOMGMHMpPaHO pfA3aHe, TO BUHaru cneABa MbPBO Aa ce HACTPoOU
‘brbfia 3a pA3aHe CbC CKoCABaHe.

HACTPOWKA HA NTIA3EPHUA JTbY

Mpean pa NpUCTBNMM KbM KaKBUTO M Aa 6uno peiiHocTu no

Aperyﬂwposxa'ra Ha TpMUOHa, cnepBa Aa ce y6e,qv|M Aann TON €
W3KNK4YeH OT MpeXarTa.

Mpu HacTpoiikaTa Ha NlasepHUA by He Ce paspeluaBa rnefaHeTo
Ha NasepHMNA NbY WK Ha orp TO MY OTF JNasepHata
cuctema Tpab6ea aa 6bae npun ye He e
usnonsBaHa.

JlasepHaTta cucCTema reHepupa CHOM JflasepHa CBET/IMHA MOKa3Balya

@ JINHNA BbPXY MaTepuara, No KOATO Lie NpemM1HaBa PA3aHETo C pexeLyns
AMCK. HacTpoiikaTa Ha nasepHus by e perynupaHa ¢pabpuyHo no
BpeMe Ha NPoV3BOACTBEHNA MPOLieC. Bbnpekm ToBa Npu U3BbpLIBAaHETO
Ha npewu3Hy paboTn HacTpoiikaTa cneaBa fja Obje NpoBepeHa npean
NPUCTbBaHe KbM PA3aHEeTo.

MocTaBAme BbpTALiaTa Maca (19) B NOIOXKeEHUE, TPU KOETO MHANKATOPbT
Ha brbfia Ha BbpTeHe cbBrafa ¢ 0° Ha ckanata (17), a MIHAVKATOPBT Ha
Brbfla Ha HaK/oHa Ha rmaBaTta cbBnaja ¢ 0° Ha CKanata Ha brbia Ha
HaK/IOHa Ha rnaBaTa.

3akpenBame KbM Macata (19) HeHyXXHO napue MaTepuan.
M3BbpLuBaMe YaCTUYHOTO pA3aHe.
OcBo6oxpaaBame pamMoTO U OCTaBAME
npuKpeneH KbM Macata.

HactpoiiBame nyckoBua OyTOH Ha nasepa (24) B nonoxeHue
»BKnoueHo", 1" (4epT. H).

leHepypaHUAT NasepeH nby TpAbBa fa Gbae ycnopeaeH Ha Npopesa
OT pA3aHeTo.

Mpu nonoxexue, Ye LYBT He € yCropeaeH CneaBa fa pasxnabum
KpenexHua 6onT,d” Ha nazepHUA MOAYyN 1 ia BbPTUM MOAYNa A0KaTO
Ce NOCTUTHE YCNope/HO MONOXeHNe Ha CHoMa (4epT. J).

3aBMHTBaMe KpeneXHunsA 6ONT Ha fla3epHIA Mofy”.

HEHYXHUA MaTepunan

@ Mpax®br 06pasysaly ce npn MoOXe fla 3aibpXKN NasepHus
nby , 3aToBa e Heo6XoAMMO reHepaTopa NEpPUOAMYHO Aa ce
nouncrea.
BKJIIOYBAHE HA TPUOHA

Mpean HaTMCKaHETO Ha NycKoBMA 6yTOH cneABa Aa NPOBEpPUM Aanu
@ TPVOHBT € NPaBUIHO MOHTUPAH U peryinpaH CbracHo yKasaHuATa
MOCOYEHN B HacToALlaTa WHCTPYKums. TPMOHBT Moxe Aa 6bae
camo npu yep T ANCK € OTA, ot

npeasuaeHun 3a o6paboTka matepman.

TPUOHDBT e NpeAHa3HayeH 3a AeCHOPbKM L.
@ « HaTtnckame nyckosus 6yToH (12).

e [la ce page Bb3MOXHOCT TPUOHDBT fla AOCTUIHE MbIHAa CKOPOCT Ha
obopoTuTe.
Hatuckame nocta (11) ocBobox/jaBaly KoXyxa Ha AVCKa.
Y6expaaBame ce, ye pbLETe H Ce HaMVPaT Aaney OT pexeLyns ANCK.
HaBexjame pamoTo KbM 06paboTBaHVA MaTepua.
« V3BbpluBame pAasaHeTo.

WU3KIOYBAHE HA TPUOHA
@- OcBoboxpaBame nyckoua OyToH (12) ¥ wu3yakBame [JoKaTo

PEXELNAT ANCK OKOHYATENHO NPeCTaHe Aa Ce BbpTy.
« MoBaMrame pamoTo Ha TPWOHa OTAPBMBaWIKK ro OT o6paGoTBaHNsA
marepuan.

MomHerTe, ye cnep U3KNIOYBAHETO Ha TPNOHa HerosuTe NOABWXHN
e/leMeHTN N3BeCTHO Bpeme npoabl/iKasaT Aa ce BbpPTAT. He 6uBa
Aa ce cnupa pexewmusa AUCK Ha TPUOHa OoKasBalKu BbpXy Hero
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VERTO

CTpaHNYeH HaTUCK.
YKA3AHNA OTHOCHO NPABUJIHOTO U3MNON3BAHE HA TPUOHA

MpaBunHoTo 3aKpensBaHe Ha 06na6oTBaHNA MaTepuan ocurypssa
A MbAieH KOHTPON BbPXY pa6oTaTa Ha NHCTPYMEHTa, NO3BONABALY Aa
ce n3berte oNacHOCTTa OT TeIECHU YBP . He ce pasp

NpUABPIKAHETO Ha ManKK NapyeTa OT MaTepmana ¢ pbKa!
Y6expaBame ce, Ue pexeLynsT ANCK e B 406PO TEXHUUYECKO CbCTOsAHME.
EQEKTMBHOCTTa Ha TPUOHA W KAauyecTBOTO Ha PA3aHETO ca MPAKO
3aBUCHIMU OT TEXHUYECKOTO ChCTORHIE HA PEXELLMNA AUCK.

He ce pa3peluaBa 13M0/3BaHETO Ha ACKOBE C N3TbMEHU OCTPUETA.
[la ce 13non3BaT eAMHCTBEHO AVCKOBE MpeAHasHaueHn 3a fafeHns
TPUOH.

C Len NoCTUraHEeTo Ha ONTUMarNEH pesynat TpAbBea fa pexem 6aBHO
W MN1aBHO.

He ce pa3speluaBa U3Mo/3BaHETO Ha TPVOHA 3a pA3aHe Ha MeTanu Unn
KepamuuH n3genns.

He ce pa3peluaBa 13Mo3BaHETO Ha abPa3NBHI AUCKOBE.
CneABa BWHarM 34paBo fa Ce MpWUTUCKa Matepuvana
orpaHuunTeNHaTa neTsa.

C yen Aa ce n3berHat HEPaBHOCTU Ha [lONIHATa CTPaHa Ha PA3AHETO,
cneABa Aa NOANOXNM Nod 06paboTeaHUA MaTepuan napye 4bpeo 1
fla pexxeMm ABeTe napyeTa MaTepuasn eJHOBPEMEHHO.

3a fa nocTUrHeM edeKTUBHU pesynTatn npu paboTata C TPUOHA,
cneABa Aa NOTPEHNPaMe, KaTo U3PEXKeM HAKOJIKO MapueTa HeHyxXeH
maTepuan.

Mpy nonoxeHwe, 4ye BINTE Ha MpecHyaHe ce MPOMEHAT npw
NopeAHUTe pA3aHus, TO MPeau Aa BKIIOYMM TPWOHA, CreAsa fAa
NPOBEPUM 3aKPEMBAHETO Ha BbPTOKa Ha 6I0KMpPOBKaTa Ha paboTHaTa
Maca 1 BbpTOKa Ha 6/I0KMpOBKaTa Ha rnaBsara.

brioute cKanM ca [OCTaTbYHO MPELM3HW MPU MOBEYETO OT
M3BbpLLIBaHUTE PaboTy, BbMPEKN TOBA Ce MPenopbysa NpoBepKata
Ha brba 3a prA3aHe C MOMOLLUTA Ha BIJIOMEP AW Ha ApYr ypea 3a
V3MepBaHe Ha bIn.

®

KbM

He 6uBa fa ce oka3Ba NpeKOMepeH HaTUCK BbPXY pexewns anck.
Pa6orata we 6bae mM3BbplieHa no-gobpe u no-6esonacHo, ako
TPVOHBT paboTu ¢ nogo6aBalla 3a HEro HTEH3NBHOCT.

ObCJ1YKBAHE U INOAJPBbXKA

Mpean Aa NpUCTBNMM KbM KaKBUTO M Aa 6uno peiiHoctn no

Avnuc perynug 0, pemMOHTa unu obcnyKBaHeto,
Tpa6Ba Aa n3BaguM Liencena Ha 3axpaHBalyms Kaben ot MpexxoBus
KOHTaKT.

NOAMSAHA HA PEXXELLMA ANCK

M3BapeTe 6onTa 3a 6GnoknpoBka Ha rnaeata (15) ocBoboxaaBaiku
pamoro.

lMo3BoneTe Ha PamoTO MOCTEMEHHO Aa Ce BbpPHE B CBOETO rOPHO
nosoxeHue.

HaTucHeTe 1 3apbiKTe N0CTa 3a GIOKMPOBKA Ha MOABVKHIA KOXYX
(11).

Vi3gbpnaiite NogBMXXHNA KOXyX (4) Harope, 3a Aa ocurypute focTbn
10 BUHTa 3aKpenBaLy pexeLuns ancK (5).

HaTucHeTe 1 3aapbxKTe NocTa 3a 61oKMpPoBKa Ha WwnuHaena (51) (Moxe
1 ce HanoX 0BPBLIAHETO Ha PEXELUA ANCK C Lien 6NIoKNpaHeTo Ha
wnuHaena).

OTBMHTBaTe BWHTa 3aKpensaly pexewma AUCK (2), 13nonssainku
K/loYa B KOMM/IEKTa, B MOCOKAa Ha [ABVMKEHWE Ha 4aCOBHMKOBATa
cTpenka (naBa pesbal) (vepr. K).

OcBoboxfjaBaTte nocta 3a 6nokMpoBKa Ha wnuHaena (20) u
OTCTpaHABaTE BUHTA 3aKpenBall, PeXeLuns ANCK 1 BbHILHUA dnaHeLl.
Mpean MoOHTaXa MouncTeTe BCUYKM 4YacTy, KOWTO TpAbGBa Aa GbaaT
MOHTVpPaHN.

Cnoxete HOB pexell} AUCK BbPXY BbHIIHUA dnaHeL|.

CnoxeTte HOBUA pexell AUCK B MOJIOXKEHE, B KOETO e UMa MbJIHO
CbOTBETCTBME CbC MOCOKaTa MoKa3aHa OT CTpenkaTa Bbpxy Koxyxa (1).
CnoxeTe BbHWHMUA GpnaHeL| 1 3aTerHeTe BUHTa 3aKpernBall pexeLwua
AINCK B MOCOKa MPOTVBONOJIOXKHA Ha ABVKEHNETO Ha YaCOBHNKOBaTa
CTpesika Npw HaTUCHAT JIOCT 3a GIOKMPOBKa Ha WNUHAENa.
OcBoboxfaBaTe MOABWKHMA KOXyX (4) [0 NbpBOHAYaNHOTO
nonoxeHue (MOABVKHUAT KOXKYX TPAGBA U3LIANO fla 3aKpUe pexeLyna
LOWCK).

MpoBepeTe fanu MOABMKHUAT KOXYX (4) ce Hamupa B NpaBWIHO
nosoxeHne 1 CBOBOAHO Ce [BMXW MO BpPemMe Ha MOBAUraHeTo 1
CBaNAHETO Ha PaMoTO.

F 1O,

. ®

3a and I Ha Ha pBuratensa ¢ uen
npurogABaHeTo My KbM ANCKOBE C ApPYyrM pasmepwn unm pa ce
npemaxsa HAKOW OT 3alUTHUTE KOXKYCU.

f B HMKakbB cnyyal He 6mBa pga ce npeanpuemar onuTn

LUNUHAEenbT Ha ABMraTeNsA Ma fiBe CNJIECHaNOoCTH, KOMTO OTFOBapAT
Ha oyepTaHWATa Ha B ¢ pensaw, p ANCK.
BbHWHUAT ¢pnaHey TpAa6Ba Aa 6bAe MOHTUPaH TaKa, Ye fa 6bae
BbpPXY Ha aBuratens.

F P

CnepBa fa ce 06bpHE BHUMaHe Ha TOBa ANCKBT fla 6bie MOHTUPaH
Taka, ye 3b6ute My ga ca p B nf nocoka.
Mocokata Ha BbpTeHe Ha WNWHAENA € NOKasaHa NOCPeACTBOM
cTpenka BbpXy Kopnyca Ha TpuoHa. Cneji MOHTMpaHeTo Ha
p ANCK NpoBef noCpeacTBOM 3aBbpTaHe C pbKa
Aanu AUCKBT ce BbPTU CBO60AHO.

NOAMAHA HA BATEPUWUTE B JIABEPHUA MOAYN
@ JlazepHuUAT Mofyn e 3axpaHBaH ot Aie Gatepun 1,5V Tn AAA.

« HaTuckame u moBavrame Kamaka Ha KoHTeliHepa 3a 6atepuute (25)
(yept.L).

« OTcTpaHABaMe U3pasxofBaHuUTe 6atepuu.

« Cnarame HOBWTe 6aTepuii B CbOTBETCTBUE C NOCOYEHATa MONAPHOCT.

« MoHTMpame Kanaka Ha KOHTelHepa.

MOYNUCTBAHE

« Cnep npukniouBaHe Ha paboTa CTapaTesiHO OTOCTPaHABaMe BCAKAKBI
@ napueta maTtepuasn, CTbPrOTMHW U Mpax OT MNOBbPXHOCTTA Ha
paboTHaTa Maca, a CblO Taka 1 OKOJIO Pexeluna JUCK N Herosute
KOXYCH.
MpoBepABamMe [ann BEHTWNALMOHHUTE OTBOPW Ha Kopryca Ha
[iBUraTensa ca NpoOXoAVMU U Aanii HAMA B TAX CTbPrOTUHM WA Npax.
[la ce noAABPAKAT YNCTY BCUYKM PBKOXBATKMN 11 BbPTOLU.

CMAHA HA BbIMEPOAHUTE YETKU

YnoTpebeHnTe (MO-KbCM OT 5 MM), U3rOPENV UK CUYNeHU BbIIEPOAHN
@ YeTKW Ha [iBuraTena cnefBa BefHara fa 6baaT nofmeHeHu. BuHaru ce
NOJIMEHAT €[JHOBPEMEHHO /iBETE YeTKN.
OTBMHTBaMe KanaLuTe Ha BbriepoaHuTe yetku (14).
M3Baxpaame ynoTpebeHnTe YeTKU.
MpemaxBame eBeHTyaNIHVA BbIEPOAEH Npax C NOMOLLTa Ha CrbCTeH
Bb3JyX.
Cnarame HOBWTe BbITIEPOAHN YeTKM (4eTKuTe TpAbBa fa BAn3aT
CcBOGOAHO B YeTKOAbPXKAUUTE).
MoHTVpame KanauyuTe Ha BbrnepoaHuTe yetku (14).

Cnep noamAHaTa Ha YeTKWTe clefBa Aa ce BKAIOUM TPpuoHa 6es
Ha p n pa ce M3BECTHO BpPeMe [I0KaTo YeTKuTe ce
HarogAT KbM KOJIeKTOpa Ha ABuratens. Onepaqmlra no cMmAHaTa Ha
BbIep Te YeTKn na p TeNnHo
Ha opwr

P P Te

nuye n

Yactu.

BcakakbB BWU[ HEM3NPABHOCTN 6u Tpﬂ6Ba}'IO Aaa 6'bﬂaT OTCTpaHABaHU OT
0OTOpU3NpaHnA CepBUC Ha NpousBoanTenA.

TEXHUYECKU ITAPAMETPU
HOMUHATHU AAHHU
HacToneH uupkKynapeH TpuoH
MapameTbp CToiHOoCT
3axpaHBaLlo HanpexeHne 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTo 50 Hz
HomuHanHa mouyHocT $1:1200W S6:
25%1500W
E::)(}:;c;;;sz'rer—ae Ha WnuHaena 6e3 5000 min"
JlnanasoH Ha pA3aHeTo Noj broa +45°
JInanasoH Ha pA3aHeTo CbC CKoCABaHe 0° +45°
BbHLIEH AuameTbp Ha pexeLynsa AncK 210 mm
J[lnameTbp Ha 0TBOpPa Ha peXxeLymnsa AnCK 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Pa3mepu Ha 06paboTBaHus 45°x0° 60 x 70 mm
matepuian Nof brbi / Mo CKoc | 45° x 45° 30x70 mm
0°x 45° 30x 105 mm
Knac Ha 3awuTa I
Knac Ha na3epHOTO yCTPOWCTBO 2
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MakcrmanaHa MOLHOCT Ha nasepa <1mwW
JIbK1Ha Ha nasepHata BbHa A=650nm
Maca 7,95 kg
loavHa Ha NPon3BOACTBO 2021

AAHHU 3A WWYMA U BUBPALLMUTE

HuBoO HO akycTMuHOTO Hannarawe: Lp, = 99,6 dB(A) K= 3 dB(A)

HuBo Ha akycTnuHata BowHocT: Lw, = 115,6 dB(A) K =3 dB(A)
Vi3mepeHa CTOMHOCT Ha BUGPaLMOHHUTe yckopeHus: a, = 6,01 m/s? K
=1,5m/s?

OINA3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA

EneKTpuyeckyn 3axpaHsaHuTe u3genusa He TpAGBa fa Ce M3XBBPAAT C
[AoMalliHMTe OTNagbuy, a TpAGBa Aa Ce npeaaaart 3a ONoN30TBOPABaHeE
B CboTBETHWTE 3aBOAW. MHGbOPMauus 3a ONON30TBOPABAHETO MOXe

Aa Gbjie noslyyeHa OT MpojjiaBaya Ha W3ENNETO OT MeCTHUTE BAacTu.

HerogHoTO ~ enekTpuYecko 1 eNeKkTpOHHO 06OopyABaHe Cbabpa
HenacuBHM Cy6CTaHUMM 33 ecTecTseHata cpeja. O6opyasaHeTo,
HEOTAlajleHO 3a PeuvKnupaHe, NPE/iCTaBNABa NOTEHUManHa 3annaxa 3a
OKOJIHaTa Cpe/a 1 3a 3ipaBeTo Ha Xopata.

* 3anasea ce NPaBOTO 3a M3BbPLIBAHE HA MPOMEHU.

4Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
CbC cefanvule BbB Bapwasa Ha ul. Pograniczna 2 / 4 (HapuyaHa no-HaTtaTbk: ,Grupa
Topex”) wHdopmMpa, 4Ye BCAKAKBM aBTOPCKM MpaBa BbPXYy CbAbPXaHWETO Ha
HacToAlaTa MHCTPYKLMA (HapyuiaHa no-HaTaTbk: ,VIHCTPYKUMA"), BKIOUBALLN MeX[y
[PYrOTO HElHMA TEKCT, NOMECTEHITE CHIMKM, CXEMU, YePTeXM, a CbUUIO TaKa HelH1Te
KOMMO3MLAK, MPUHaNEXaT U3KNIUNTeNHO Ha Grupa Topex 1 noanexar Ha npasHa
3awWmTa CbrnacHo 3akoHa oT 4 despypapu 1994 roguHa 3a aBTOPCKOTO NPaBoO W
cpoaHuTe My npaga (BuX [bpaseH BeCTHUK 2006 N2 90 no3. 631 ¢ no-HaTaTblHNTE
npomenu). KonnpaHeTo, Bb3f HeTo, ny 0, MOAMULMPaHETO
C KoMepuecka ue Ha uanata VHCTPYKUWA, KakTO U OTAENHWTE 1 enemeHTn 6e3
cbrnacueto Ha Grupa Topex U3paseHo B nucMeHa $popma, e CTPOro 3a6paHeHo 1 Moxe
fia loBe/ie 10 NPUBNYAHETO KbM rPa/JaHCKa 1 HaKasaTe/lHa OTTOBOPHOCT.

PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA

NAGIBNA PILA 52G206

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTREBU | SPREMITI IH ZA DALINJE
KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

MJERE OPREZA:

« Ne koristite ostecene ili deformirane ploce za rezanje.

« Zamijenite potroseni ulozak stola.

« Koristite samo one rezne ploce koje preporuca proizvodac i koje
ispunjavaju zahtjeve norme EN 847-1.

« Ne koristite rezne ploce izradene od brzorezuceg celika. A

« Koristite sredstva osobne zastite kao $to su:
- Stitnike sluha kako biste minimalizirali rizik od gubitka sluha,
- Sredstvo za zastitu ociju,
- Sredstva za zastitu disnih puteva kako biste minimalizirali rizik od
udisanja $tetnih prasina,
- Rukavice za rad s reznim plo¢ama (rezne ploce drzite za drsku uvijek
kad je to moguce), te drugim hrapavim materijalima.
« Tijekom rezanja drva ukljucite sistem za odvod prasine

SIGURAN RAD:

Odaberite plo¢u za rezanje koja odgovara materijalu koji ¢ete rezati.
Ne koristite pilu za rezanje drugih materijala osim onih koje je
predvidio proizvodac.

Ne koristite pilu bez zastite, ili kad je ona blokirana.

Uvjerite se da je drska solidno pri¢vri¢ena za vrijeme nagibnog
rezanja.

Podloga ispod uredaja treba biti dobro odrzavana i bez materijala kao
sto je piljevina ili drugi otpadci.

Osigurajte odgovarajucu rasvjetu — opcu ili lokalnu.

Djelatnik koji opsluzuje uredaj treba biti odgovarajuce obrazovan za
rad i koristenje uredaja.

Koristite isklju¢ivo ostre ploce za rezanje, obratite pozornost na
najvisu brzinu koja je oznacena na plo¢i za rezanje.

Provjerite jesu li bo¢ni dijelovi i dijelovi prstenova vretena primijenjeni
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na odgovarajudi nacin sukladno sa preporukama proizvodaca.

Ako je pila opremljena laserom, nije dopusteno promijeniti drugi
tip lasera. Popravke treba izvoditi proizvodac lasera ili autorizirani
predstavnik.

Uvjerite se prije pocetka rada jeli uredaj pri¢vricen za stol.

POZOR! Uredaj sluzi za koristenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava
i dodatnih zastitnih mjera, uvijek p ji djelomicni rizik od ozljed.

nastalih tijekom rada.

SIGURNOSNA PRAVILA ZA LASERSKE UREDAJE

Laserski uredaj primijenjen u konstrukciji elektri¢cnog alata je klase 2,
najvece snage < TmW, kod duzine vala zra¢enja 650 nm. Takav uredaj

nije $tetan za vid no ipak ne smijete gledati neposredno u smjeru izvora
zracenja (postoji opasnost od trenutne sljepoce).

UPOZORENJE. Ne smijete gledati neposredno u snop laserskog svjetla.
To moze dovesti do opasnosti. Pridrzavajte se dolje navedenih pravila
o sigurnosti.

Laserski uredaj koristite sukladno uputama proizvodaca.

Nikad ne smijete namjerno ili slu¢ajno usmjeravati lasersku zraku u
smjeru osoba, Zivotinja ili na objekte koje ne obradujete.

Ne dozvolite da zraka laserskog svjetla bude slu¢ajno usmjerena ka
ocima trecih osoba i Zivotinja u razdoblju duljem od 0,25 s na primjer
usmjeravajudi zraku preko ogledala.

Uvijek provjerite jeli lasersko svjetlo usmjereno na materijal koji nema
bljestavu povrsinu. Bljestava celi¢na ploc¢a ne dozvoljava koristenje
laserskog svjetla jer bi moglo doci do opasnog odbijanja svjetla u
smjeru operatora, trec¢ih osoba ili Zivotinja.

Ne smijete mijenjati laserski sklop na uredaj drugog tipa. Sve popravke
treba izvoditi proizvodac ili autorizirana osoba.

LASERSKO SVJETLO, LASERSKO ZRACENJE
NE GLEDAJTE NA LASERSKU ZRAKU

LASERSKI UREDAJ KLASE 2
Duljina vala: 650 nm; Snaga: < 1 mW/
EN60825-1:2014

Drugacije postavke regulacija od onih koje su u ovim uputama
prijete opasnostima koje izaziva lasersko zracenje.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Nagibna pila je namijenjena za rezanje komada drveta koji odgovaraju
veli¢ini uredaja. Ne koristite uredaj za rezanje drva za ogrjev. Pilu
koristite samo sukladno s njenom namjenom. Koristenje pile u druge
namjene nego $to je navedeno smatrat ¢e se nepravilnim koristenjem.
Pilu koristite isklju¢ivo s odgovarajucim plo¢ama za rezanje sa zupcima
i s nastavcima od legura. Nagibna pila je projektirana za izvodenje
laganih radova u usluznim radionicama, te raznih poslova iz podrudja
samostalne amaterske aktivnosti (sam svoj majstor).

Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno sa njegovom
namjenom!

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze na
grafickim prikazima ovih uputa.

1. Stalna zastita

2. Vijak za pri¢vrscivanje rezne ploce
3. Glavnadrika

4. Zastita rezne ploce

5. Rezna ploca

6. Granicni rubnik

7. Nastavak za stol

8. Gumb blokade radionitkog stola
9. Gumb blokade glave
10.Nastavak za odvod prasine
11.Poluga zastite rezne ploce
12.Preklopnik

13.Transportna drska

14.Poklopac ugljene cetkice

15.Klin blokade glave

17.Kutna skala

18.PodloZak stola

19.Radionicki stol

20.Gumb blokade vretena
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21.Gumb za pri¢vriéivanje izratka
22.Gumb za blokadu okomite stezaljke
23.Laser

24.Preklopnik lasera

25.Spremnik za baterije

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda

OPIS GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR
A UPOZORENJE

MONTAZA/POSTAVKE

INFORMACUJA
DIJELOVII DODATNA OPREMA
1. Sesterokutni klju¢ -1 kom.
2. Okomita stezaljka -1 kom.
3. Pomicni nastavci za stol -3 kom.

PRIPREMA ZA RAD

PREMJESTANJE PILE

Kod premjestanja pile provjerite da li je njena glava osigurana u
krajnje donjim polozaju.

Poluga blokade radionickog stola, gumb blokade glave i drugi
elementi za osiguranje moraju biti ¢vrsto stegnuti.

Kod podizanja pile drzite ju za transportnu drsku (13). Nemojte
premjestati pilu havatajudi je za glavni rukohvat (3).

MONTIRANJE NAGIBNE PILE NA RADIONICKI STOL

®

Preporu¢amo da pilu ¢vrsto stegnete na radionicki stol ili drzac
koristeci za to predvidene montazne otvore u osnovi uredaja (vijci za
pri¢vricivanje nisu isporuceni), sto garantira njen siguran rad i eliminira
rizik od nezeljenog premjestanja uredaja tijekom rada.

RUKOVANJE ELASTICNIM RAMENOM (GLAVOM)

Elasticno rame ima dva polozaja gornji i donji. Kako biste oslobodili
elasti¢cno rame iz blokiranog donjeg polozaja morate:

« Stisnuti elasti¢no rame i drzati stisnuto prema dolje.

« Povudi klin blokade glave (15) (crtez B).

« Pridrzati rame kad se postepeno dize prema svojem gornjem polozaju

0)
®

Kako biste blokirali elasticno rame u donjem polozaju morate:

« Stisnuti i pridrzati polugu zastite rezne ploce (11) (crtez C).

« Pritisnuti prema dolje elasticno rame sve do trenutka dok ne dode u
donji polozaj.

« Stisniti klin blokade glave (15).

MONTAZA NASTAVKA ZA STOL

« Rubove nastavka za stol (7) stavite u otvore koji se nalaze na obje
strane osnove pile.

« Regulirajte duzinu nastavka za stol.

« Pri¢vrstite ga uz pomoc vijaka za blokadu.

OKOMITA STEZALJKA

Okomitu stezaljku mozete montirati na osnovu pile na obje strane

radionic¢kog stola , moguce je potpuno prilagoditi stezaljku velicini

izratka. Ne smijete koristiti pilu bez upotrebe okomite stezaljke.

« Montirajte okomitu stezaljku na jedan od otvora na osnovi pile.

« Pricvrstite gumb za blokadu okomite stezaljke (22) i gumb za
pri¢vricivanje (21).

RAD /POSTAVKE

Prije nego po¢nete bilo $to raditi u postavkama na pili, provjerite da
li je uredaj iskljucen iz mreze. Kako biste si osigurali besprijekoran
i siguran rad pile morate izvoditi u potpunosti sve procedure za
regulaciju. Nakon zavrietka svih radnji na regulaciji i postavkama
provjerite da li ste uzeli sve klju¢eve. Provjerite jesu li svi
spojni elementi s maticama pravilno stegnuti.Tijekom radnji na
regulacijama provijerite da li svi vanjski elementi pravilno rade i da
li su u dobrom stanju. Bilo koji o3tecen ili istrosen dio prije poéetka
koristenja pile treba zamijeniti kvalificiran djelatnik.

I\

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odg i velicini nap koji je na
nazivnoj tablici pile.Pilu mozete ukljuciti samo kad je rezna ploc¢a
udaljena od materijala namijenjenog za obradivanje.
Ukljucivanje

@ « Stisnite i pridrzite gumb preklopnika (12). (crtez D).
Iskljucivanje
« Prestanite drzati gumb preklopnika (12).
PROVJERA | REGULACIJA POSTAVKI KUTOVA

Kako biste si osigurali preciznost u izvodenim radnjama, prije
pokretanja uredaja morate provjetiti i eventualno namjestiti
kutove.

PROVJERA | REGULACIJA OKOMITOG NAMJESTENJA REZNE
PLOCE U ODNOSU NA RADIONICKI STOL

« Popustite polugu blokade glave (9).

Namjestite glavu u krajnje desni polozaj (okomiti u odnosu na
radionicki stol) i pricvrstite polugu blokade glave (9).

Popustite vijak za blokadu radionickog stola (8).

Namjestite radionicki stol u polozaj 0° i pri¢vrstite vijak za blokadu
radionickog stola (8).

Stisnite polugu zastite rezne ploce (11) i spustite glavu pile u krajnje
donji polozaj.

Provjerite da li je rezna plo¢a u okomitom polozaju u odnosu na
radionicki stol (crtez E).

®

Tijekom mjerenja provjerite da li mjerilo nije u dodiru sa zupcima
rezne ploce, jer zbog debljine navlake od legura rezultat mjerenja
moze biti netocan.

Ako kut koji ste mjerili nema 90° tada obavezno na slijedeci nacin

izvedite regulaciju:

« Popustite maticu-osigurac i okrecite vijak za regulaciju (a) (crtez F)
prema desno ili lijevo, kako biste smanijili ili povecali kut nagiba rezne
ploce (5).

« Nakon $to namjestite okomiti polozaj rezne ploce u odnosu na
radionicki stol, dopustite povratak glave u gornji polozaj.

« PridrZite vijak za regulaciju (a) i pri¢vrstite maticu-osigurac.

« Spustite glavu prema dolje i ponovo provjerite da li namjesteni kut
odgovara vrijednostima na skali nagiba glave (b) (crtez F).

®

Sli¢nu regulaciju izvedite za kut 45° nagiba glave za nagibno rezanje
koristeci vijak za regulaciju (d) (crtez G) koji se nalazi na suprotnoj strani
elasticnog ramena.

NAMJESTANJE RADNOG STOLA ZA OPERACIJU REZANJA POD
KUTEM

0)

Okruglo elasticno rame (glava) omogucava rezanje materijala pod
@ieljenim kutem u opsegu od pravokutnog polozaja do 45° u lijevo ili u
desno.
Odvucite klin za blokadu glave (15) koji oslobada elasti¢no rame i
dozvoljava da se elasti¢no rame polagano podigne u gornji polozaj.
Popustite gumb blokade stola (8).
Elasti¢no rame okrenite u lijevo ili u desno dok ne postignete zeljenu
vrijednost kuta na kutnoj skali (17) radnog stola (19).
Blokirajte ga stezu¢i gumb za blokadu stola (8).

Namjestanje Zeljenog kuta mozZete to¢no namjestiti koristeci se kutnom
skalom koja je podjeljena za po jedan stupanj. Kutne skale su dovoljno
toc¢ne u vedini slucajeva u kojima se primjenjuju, medutim, preporu¢amo
da provjerite postavke kutova uz pomo¢ kutomjera ili drugog uredaja za
mjerenje kutova.

NAMJESTANJE ELASTICNOG RAMENA (GLAVE) ZA OPERACIJU
REZANJA POD NAGIBOM
Elasti¢no rame moze biti nagnuto pod Zeljenim kutem u opsegu od 0° do
@ 45° - za rezanje pod nagibom (crtez I).
Odvucite klin blokade glave (15) koji oslobada elasticno rame i
dozvolite da se elastitno rame pomalo podigne u gornji polozaj.
Popustite gumb blokade glave (9).
Nagnite elasticno rame u lijevo pod Zeljenim kutem koji je moguce
procitati na kutnoj skali (b) koriste¢i pokazivac (c) (crtez F).
Stegnite gumb za blokadu glave (9).
Ako se pojavi potreba za regulacuom postavkl za oba kuta (na oba
nivoa, hori I i i ), za irano r tada
uvijek na prvom mjestu treba jestiti kut nagib Y

NAMJESTANJE LASERSKE ZRAKE VODILJE

0)

)
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Prije svih radova na instaliranju, postavkama, rukovanju ili

f Prije pocetka bilo kakvih radnji koje su vezane uz regulacuu f

nagibne pile obavezno se uvjerite da je ista iskljucena iz
Kod namjestanja laserske zrake vodilje nikad ne smijete gledat|

sklop isklju¢ujte ako laser ne koristite neko vrijeme.

neposredno na zraku ili na njen odraz na zrcalnoj povrsini. Laserski @

materijalu po kojoj e se rezati plo¢om za rezanje. Odgovarajuce
postavke pada linije laserske zrake ve¢ su regulirane za vrijeme
proizvodnog procesa. No, ipak, kod preciznih radova postavke svejedno
treba provjeriti prije pristupanja operaciji rezanja.

« Namjestite okretni stol (19) u polozaj za koji je pokazatelj kuta
okretanja istovjetan s tockom 0° na skali (17), a pokazatelj kuta nagiba
glave je istovjetan s tockom 0° na skali kuta nagiba glave.

Pricvrstite na stolu (19) odgovarajuci komad otpadnog materijala.
Izvedite djelomi¢no rezanje.

Oslobodite elasti¢no rame i ostavite otpadni materijal pri¢vri¢en na
stol pile.

Namjestite preklopnik lasera (24) u polozaj ukljucen,I” (crtez H).
Stvorena laserska zraka treba biti usporedna sa rezom nakon piljenja
Ako zraka nije usporedna, popustite vijak za pricvrsc¢ivanje ,d” laserski
modul i modul okre¢ite do trenutka dok ne dobijete usporedni
polozaj zrake (crtez J).

« Stegnite vijak za pri¢vricivanje laserskog modula.

@ Prasina koja nastaje kod rezanja moze zadrzati svjetlo lasera i stoga
svako malo morate distiti generator uredaja.

POKRETANJE PILE

@Laserski sklop 3alje svjetlosnu lasersku zraku koja pokazuje liniju na

gumb preklopnika provjerite je li pila pravilno

@ Prije nego
montirana i regulirana prema uputama koje sadrze doticne f

naputke. Pilu mozete ukljucivati samo onda kad je odmaknuta od
materijala koji je predviden za obradivanje.

Doti¢ni uredaj je projektiran za de$njake
@ « Stisnite gumb preklopnika (12).
« Dozvolite da motor uredaja dostigne punu brzinu okretaja.
« Stisnite polugu (11) koja oslobada zastitu rezne ploce.
« Provjerite da li drzite ruke podalje od rezne ploce.
« Spustite elasti¢no rame na obradivani materijal.
« lzvriite rezanje.

ZAUSTAVLJANIJE PILE
« Prestanite drzat gumb preklopnika (12) i pricekajte dok se ploca
potpuno prestane okretati.

« Podignite elasti¢no rame pile, odmicuci ga od obradivanog materijala. @

Pamtite da nakon zaustavljenja pile njeni pokretni elementi
jos uvijek se okrecu. Nemojte zaustavljati plo¢u pile tako da ju
pritiscete sa strane.
NAPOMENE VEZANE UZ PRAVILNO KORISTENJE PILE

ﬁ Pravilno pri¢vri¢ivanje rezanog materijala osigurava punu

kontrolu rada s uredaj sto gucava da se izbj
od ostecenja tijela. Ne smijete pridrzavati rukom kratke komade
materijala.

« Provjerite je li rezna plo¢a u dobrom tehni¢kom stanju. Iskoristivost
@ pile i kvaliteta rezanja su neposredno ovisni o stanju rezne ploce.
Ne smijete koristiti tupe rezne ploce.
Koristite iskljucivo rezne ploce predvidene za konkretnu pilu.

pokretom.

Ne smijete koristiti pilu za rezanje metala ili keramickih proizvoda.
Nikad ne smijete koristiti brusne ploce.

Uvijek morate ¢vrsto stezati materijal uz vodilicu materijala.

Kako biste sprijecili trganje donjeg ruba rezanja, ispod pravog
materijala stavite komad otpadnog materijala i istovremeno rezite
oba komada.

Kako biste se uvjezbali u koristenju uredaja, preporu¢amo da izvedete
nekoliko probnih rezova na otpadnom materijalu.

Ako se kod sljedecih rezova mijenjaju kutovi rezanja, prije sljedec¢eg
pokretanja uredaja provjerite stanje stegnutosti gumba za blokadu
stola i gumba za blokadu glave.

medutim preporu¢amo da provjerite postavke kutova uz pomoc
kutomjera ili drugog uredaja za mjerenje.
@ Nemojte prejako pritiskati na reznu plocu. Vas ce rad biti bolji
i sigurniji kad ce uredaj raditi sa i i koji mu najvis
odgovara.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE
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Kako biste postigli bolji rezultat rezite laganim ravnomjernim @

Kutne skale su dovoljno to¢ne u vecini slucajeva gdje se primjenjuju, @

popravljanju pile izvadite utika¢ iz mrezne uti¢nice.

1IZMJENA REZNE PLOCE

Odvucite klin blokade glave (15) oslobadajuci elasticno rame.
Dozvolite da se elasticno rame bez zapreka vrati u njegov gornji
polozaj.

Pritisnite i pridrzite polugu blokade pomi¢nog stitnika (11).

Pomicni stitnik (4) pomaknite prema gore kako biste imali pristup
vijku za pricvricivanje rezne ploce (5).

Pritisnite i pridrzite polugu blokade vretena (20) (moze se pojaviti
potreba za nuzno okretanje rezne ploce s ciliem blokade vretena).
Odvrnite vijak za pricvri¢ivanje rezne ploce (2), koristeci se klju¢em
koji je sastavni dio opreme u smjeru kretanja kazaljki na satu (lijevi
navoj!) (crtez K).

Oslobodite polugu blokade vretena (20) i odstranite vijak za
pri¢vrs¢ivanje rezne ploce i vanjskog stitnika.

Prije montaze ocistite sve dijelove koje Zelite montirati.

Namjestite novu reznu plocu na unutarnji stitnik.

Namjestite novu reznu plo¢u u polozaj u kome ce biti potpuno
uskladena s postavkama zubaca rezne ploce i strelicom koja je na njoj
sa smjerom koji pokazuje strelica koja se nalazi na stitniku (1).
Namjestite vanjski stitnik i stegnite vijak koji pric¢vrs¢uje reznu plocu
u suprotnom smjeru od smjera kretanja kazaljki na satu pri spustenoj
poluzi blokade vretena.

Oslobodite pomicni stitnik (4) u prvotni polozaj (pomicni stitnik mora
potpuno prekriti reznu plocu).

Uvjerite se da li se pomicni Stitnik (4) nalazi u pravilnom polozaju i
slobodno se mice za vrijeme podizanja i spustanja elasti¢cnog ramena.
Nkada nemojte izvoditi bilo kakve modifikacije vretena kako
biste ga prilagodili suradivanju s plocama drugih dimenzija niti
odstranjivati neku od p ¢ih zastita.

)

Vreteno motoraima dva uravnanja, koji odgovaraju obliku vanjskog
obruca koji pri¢vrscuje reznu plocu. Vanjski obru¢ namjestite tako
da bude smjesten na vreteno motora.

Obratite pozornost da montirate reznu plo¢u sa zupcima
namjestenim u pravilnom smjeru. Smjer okretaja vretena pokazuje
strelica na kucistu pile. Nakon $to motirate reznu plocu, poretanjem
ruke provjerite da li se rezna ploca slobodno okrece.

ZAMJENA BATERIJA U MODULU LASERA

Modul lasera se napaja iz dvije baterije 1,5V tipa AAA.

« Stisnite i podignite poklopac spremnika za baterije (25) (crtez L).

« Odstranite potrosene baterije.

« Stavite nove baterije pazeci pri tome na polove.

« Montirajte poklopac spremnika.

CISCENJE

Nakon zavrsetka rada pazljivo odstranite sve komade materijala, iverje
i prasinu iz povrsine radinonickog stola te povrsine oko rezne ploce i
njezinih zastita.

Provjerite da li su otvori za ventilaciju propusni i da li se u njima ne
nalazi prasina ili iverje.

Sve drike i gumbe odrzavajte Cistima.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istro$ene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene cetkice motora
treba odmah promijeniti. Uvijek mijenjajte istoviemeno obje cetkice .
Odvinite poklopce cetkica (14).

Izvadite istro3ene cetkice.

Uklonite eventualnu ugljenu prasinu uz pomo¢ zraka pod pritiskom.
Namjestite nove ugljene cetkice (Cetkice se trebaju lagano namjestiti
na drzace Cetkica).

Montirajte poklopce cetkica (14).

Nakon izmjene cetkica ukljudite uredaj bez opterecenja i
malo pri¢ekajte da se cetkice prilagode komutatoru motora.
Preporuc¢amo da se za zamjenu ugljenih ¢etkica obratite ovlastenom
autoriziranom servisu i koristite originalne dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.
TEHNICKI PARAMETRI

NOMINALNI PODACI

Nagibna pila

Parametar Vrijednost
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Napon napajana 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna naga S$1:1200W S6:
25%1500W
Brzina okretaja vretena bez opterecenja 5000 min™'
Opseg kutnog rezanja +45°
Opseg kosog rezanja 0° +45°
Vanjski promjer rezne ploce 210 mm
Promjer otvora rezne ploce 30 mm
) . 0°x 0° 60 x 105 mm
Dlmerlzue rezanog 250 % 0° 60 x 70 mm
materijalna pod kutom /
nagibom 45° x 45° 30x 70 mm
0°x 45° 30x 105 mm
Klasa zaistite Il
Uredaj klase lansera 2
Najveca snaga lansera <1TmwW
Duzina vala lasera A=650nm
Tezina 7,95 kg
Godina proizvodnje 2021

PODACIVEZANI UZ BUKU ITITRAJE

Razina akusti¢nog pritiska: Lp, = 99,6 dB(A) K = 3 dB(A)
Razina akusti¢ne snage: Lw, = 115,6 dB(A) K=3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 6,01 m/s* K= 1,5 m/s?

VRIJEDNOST UBRZANJA TITRAJA

Elektri¢ne proizvode ne bacajte zajedno s ku¢nim otpacima vec ih zbrinite
na odgovaraju¢im mjestima. Informacije o mjestima zbrinjavanja daju
prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe. Istroseni elektri¢ni i
elektronicki alati sadrze supstance koje mogu stetiti okolisu. Nezbrinuti
proizvodi mogu biti opasni po zdravlje ljudi i za okoli3.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena.

.Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoécig” Spétka komandytowa sa
sjedistem u Varavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”) daje na
znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujuci
test, slike, sheme, crteZe te takoder njihove kompozicije pripadaju iskljucio Grupa Topex
- ui podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994 godine, o
autorskim pravima i slicnim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci i kasnije
promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe
cijelih Uputa kao i pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje
je dano u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekriajne i
krivi¢ne odgovornosti.

PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA

TESTERA ZA SASECANJE 52G206

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBE UREDAJA POTREBNO JE PAZLJIVO
PROCITATI DOLE NAVEDENO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U DALJEM
KORISCENJU.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

MERE OPREZA:

Ne koristiti ploce za se¢enje koje su ostecene ili deformisane.
Promeniti ulozak na stolu, kada se iskoristi.

Koristiti iskljucivo ploce za secenje koje preporucuje proizvodac, koje
ispunjavaju zahteve norme EN 847-1.

Koristiti sredstva za licnu zastitu kao $to su:

- Stitnike za sluh, kako bi se smanjio rizik od gubljenja sluha,

- zadtitu za odi,

- zastitu za disajne puteve, kako bi se smanjio rizik prilikom
isparavanja $tetnih gasova,

- rukavice za rukovanje plo¢ama za secenje (ploce za secenje
treba drzati za drsku kad god je to moguce) ili drugim grubim
materijalima.

« Ukljuciti sistem za odvod prasine prilikom secenja drva.

BEZBEDAN RAD:

« Potrebno je odabrati plocu za se¢enje prema vrsti materijala koji treba

da se sece.

54

Ne koristiti ploce za secenje koje su napravljene od brzoreznog celika. j

Zabranjeno je koristiti testeru za secenje materijala drugacijih od onih
koje preporucuje proizvodac.

Zabranjeno je koristiti testeru bez zastite ili kada je ona blokirana.
Potrebno je uveriti se da je rame dobro pri¢vri¢eno za vreme secenja
ukoso.

Podloga u okolini uredaja mora biti dobro odrzavana i bez lakih
materijala kao $to su iverje i drugi otpaci.

Radnik koji koristi uredaj mora biti odgovarajuce obrazovan u oblasti
upotrebe i koris¢enja uredaja.

Koristiti isklju¢ivo ostre plo¢e za secenje, obratiti paznju na
maksimalnu brzinu oznacenu na plo¢i za secenje.

Uveriti se da upotrebljeni delovi kao i prstenovi vretena jesu
odgovarajuce primenjeni, i u skaldu sa preporukama proizvodaca.
Ukoliko testera poseduje laser, primena drugacijeg tipa lasera nije
dozvoljena. Popravku je potrebno da obavi proizvodac¢ lasera ili
ovlaséeni predstavnik.

Potrebno je uveriti se pre pocetka posla da li je masina pri¢vricena
za sto.

PAZNJA! Uredaj sluzi za obavljanje poslova van prostorija.

| pored posed ja bezbed konstrukcije od same osnove,
posedovanja sigurnosnih mera i dodatnih zastitnih mera, uvek
postoji delimican rizik od povreda tokom obavljanja posla.

SAVETI ZA BEZBEDNOST LASERSKOG UREDAJA

Laserski uredaj koji se primenjuje u konstrukciji elektrouredaja je klase
2, sa maksimalnom snagom <1 pW, pri talasnoj duzini zracenja 650 nm.
Ovakav uredaj je Stetan za vid, a isto tako zabranjeno je gledati direktno
u pravcu izvora zracenja (preti opasnost od trenutnog slepila).
UPOZORENJE. Zabranjeno je direktno gledati u snop laserskih
zraka. Preti opasnosc¢u. Potrebno je pridrzavati se dole datih saveta za
bezbednost.

« Laserske uredaje potrebno je koristiti u skladu sa savetima
proizvodaca.

Strogo je zabranjeno namerno ili slu¢ajno uperiti snop laserskih zraka
u pravcu ljudi, Zivotinja ili predmeta koji ne predstavljaju materijal za
obradu.

Zabranjeno je slu¢ajno navoditi snop laserskih zraka prema o“ima ljudi
i Zivotinja sa strane, duze od 0,25 s, na primer upravljaju’i snop zraka
prema ogledalu.

Uvek treba biti siguran da je svetlo lasera upereno prema materijalu
“ija povrsina nije re’ektivna. Sjajni “eli'ni lim ne dozvoljava upotrebu
laserskog svetla, jer bi u svakom momentu moglo do’i do opasnog
odbijanja zraka u pravcu operatera, drugih osoba i Zivotinja.
Zabranjeno je menjati agregat lasera sa ure ajima drugog tipa. Sve
vrste popravki duzan je da obavi proizvo, a”“ili ovlas"ena osoba.

LASERSKO SVETLO, LASERSKO ZRACENJE
NE GLEDAJTE U LASERSKI ZRAK
LASERSKI UREDAJ KLASE 2

Talasna duzina: 650 nm; Snaga: < 1 mW
EN 60825-1:2014

denih

Bilo kakve ije osim
izlaganju opasnosti laserskom zracenju!

IZRADA | NAMENA

Testera za sasecanje namenjena je za se’enje delova drveta koji
odgovaraju veliini ure aja. Zabranjeno je koristiti je za se“enje drva za
ogrev. Testeru treba koristiti isklju“ivo u saglasnosti s njenom namenom.
Pokusaji upotrebe testere u druge svrhe, suprotne od navedenih,
tretira”e se kao nepravilna upotreba. Testeru treba koristiti isklju“ivo sa
odgovaraju’im plo“ama za se’enje, sa zubima koji imaju naglavke od
pe“enog karbida. Testera za sasecanje projektovana je za lake poslove
usluznih radionica ili samostalne amaterske delatnosti (majstorisanje).

u daljem uputstvu, prete

Zabranjeno je koristiti elektrouredaj ukoliko to nije u skaldu s
njegovom namenom!

OPIS GRAFIKI STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente ure aja koji su predstavljeni
na graykim stranicama dole datog uputstva

1. Celi¢na zastita

2. Pri¢vrsni navrtanj plo“e za se“enje

3. Zadnja drska

4. Zastita ploce za se“enje

5. Ploca za secenje

Grani¢nik otpora

7. Produzni deo stola

o



8. Tockic za blokadu radnog stola

9. Tockic za blokadu glavice

10.Crevni priklju¢ak za odvod prasine
11.Poluga zastite ploce za secenje
12.Starter

13.Transportna drska

14.Poklopac ugljenih “etki

15.Zavoranj blokade glavice

17. Ugaona skala

18. Ulozak stola

19. Radni sto

20. Taster za blokadu vretena

21. Rucica za pri¢vrséivanje materijala koji se obra uje
22. Rucica za blokadu vertikalne stege

23. Laser

24, Starter lasera

25. Spremiste za baterije

*Mogu se pojaviti razlike izme, u crteza i proizvoda.

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA
A UPOZORENJE
@ MONTIRANJE/PODESAVANJA

INFORMACIJA
WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Inbus klju¢ -1 kom.

2. Vertikalna stega -1 kom.

3. ProduZzetak stola na izvla“enje -3 kom.
PRIPREMA ZA RAD

PRENOSENJE TESTERE

Prilikom prenosenja testere potrebno je uveriti se da je glava ostala
osigurana u krajnje donjem polozaju.

Poluga za blokadu obrtnog stola, zavoranj blokade glavice i drugi
sigurnosni elementi moraju biti sigurno pri¢vrséeni.

Prilikom podizanja testere potrebno je uhvatiti je za transportnu drsku
(13). Zabranjeno je prenositi testeru hvatajudi je za zadnju drsku (3).

MONTIRANJE TESTERE ZA SASECANJE NA RADNI STO

Preporucuje se, kako bi testera bila pravilno pri¢vri¢ena za radni sto
ili stalak, koristiti za takva mesta predvidene montazne otvore koji se
nalaze na postolju testere (pric¢vrsni navrtnji nisu ukljuceni u opremu),
Sto garantuje siguran rad i elimini$e rizik od nezenjenog pomeranja
uredaja za vreme rada.

UPRAVLJENJE RAMENOM (GLAVICOM)

Rame ima dva polozaja, gornji i donji. Da bi se rame oslobodilo iz

blokiranog donjeg polozaja potrebno je:

« Pritisnuti rame i drzati pritisnuto ka dole.

« Odvrnuti zavoranj za blokadu glavice (15) (slika B).

« Pridrzavati rame dok se slobodno podize do svog gornjeg polozaja.

Kako bi se rame blokiralo u donjem polozaju potrebno je:

« Pritisnuti i pridrzati polugu zastite ploce za secenje (11) (slika C).

« Pritisnuti rame ka dole, sve do momenta dok se ono ne nade u svom
donjem polozaju.

« Pritisnuti zavoranj za blokadu glavice (15).

MONTIRANJE PRODUZETKA STOLA

« Postaviti krajeve produzetka stola (7) u otvore, koji se nalaze na obe
strane postolja testere.

« Podesiti duzinu produzetka stola.

« Pricvrstiti uz pomoc rucice za blokadu.

VERTIKALNA STEGA

.

®

.

.

0)

®

Vertikalna stega moze da se montira na postoje testere, na obe strane
radno stola, i moze se u potpunosti pri“vrstiti na ve’inu materijala za
se’enje. Zabranjeno je raditi testerom ukoliko vertikalna stega nije
upotrebljena.

« Montirati vertikalnu stegu u jedan od otvora na postolju testere.

®
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RAD /POSTAVKE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama podesavanja testere,
potrebno je uveriti se da je testera iskljucena iz struje. Da bismo
obezbedili sebi uran, precizan i produktivan rad testerom,
potrebno je obaviti sve operacije podesavanja u potpunosti. Nakon
zavrsetka svih operacija regulacija i podesavanja potrebno je
uveriti se da su uklonjeni svi kljucevi. Proveriti da li su svi elementi
spojeni navrtnjima pravilno zavrnuti.

Zavrsavajuci sa operacijama podesavanja proveriti da li svi spoljni
elementi rade ispravno i da li su u dobrom stanju. Bilo koji deo koji
je iskoriscen ili oStecen mora biti zamenjen od strane kvalifikovane
osobe pre pocetka upotrebe testere.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na
nominalnoj tabeli testere. Testera moze da se ukljuci tek onda kada
je odmaknuta od materijala koji je predviden za obradu.

Ukljuéivanje

« Pritisnuti i pridrzati taster startera (12) (slika D).
Iskljucivanje

« Otpustiti pritisak na taster startera (12).

PROVERAVANJE | REGULACIJA POSTAVLJANJA UGLOVA
Neophodno je pr je i postavljenje uglova
pre pristupanja kori$c¢enju, jer to obezbeduje preciznost prilikom
obavljanja posla.

PROVERAVANJE | REGULACIJA VERTIKALNOG POSTAVLJANJA
PLOCE ZA SECENJE U ODNOSU NA RADNI STO.

« Odvrnuti tocki¢ za blokadu glavice (9).

« Postaviti glavicu u krajnje desni polozaj (vertikalno u odnosu na radni
sto) i zavrnuti tockic za blokadu glavice (9).

Odvrnuti to¢ki¢ za blokadu radnog stola (8).

Postaviti radni sto u polozaj od 0° i zavrnuti to¢kic¢ za blokadu radnog
stola (8).

Pritisnuti polugu zastite ploce za secenje (11) i spustiti glavicu testere
do krajnje donjeg polozaja.

Proveriti da je ploc¢a za se¢enje postavljena vertikalno u odnosu na
radni sto (slika E).

Za vreme obavljanja merenja potrebno je uveriti se da uredaj
za merenje ne dolazi u dodir sa zubima ploce za secenje, posto,
uzimajudi u obzir debljinu nakladki od pe¢enog karbida, merenje
moze biti neprecizno.

Ukoliko izmereni ugao ne iznosi 90° neophodno je izvrsiti regulaciju,
koja se izvodi na slededi nacin:

« Otpustiti navrtanj koji obezbeduje i okrenuti navrtanj za regulaciju
(a) (slika F) u desno ili u levo, kako bi se povecao ili smanjio ugao
naginjanja ploce za secenje (5).

Nakon postavljanja vertikalnog polozaja ploce za secenje u odnosu na
radni sto, omoguditi glavici da se vrati u gornji polozaj.

Pridrzavajuc¢i navrtanj za regulaciju (a) zavrnuti navrtanj koji
obezbeduje.

Spustiti glavicu u donji polozaj i ponovo proveriti da li postavljeni
ugao odgovara onom koji je prikazan na indikatoru naginjanja glavice
(b) (slika F).

Slicnu regulaciju potrebno je obaviti i za ugao od 45° nagiba glavice
za secenje ukoso, koriste¢i navrtanj za regulaciju (d) (slika G) koji je
postavljen na suprotnoj strani ramena.

POSTAVLJANJE RADNOG STOLA ZA OPERACIJU SECENJA POD
UGLOM

Obrtno rame (glavica) omogucava presecanje materijala pod odabranim
uglom u opsegu od vertikalnog polozaja do 45° u levo ili u desno.

Izvuci zavoranj za blokadu glavice (15) oslobadajuci rame, kako bi
rame lagano moglo da se podigne do gornjeg polozaja.

Otpustiti tockic za blokadu radnog stola (8).

Okrenuti rame u levo ili u desno sve dok se ne dobije Zeljena vrednost
ugla na ugaonoj skali (17) radnog stola (19).

Zablokirati, zavréudi to¢kic¢ za blokadu radnog stola (8).

Postavljanje Zeljenog ugla moze precizno da se regulide upotrebom
ugaone skale koja je podeljena na po jedan stepen. lako je skala sasvim
dovoljna za vecinu poslova koji se obavljaju, preporucuje se provera
postavljanja ugla presecanja uz pomoc¢ uglomera ili nekog drugog
uredaja za merenje uglova.
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POSTAVLJANJE RAMENA (GLAVICE) ZA OPERACIJU KOSOG
PRESECANJA

Rame moze biti nagnuto u levo pod Zeljenim uglom u opsegu od 0° do
@ 45° - za operaciju kosog presecanja (slika I).

Izvudi zavoranj za blokadu glavice (15) oslobadajuci rame i dopustajuci
da se rame polako podize do gornjeg polozaja.

Odvrnuti tockic za blokadu glavice (9).

Nagnuti rame u levo, pod Zeljenim uglom, ¢ija se vrednost moze
procitati na ugaonoj skali (b) koristeci indikator (c) (slika F).

Zavrnuti tockic za blokadu glavice (9).

@ Ukoliko postoji potreba da se regulisu postavke oba ugla (u obe
ravni, hori j i vertikalnoj), za komk presecanje,

uvek najpre treba postaviti ugao kosog presecanja.
PODESAVANJE NAVODENOG LASERSKOG SNOPA

Pre pristupanja bilo kakvim regulacijama na testeri za sasecanje
Apotrebno je uveriti se da je ona isklju¢ena iz struje. Prilikom
podesavanja navodenog laserskog snopa zabranjeno je direktno
gledati u snop ili u njenu refleksiju na povrsini ogledala. Agregat
laserskog uredaja treba iskljuciti ukoliko se laser ne koristi.

Agregat laserskog uredaja odasilje snop laserskog svetla pokazujuci
liniju na materijalu, po kojoj treba da se napravi presecanje plocom za

seCenje. Odgovarajuce podesavanije linije laserskog snopa koji se spusta ff

podeseno je prilikom procesa proizvodnje. Bez obzira na to, prilikom
obavljanja preciznih poslova podesavanja treba obaviti pre pristupanja
operaciji se¢enja.
« Postaviti obrtni sto (19) u polozaj, za koji se indikator ugla obrtanja
poklapa sa tackom od 0° na skali (17), a indikator ugla savijanja glave
se poklapa sa tatkom od 0° na skali ugla savijanja glave.
Pri¢vrstiti na sto (19) odgovarajudi deo otpadnog materijala.
Izvrsiti delimi¢no presecanje.
Osloboditi rame i ostaviti otpadni materijal koji je pri¢vri¢en na stolu
testere.
Postaviti starter lasera (24) u polozaj uklju¢en 1" (slika H).
Projektovani snop svetla mora biti ravan sa rezom testere predvidenim
za secenja.
Ukoliko snop nije ravan, potrebno je otpustiti pri¢vrsni navrtanj ,d”
laserskog modula i okretati modul do momenta postizanja poravnanja
polozaja sa snopom (slika J).
« Zavrnuti pri¢vrsni navrtanj laserskog modula.
Prasina koja nastaje u toku secenja moze smetati laserskom svetlu,
@ pa je zbog toga potrebno s vremena na vreme odistiti generator.
POKRETANJE TESTERE
@ Pre pritiskanja tastera startera potrebno je uveriti se da je testera
pravilno montirana i podeSena u skladu sa datim savetima u

uputstvu. Testera moze da se ukljuci samo tada kada je ploca za
secenje udaljena od materijala predvidenog za obradu.

« Pritisnuti taster startera (12).
« Dopustiti da motor testere dostigne punu brzinu obrtaja.
« Pritisnuti polugu (11) koja oslobada zastitu ploce za se¢enje.
« Uveriti se da se ruke nalaze dalje od ploce za secenje.
« Spustiti rame prema materijalu koji se obraduje.
o lzvriiti secenje.
ZAUSTAVLJANJE TESTERE
« Otpustiti pritisak na taster startera (12) i sacekati da ploca za secenje
@ potpuno prestane da se obrce.
« Podici rame testere, odizuci ga od materijala koji se obraduje.

@ Potrebno je zapamtiti da nakon sto se testera iskljuci, njeni pokretni
elementi obrcu se jos neko vreme. Zabranjeno je zaustavljati plocu
za selenje primenjujudi bo¢ni pritisak na nju.

SAVETI ZA PRAVILNO KORISCENJE TESTERE

@ Opisana testera projektovana je za osobe koji su desnjaci.

05|gurava punu kontrolu rada sa uredajem, sto omogucava da se

ﬁ Odgovarajuce onemogucavanje kretanja materijala koji se sece @

P i od tel h povreda. Zabranjeno je vrsiti probe
pr|drzavanja kratkih delova materijala rukom!
Uveriti se da je plo¢a za secenje u dobrom tehni¢kom stanju.
Efikasnost testere ili na¢ina presecanja neposredno je povezana sa
stanjem ploce za secenje.
Zabranjeno je koristiti tupe ploce za secenje.

®

datu testeru.
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Potrebno je koristiti iskljucivo ploce za secenje koje su predvidene za @

Kako bi se postigao najbolji rezultat potrebno je se¢i slobodnim,
laganim pokretom..

Zabranjeno je koristiti testeru za secenje metala ili keramickih
proizvoda.

Strogo je zabranjeno koristiti ploce za brusenje.

Uvek treba ¢vrsto pri¢vrstiti materijal do grani¢nika otpora.

Kako bi se izbeglo kidanje donjeg dela secenja, potrebno je postaviti
ispod odgovaraju¢eg materijala deo otpadnog materijala i presecati
oba komada materijala istovremeno.

Kako bi se prikupila vestina u koris¢enju testere, preporucuje se
obavljanje nekoliko probnih secenja na otpadnom materijalu.
Ukoliko se uglovi presecanja menjaju pri narednim operacijama
secenja, proveriti da li je pricvricen tocki¢ blokade radnog stola ili
tockic za blokadu glavice pre sledeceg pokretanja testere.

Ugaone skale su dovoljno precizne za vedinu potreba, ipak
preporucuje se proveravanje postavki uglova uz pomo¢ uglomera ili
nekog drugog uredaja za merenje uglova.

Ne treba vrsiti prekomerni pritisak na plocu za se¢enje. Posao ce biti
bolje i sigurnije obavljen ukoliko testera radi sa i koji je
najpravilniji za nju.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanju bilo kakvim operacijama vezanim za instaliranje,
regulaciju, popravku ili koris¢enje, potrebno je iskljuditi uti¢nicu iz
strujnog utikaca.

PROMENA PLOCE ZA SECENJE

Izvuci zavoranj blokade glavice (15) oslobadajuci krak.

Dozvoliti da se krak lagano vrati u svoj gornji polozaj.

Pritisnuti i pridrzati tockic¢ za blokadu pokretne zastite (11).

Pomeriti pokretnu zastitu (4) na gore, kako bi se doslo do pri¢vrsnog
navrtnja ploce za secenje (5).

Pritisnuti i pridrzati ru¢icu za blokadu vretena (20) (moze se pojaviti
potreba da se ploca za secenje okrene kako bi se vreteno blokiralo).
Oduviti pri¢vrsni navrtanj ploce za secenje (2), sluzedi se klju¢em iz
pribora, u pravcu kazaljki na satu (levi navoj!) (slika K).

Otpustiti rucicu za blokadu vretena (20) i ukloniti pricvrsni navrtanj
ploce za secenje i spoljasnji prsten.

Pre montaze ocistiti sve delove koji treba da budu montirani.
Postaviti novu plo¢u za se¢enje na unutrasnji prsten.

Postaviti novu plocu za secenje u polozaj u kojem ¢e biti najzgodnije
da se postave zubi poce za secenje i na kojoj e biti postavljena strelica
sa pravcem kretanja koji pokazuje strelica koja se nalazi na stalnoj
zastiti (1).

Postaviti spoljasnji prsten i pricvrstiti pri¢vrsni navrtanj ploce za
se¢enje, u smeru suprotnom od kretanja kazaljki na satu, dok je
pritisnuta rucica za blokadu vretena.

Osloboditi pokretnu zastitu (4) do prvobitnog polozaja (pokretna
zastita treba potpuno da zaklanja plocu za secenje).

Uveriti se da pokretna zastita (4) ima pravilan polozaj i da se slobodno
krece kada se krak podize i spusta.

Strogo je zabranjeno vrsiti probe modifikacija vretena motora, kako
bi se omogucilo da radi sa plo¢cama za secenje drugih dimenzija, kao
i uklanjati bilo koju od zastita.

Vreteno ima dva splj mesta, koja
odgovaraju obliku prstena koji pri¢vrscuje plocu za secenje. Spoljni
prsten potrebno je postaviti tako da pravilno naleze na vreteno
motora.

Potrebno je obratiti paznju da se ploca za secenje montira sa zubima
okrenutim u pravilnom smeru. Pravac obrtaja vretena pokazuje
strelica koja se nalazi na kucistu testere. Nakon montiranja ploce za
secenje, potrebno je proveriti, okrecudi je rukom, da li se ploca za
secenje slobodno obrce.

PROMENA BATERIJA U LASERSKOM MODULU

Laserski modul poseduje dve baterije od 1,5V tipa AAA.

« Pritisnuti i skinuti poklopac spremista za baterije (25) (slika L).

« lzvaditi iskoris¢ene baterije.

« Staviti nove baterije, uverivsi se da je postavljena pravilna polarnost.
« Montirati poklopac spremista za baterije.

CISCENJE

« Nakon zavrsetka posla pazljivo ukloniti sve delove materijala, iverje
i prasinu sa povrsine radnog stola ili predela oko ploce za secenje i
njene zastite.

Uveriti se da su ventilacioni otvori motora prohodni ili da u njima



®
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nema iverja ili prasine.
« Odrzavati u ¢istom stanju sve drske i rucice.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke motora
potrebno je odmah zameniti. Uvek se menjaju obe cetke istovremeno.
Odvrnuti poklopac za ugljene cetke (14).

Izvaditi iskorid¢ene Cetke.

Ukloniti eventualnu ugljenu prasinu uz pomoc¢ kompresovanog
vazduha.

Staviti nove ugljene cetke (¢etke moraju slobodno da leze u drzac¢ima
za Cetke).

Montirati poklopac za ugljene cetke (14).

Nakon obavljanja promene ugljenih cetki, potrebno je pokrenuti
testeru bez opterecenja i sacekati malo, kako bi se cetke uklopile sa
komutatorom motora. Operaciju pr ljenih cetki origil
delove.

Sve vrste popravki duzan je da obavi ovlaséeni servis proizvodaca.
TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Testera za sasecanje
Parametar Vrednost
Napon 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nominalna snaga S1:1200W S6:
25%1500W
Brzina obrtaja vretena bez opterecenja 5000 min™'
Opseg ugaonog zaseka +45°
Opseg kosog zaseka 0°+ 45°
Spoljasnji precnik ploce za secenje 210 mm
Pre¢nik otvora ploce za se¢enje 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Di[ner)zije materijala za 250 % 00 60 x 70 mm
secenje pod uglom / pod
Kosinom 45°x 45° 30x70 mm
0° x 45° 30x 105 mm
Klasa bezbednosti Il
Laserski uredaj klase 2
Maksimalna snaga lasera <1mwW
Duzina laserskog talasa A=650nm
Masa 7,95 kg
Godina proizvodnje 2021

PODACIVAZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE
Nivo akusticnog pritiska: Lp, = 99,6 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivo akusti¢ne snage: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: a, =6,01 m/s*> K= 1,5 m/s?

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce,
vec ih treba predati u otpadne sirovine u odgovaraju¢im ustanovama.
Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili gradska
vlast. Iskoris¢eni uredaj elektri¢ni ili elektronski sadrzi supstance osetljive
za zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju potencijalno
narudavanje Zivotne sredine i zdravlja ljudi.

* Zadrzava se pravo unosenja izmena.

4Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa sa
sedistem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex”) informise
da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u
kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode
i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex -u i podlezu pravnoj zastiti u skladu sa
propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sli¢nim pravima
(tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje,
objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova,
bez saglasnosti Grupa Topex -a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti
do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.
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META®PAXH TOY [TIPQTOTYI10Y TQN OAHIIQN
XPHXZHX

OANTZOMNPIONO 52G206

MPOXOXH: MPOTOY =ZEKINHXEI H XPHZH TOY HAEKTPIKOY EPTAAEIOY,
OOEIAETE NA AIABAZETE MPOXEKTIKATIZ MAPOYZEY OAHTIEX XPHXHX
KAINATIZ AIATHPHZETE Q¥ BOHOHMA.

KANONEX AXQAAEIAX

MPOAHIMTIKA METPA:

« Mnv epyaleoTe He ENATTWHATIKOUG 1 AANOIWHEVOUG SiOKOUG KOTTHG.

AVTIKATOOTAOTE TNV TIPOEKTAON TNG BAong epyaciag o€ mepimtwon

@Bopag TNG.

Na epyaleote pe Toug SioKOUG KOTTHG TTOU CUVIOTA O KATAOKEUAOTHG

Kall TTOU aVTIOTOLXOUV OTIG amaitioELG Tou mpoTumou EN 847-1.

AmayopeUeTal va XPNOIMOTIOIEITE SIOKOUG KOTIFG HE 080VTWON XWPIi

Aemideg kapPidiou okANPOU KPAUATOG.

Xpnolpomoleite HETpa TNG ATOUIKIAG TPOOTACIAC, ATOL:

~ TMPOOTATEVUTIKEG WTOAOTTIBES YA ATOTPOTIH TNG AMWAELAG OKONG,

- Métpa mpooTaciag Twv o@OaApwY,

- Métpa mPOooTasiag TWV aVATTVEUCTIKWY 08wV yia peiwon emidpaong
¢ mapaxBeicag okdvng,

- Tavtia mpooTaciag Katd Tnv pyacia pe Toug icKoUG KOTTAG Kal e
GA\a aiypnEdA avTiKEipeva (KpaTdTte Toug Siokoug KaTtd To Suvatd pe
£161KO TPOTAPHOYEQ).

o JUVSEETE TNV avappoPnon TG okdVNG Katd Ty Korr UAou.

ATZOANHEZ EPTAZIA

EmA£€Te To Sioko kommg avaloya e To €id0g TOU POC KOTTH UMKOU.
To pahtoomnpiovo mpoopiletal yia Korr| VA0 Kat CuvVaPWV UAIKWY. H
epyaoia pe dGANa LAIkG amayopeveTal.

AmayopeUetal  va  gpyaleote pE  TO  QANTOOTIPIOVO  XWPIC
£YKATEOTNHEVA TA TIPOOTATEUTIKA TIEPIBANHATA 1} €4V Ta EPIBAHaTa
gival ao@aAiopéva.

MpoPaivovtag otnv ekTéNeON TNG KEKApEVNG KOTNG, BePauwBeite dtio
Bpaxiovag éxel oTepewBei yepd.

OgpeileTe va Tnpeite To METWHA EVTOC Tou TeSiou Aettoupyiag Tou
@altoonpiovou o€ kabapry Katdotaon, Xwpic amoppippata Kat
pwidia.

AlaGQANIOTE KOAO PWTIOHO TOU HEPOUG EPYATIAG.

MENETAOTE TIC AMAITHOELG S1ATHPNONG TOU EPYANEIOU KA TOUG KAVOVES
xerong.

Xpnotpomolgite atypnPoug §iokoug KOG Kat AapBAveTe ur’ Oyt oag
™ péylotn avaypa@opevn TaxutnTa endvw oto &ioko.

BeBaiwBeite 611 o1 xpnotpomoinBévteg cuvdeopol Kat ot SakTtuAlot
NG ATPAKTOU €XOUV EYKATAOTAOE! CUMQWVA PE TIG CUOTACEIS TOU
KOTAOKEVAOTH.

Eav 10 @aAtcompiovo eival gpodiacpévo pe Katadeiktn Aéilep,
AUOTNPA ATTAYOPEVETAL N AVTIKATACTACK TOU UE pNXAvVIop6 dAAou
TUmou. H emokeun} Tou katadeiktn Aéillep mpémel va ekTeheital and
TOV KATOOKEUAOTH TOU 1} To £60UCIOSOTNHEVO EPYOOTHPIO TEXVIKAG
unooTtipIEng.

MpoPaivovtagotnv epyacia, EAEyETE TN OTEPEWOT TOL YANTCOTIPIOVOU
oToV MAYKO £pyaciag.

MPOXZOXH! To epyaleio €xet oxediaotei yia tn Aeitoupyia ot
KAELGTOUG XWPOUC.

Mapa v ac@aln Ka | Tou gpyaleiov, Ta An@Bévta pétpa
ac@alsiag Kat T Xprion TwV HECWV TPOCTAGIAG, TIAVTOTE UMAP)XEL
G Babuov eANoxev ivéuvo¢ Tpaupatiopoy Katd v

pavp X

gpyacia.

KANONEX AX®AANEIAL KATA THN EPFAZIA ME TON KATAAEIKTH
NEIZEP

O XPNOIUOTIOIOVUPEVOG OTNV KATOOKEUN TOU NAEKTPIKOU €pyaeiou
katadeiktng Aéilep, anotelei katadeiktn Aéilep katnyopiag 2, n Héylot
1oxUG givat 1 pW, 1o prikog kupatog aktivoBoliag Aéilep — 650 nm. O
mapwv Katadeiktng dev amoteAei kivduvo yla TV 6pacn, anayopeveTal
Ouw¢ va kordte ameuBeiag TNV Ty aktivoBoliag  (Kivéuvog
TIPOOWPIVAG TOPAWONC).

MPOZOXn! AmayopeveTal va Kottdte aneuBeiag Ty aktiva Aélep. Eivat
EMIKIVOLUVO. TNPEITE TIC AMAITHOEIG A0PAAEIAC.



VERTO

Xpnotpornolegite Tov Katadeiktn Méilep cup@wva pe TIG uTOSEIEEIC TOU
KATAOKEVAOTH.

AmayopeVeTal va  KateuBuvete Tnv aktiva Aéilep TPOC TOUG
avBpwmoug, Ta {wa 1 otdrmote GANo eKTdC Tou TPog emefepyacia
UAIKOU.

ATIQyOPEVETAl VO TIPOKAAEITE KOTAOTACELS TuXaiag katevbuvong
™G aktivag Aéillep ota pdtia twv avBpwnwv i Twv {wwv Siapkelag
HeYaNUTEPNG TwV 0.25 SEUTEPOAETTTWY, TT.X. KATEUBUVOVTAG TNV aKTiva
Aéilep pe tn BoriBeta Tou kaBpémn.

Eivar avaykaio va BeBawbeite 6Tt n aktiva Aéilep kateuBuvetal
TTPOG TO UNIKO, TO OTT0i0 S€V TIEPIEXEL AVTAVAKAAOTIKEG EMPAVELEC. TO
avoleibwto atodAt Sev emTpEMel TN xprion TG aktivag Aéilep, emedry
autd pmopei va mPokaAéoel Ty emkivduvn avtavdkhaon mpog Tov
XEIPLOTH, 1} 0€ AA\a mpdowma Kat {wa.

AnayopeVETal va avTIKaBloTaTe Tov katadeiktn Aéilep HE HNXAVIOHO
dMou Turou. H emokeury mpémel va avalapPdaverar amé Tov
KATAOKEUAOTH 1} appoSIo E181KO.

.

.

.

AEIMH AEIZEP, AKTINOBOAIA AEIZEP
MHN KOITATE £TH AEEMH

ZYZKEYH AEIZEP KATHTOPIAZ 2
Mrikog kbpatoc: 650 n/m; loxuc: < 1 mW
EN 60825-1:2014

H népav tng 1¢ OTIC TapoUoEC 0dnyiec puBuion Tou
Aélep, prropei va anoteAéoet Kivéuvo and v aktivoBoAncn Aélep!

KATAZKEYH KAI XPHZH

PLYPAPOR

To @altoomnpiovo mpoopiletat yia ko EUAVwY Tepayiwy, Ta peyéon
TWV OToiWV avTIoTOIXoUV OTO péyeBog Tou Tiploviov. AmayopeveTal
VO XPNOIUOTIOIETE TO TIPIOVL yla KOTIH KAUoO&UAwY. AmayopeleTal
VO XPNOIUOTIOIEITE TO TIPIOVI TIEPAV TOU OKOTIOU KOTOOKEURG TOU.
Ol TTPOOTIABEIEC VA XPNOIUOTIOIEITE TO TIPIOVL YIa OKOToUG Tou Sev
oUVICTWVTAL OTIC TTapovoeg odnyieq ekhaupavovial wg xprion Tou
£pyaleiov TEPav TOU OKOTIOU KATAOKEUNG TOU. TO paATOOTPiOVO TTPETEL
va AeITOUpYE( AMOKAEIOTIKA HE Toug SioKouG KOTHG e AemTideg KapBidiou
OKANpPoU KpApatog. To TpLovt Tpoopiletal yia eENAPPEG EPYATieC O
£PYAOTAPIA TEXVIKNAG UTTOOTAPIENG, KABWE Kal yla EKTENOUHEVEG OATTO
EPACITEXVEC EPYAOIEG.

AmayopseUETal va XPNOIHOTIOLEITE TO NAEKTPIKOG Epyaleio mépav Tou
OKOTIOU KUTACKEVNG TOL!

NEPITPA®H ITIZ EIKONEZ

H xpnotgomololpevn otnv mapakdtw Aiota apidunon, agopd
e€aptripata Tou gpyaleiov, Ta omoia mapouctalovtal oTic OeNSEC HE
TIG EIKOVEC.

1. MpooTateuTikd mePiBANpa

2. Kox\iag ouykpdatnong Tou Siokou Kot

3. Baolkn xelpohafn

4. Mpootateutikd mepiBAnpa Tou Siokou Komm¢

5. Aiokog Kommrg

6. TEPUATIKOC IEPIOPIOTAG

7. Mpoéktaon Tne Baong epyaciog

8. Kox\iag acpdahiong tng tpdmelag epyaciag

9. Koxhiag ac@daNong g KEPAAG

10.Akpo@UGI0 ATOPBOANG OKOVNG

11. MoyAGG TOU TPOCTATEUTIKOU TIEPIBALATOG TOU SiOKOUL KOTIHG
12.Koppio exkivnong

13.Xelpohapn petapopds

14.Kamdki priktpag avBpaka

15.Meipog aopahiong Tou Bpayiova (Tng KEParig)

17.K\ipaka tng Baong epyaciag

18.AUNOKAC KOTTHG

19.Tpamnela epyaciag

20.Kopfio epmAoKNG TNG aTPAKTOU

21.ZQIyKTpag Tou pog emegepyacia UNKoU

22.Koxhiag ac@AaNong Tou o@Lyktripa

23.N\éilep

24.KopBio evepyomoinong Aéilep

25.KUT0G pmatapiv

* H gu@avion Tou nAEKTPIKOU €PYANEIOU TIOU AMOKTAOCATE WMOPEL VA £XEl HIKPEG
Slagopég armoé autd TG ElkOvac.

MEPITPA®H TQN EN XPHZH FrPA®IKQN £ YMBOAQN

®
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MPOXOXH

MPOXOXH - KINAYNOX!

ZYNAPMOAOIHEZH/ZYNTONIZMOX

A
®
@

EZAPTHMATA KAI ENINMAEON ANTAAAAKTIKA

MAHPOO®OPIEX

1. E€aywvo kheldi -1 Tep.
2. X@yktipag -1 Tep.
3. TpoeKTdoelg TG Baong epyaciog -3 Tep.

[TPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

METAKINHZH TOY ®AATZOMPIONOY

« Mpwv amd ™ peTakivnon tou mploviol oe GANO pHéPOG, OPeiNeTe
va BePawbeite 6Tt o Bpayiovag (n kepah) Tou epyaleiou eivat
OUYKPATNHEVOG OF TENEiwG KATw Béon.

O Koxhiag ao@ahiong g Tpdnelag epyaaciag, o KoxNag acpAaong g
KEPANAG Kal GANa E€0PTANATA CUYKPATNONG TTPETIEL VA CUCQIXTOUV
yepa.

AVUPDVETE TO PANTOOTTIP{OVO KPATWVTAG TO Ao TN Xepohafr n omoia
€ival oxeS1aopévn yla HETapopa (13). ATayopeVETAL VOl LETAPEPETE TO
@AATOOTIPIOVO KPATWVTAG TO amod TN Pacikn XelpoAapn (3).

ITEPEQIHTOY GAATZOMNPIONOY ENITOY MArFKOY EPTFAZIAZ

JUVIOTATAl VA OTEPEWVETE TO QAANTCOTIPIOVO YEPA €M TOU TIAYKOU
£pyaciag, XpNoIHOToIWVTAG TIG TTPOPRAEPOEICEC yI' AUTO TO OKOTIO OTTEC
oTEPEWONG OTN BACN TOU PAATCOTIPIOVOU (TA PITOUAGVIA CUYKPATNONG
Sev mepthapBavovtal oTo O€T TNG TPOURBELag), PO SlacPEAlon NG
ao@AAOUG AEITOUPYIAG TOU EPYOAEIOU KAl QMOTPOTT HETATOMIONG TOU
PaNTooTpiovou Katd Tn AetTtoupyia Tou.

BPAXIONAZ (KEQAAH)

Avtvaote va ac@ahilete Tov Bpayiova og Suo Béong - Avw Kat Katw. MNa
Va TIPAYHOTOTIO|CETE TNV anepmAoKn Tou Bpayiova mou Bpioketal otnv
Kdtw Béon:

« Miéote Tov Bpayiova Kal KPATAOETE TOV TNV KATw BEon.

« 'EA§ate Tov meipo ao@dAiong tou Bpayiova (15) (eik. B).

« Kpatdte tov Bpayiova kata Tnv avipwaor| Tou otnv dvw Béon.

la va mpayUatonmoloeTe TV EUMAOKN Tou Bpayiova mou Bpioketal oTnv

Katw Béon:

« [Mi0TE Kal KPATHOTE TO MOXAG TOU TIPOCTATEUTIKOU TTEPIBARATOC TOU
Siokou korng (11) (€1K. €).

« Aokeite mieon otov Bpayiova wommou va KatéRel oTnv KaTtw BEon.

« Méote Tov meipo ac@dAiong tou Bpayiova (15) Tpog Ta péoa.

ZYNAPMOAOIHIH MPOEKTAZEQN THZ BAZHE EPTAZIAX

« EIOGYETE TIC OKMEG TWV TIPOEKTACEWV TNG BAoNnG epyaciag (7) oTiG OTTEG
ano Tig Suo MAEUPEC TNG BACNG TOU PaATCOTPioVOU.

« PUBUIOTE TO HAKOG TWV TIPOEKTATGEWV.

« JUYKPOATHOTE PE TOUG KOXNEG.

ZOIFKTHPAZ

AUOVOOTE Va OTEPEWVETE TO OPIYKTHPa amd Tig Suo mMAeupég Tng Tpamelag

gpyaciag kat va tov puBuilete avaloya pe o péyebog TOu TIPOC

ene€epyaoia Tepayiov. Amayopevetal va epyaleoTe Pe TO QOATCOTPIOVO

Xwpi¢ To o@IyKTAPa.

« ITEPEWOTE TO OQIYKTAPA OE pia amd Ti¢ oméc otn Pdon Tou
pahtoomnpiovou.

« Z@i&te Tov KoxAia aopdAiong (22) kat puBpioTe To olykTipa (21).

EPTAZIA/ZYNTONIZMOZX
E ovTag Snnote evépyeleq mou agop ™ puBMION,
opeileTevaBefaiwOeite 6TITO PaN pi i Sedep

and To Siktuo mapoxri¢ pevpatog. Mpog e§acpalion TnG acpaiouvg,
AKPIBOUG KAl AMOTEAECHATIKIG EPYACIAC, OPEINETE VE EKTENEITE
™ pUBHIoN TARPWG. Katéomv oAOKAjpwoNG TOU CUVTOVIGHOU/TNG
pUBMIONG, BeParwOeite 6TI OAa Ta pNXavIKA KAEIS1A £Xouv apaipedei
ané to medio iag Tou @al ENéy&re T ovo@ién

PY P



OAWV TWV CTIEIPWTWV GUVSEGHWV.

Kata tn puBumion eAéyére ™ owoth Asitoupyia OAwv Twv
efwteplkwv eapTnUATwy ToU (PaAtcompiovou, KaBWE Kat TV
TEXVIKN TOUG Katdotaon. Znuwlévra 1| @Bappéva efaptipara
TIPEMEL VA QVTIKATAGTABOUV TIpIV TNV €KKIvon TnG Xpriong tou
@altroconpiovou.

ENEPrOMOIHZH/ANENEPFONOIHZH

Hédon Tou SikTUou mapoxnig psupumc nipénaiva CIVTWTOIXEI otV

VERTO

« Teipete Tov Bpaxiova mMPOC Ta OPIOTEPA KAl EYKATAOTAOTE UMd TNV
emBupunth ywvia pe T Boribeta g KAipakag (b) kat Tou katadeiktn
(c) (ak. F).

« Ac@aNioTE TOV KOXNia a0@ANONG TNG KEQANAG (9).

Eav kat ot 8uo ywvieg xprilouvv pvBuiong yta cuvdvacpévn ko (og
KaBeto Kat opi{ovTio enimedo), opeileTe MPWTIoTWE va pubpicete
T YwVia TN¢ KEKAIHEVNG KOTTAG.

PYOMIZH THZ AKTINAZ AEIZEP

= £ SpactnpiotnTeg pUBHIONG, OpEileTE
va BeBaiwBeite 6T1 TO MPI6VI gival amoouvdedepévo amd To Siktuo

Katd tn Sidpkeia tng puBpiong tng axtivag Aéillep, amayopevetai va
Kotrate anevBziag Tnv aktiva Aéilep i mv avtavakAaon tng otnv
ite Tov Katadeiktn Aélep

PY

YPa®OpEVN TAON OTO aTOIY: TOU pal p Tag &1
Mnopeite va evepy |OETE TO (PO pi umo TV N LT
mpoim60eon 61 Sev EpXETal OF EMAPT| PE TO TIPOG eMeSepyacia TAPOXNG NAEKTPIKOU pEVHATOC.
TEpayto.

Evepyomoinon A 4

« Miéote kal KpaTroTe To KopBio ekkivnong (12) (ek. D). yvakoteply emep "
6tav S&v TOV XPNOIPOTIOLEITE.

Angvepyomoinon

« XahapwoTe To Koppio ekkivnong (12).
EAEFXOZ KAl PYOMIZH MOIPQN KOMHX

MNpof: Tag TNV £pyacia, oQeileTe va eAéyEete Tn pUBHION TWV
HOIPWV KOTTHG, WOTE vVa §a0@PaNioETE TNV aKpiBEla TNG KOG,
EAETXOX KAl EFKATALITAZH TOY AIZKOY KOMHXI KAGETA NMPOZ
THN TPAMEZA EPTAZIAZ

XahapwaoTe Tov KoyAia ac@aNiong Tou Bpayiova (tng KEQaiig) (9).
TomoBetrioTe Tov Bpayiova oe Teheiwg Se€id Béon (kaBeta mpog v
Tpamnela epyaciag) Kat oiETe Tov Koxhia ao@aiiong (9).

XahapwaoTe Tov KoyAia acpaNiong Tng tpdmelag epyaoiag (8).
TomoBetiote v Tpdnela epyaoiag otnv Béon 0° kat o@i§te Tov
KoxAia aopahiong (8).

MEOTE TO HOXAO TOU TIPOCTATEUTIKOU TIEPIBAUATOG TOU Si0KOU KOTTAG
(11) ka1 KateBAoTe ToV Bpayiova Tou GANTCOTIPIOVOU GTNV KATWTATN
Béon.

EAéyETe (pe epyaleio pétpnonc) Tnv KaBeTdTnTa Tou SioKou KOTTG WG
Tpog TNV Tpdmnela epyaoiag (k. E).

®
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.

.

.

Katda tov éAeyxo, To epyaleio pétpnong Sev mpémel va €pxeran
o€ ema@n pe Ta d6vtia Tov Sickou, emeldiy Adyw TOU MAXOUG TWV
Aemidwv okANPoU KPANATOG TO ATOTEAECHA TNG HETPNONG EVOEXETAL
va givat avakpiBéc.

Edv n dnuioupynBeica ywvia dev tooutat pe 90°, xprlet pubuiong:

« XahapwoTe To EPIKOXAIO ACQAAITNG KAl OTPEPTE TOV KoxAia pUBHIoNG
(a) (k. F) mpog ta 6€€1a 1y TPOG Ta aploTEPQ, WOTE va AuENOETE i} va
HEWOETE TN Ywvia KAiong Tou Siokou komng (5).

« Katomv puBuiong e kabetng Béong Tou Siokou KOG w¢ TPOG TV
Tpamnea epyaociag, agprioTe Tov Bpayiova va emavéNBel oTnv avw Béon.

« Kpatwvtag tov koxhia puBuiong (a) ogi€te To mepikdxAlo acpanong.

« KatePdaote Tov Bpayiova kat emavaAdBeTe Tov ENeyX0 TG avTioToliag
™G emMAeypéVNG ywviag otnv KAipaka (b) (ek. F).

Tnpwvtag v ida dadikacia, pubuiote ™ ywvia 45° khiong Tou
Bpaxiova yla Ty kekAipévn Ko pe Tov Koxhia pubuiong (d) (eik. G) mou
Bpioketal otnv avtiBetn mieupd Tou Bpayiova.

EFKATAZTAZH THZ TPAMEZAX EPTAZIAZ IIA KOMH YO FQNIA

O Bpayiovag (n Ke@ary) TPOOPEPEL T SuvaTtdTNTA vVa KOBETE TO UNKO
@ umé eNeVBEPN ywvia TPOG Ta aploTEPA 1) TTPOG Ta Se€1d, 0TV KAipaka
amné v KABetn Béon éwg Tig 45°.

« ENEate Kal oTpéYTe Tov TEipo ac@dAiong (15), WOTE va amoSeoUEVOETE
Tov Bpayiova Kal va ToV HETAKIVIOETE 0TV Avw Bon.

« XahapwoTe Tov Koxhia aopdAiong tng Tpdnelag epyaciag (8).

« STPEYTe TOv Bpayiova MPoG Ta aploTepd 1 mPog Ta Sedid, WoTe va
emAé€ete v emBupunth ywvia otnv KAipaka (17) ¢ tpanelag
epyaoiag (19).

« Zifte Tov KoxAia acpdahiong tng tpanelag epyaciag (8).

H kdBe ywvia duvatat va pubuiotei pe T BoriBeta ¢ KAipakag. Map’

@ 11, OpwG, N akpifela TG KAipakag gival EMapKg yla TNV meopneia

TWV EPYACIWV, CUVIOTATAL VO ENEYXETE TN PUBUION TNG YwViag KOTIAG HE

YWVIOHETPO 1) GANO epyaleio pétpnong.

EFKATAZTAZH TOY BPAXIONA (KEQAAHE) FA KEKAIMENH KOMH

AOvaoTe va KNiveTe To Bpayiova mpog Ta aploTepd, umio eAeUBepn ywvia
@ oTnv KAipaka amo 0° £wg 45°, yia KeKMpEvn Ko (€1K. 1).
« 'EAEate kal oTpEYTE Tov TiEipo ao@dahiong (15) mpog amodécpeuon Tou
Bpaxiova, kat HETAKIVAOTE 0NV dvw Béon.
« XahapwoTe 1o KoxAia acpahiong Tou Bpayiova (9).

O katadeiktng Méilep mapdyel aktiva Aéilep mou ameikoviel ypapun
@ EMAVW OTO UAIKO, To omoio Ba koPel o Siokog KOG Katd TNV
enefepyaocia. H ypappn tng axtivag Aéilep eivat pubuiopévn amd tov
KATAOKEUAOTH. OpWE, KAt TNV €KTENECN €PYACIWV TTOU QMAITOUV
HeYAAn akpiBela, o@eileTe va TV eAéyEETE TPOTOU EEKIVIOETE TNV KOTIY.
« PuBpiote v meploTpepdpevn Bdaon epyaciag (19) oty Bon, katd
TNV omoia o KATadEeiKTNG HOIPWY TIEPIOTPOPNG TNG BAong epyaciag Ba
oupminTel pe 0° oTnV KAidaka (17), Kat 0 KAaTadeiktng HOIpWV KNICEWS
™G KePaAG Ba oupmintel pe 0° 0TV KAiPMAKA HOIPWY KANICEWS TNG
KEPANAG.
TTEPEWOTE EMAVW 0N Bdon epyaciag (19) éva TURHA TOU UAIKOU TTou
Sev xpelaleote.
MpPaypaTOMoIoTE TNV HEPIKN KOTTT.
AmeleuBepwoTe Tov Bpayiova Kat a@rioTe To LAIKO emdvw otn Bdon
gpyaociag Tou mptovioU.
Metakiviote To Kopfio evepyormoinong tou Aélep otnv (24) Béon
«gvepyoroinuévor 1" (eik. H).
H aktiva Aéillep mou mapdyetat TPEMEL va gival TOPAANAN pE TNV
TpaypatomnoinBeica Komm.
Eav n aktiva Méilep Sev ivat mapdAAnAn, xpeldletat va xahapwoeTe
Tov Koxhia ouykpdatnong ,d” Tou katadeiktn Aéllep Kal va OTPEPETE
Tov katadeikTn, éwg 6Tou N aktiva Aélep yivel TapdAAnAn (€. J).
Zpifte Tov KOXAia ouyKkpATnoNg Tou Katadeiktn Aéep.

H okévn mou dnpiovupysital KAtd TNV KOTIH HUITOPEi VA HEWCEL TRV
PWTEVOTNTA TNG aktivag Aéllep, ouvenwg n yevvitpla Aélep
XpetaleTal ouoTNHATIKOG KABAPIGHO.

EKKINHZH TOY OAATZOMPIONOY

Mpwv ané tnv micon Tou KopPiov ekKivnong o@eilere va
pzbalwezu’z ot 1'o @altroonpiovo sival otabepa m‘spzwpsvo Kat
M HE TIG Seifeig mou map Covtat cmc
mapouoeg o&nvlzc. UmopEiTE va evepy jo€TE TO PO P
HOVO UTIG TNV TIPoUNGBEoN OTI SV £pXETaN GE EMAPN UE TO TIPOG
enefepyacia UAIKO.

To gaktoomnpiovo mpoopileTal yia SeEIOXEIPEC XPNOTEC.

@ Méote o KopPio ekkivnong (12).

AVOUEVETE PEXPL O KIVNTAPAG va €MTUXEL T MEYIOTN Taxutnta
TIEPIOTPOPNG.

Méote 10 poxAo (11
mepiBAnpa.
BeaiwBeite 6Tt Ta Xépla oag dev Ppiokovtal oto medio Aettoupyiag
Tou Siokou KomnG.

KateBaote Tov Bpayiova oTo mpog enmeéepyaacia Tepdylo.

ExteNéoTe Komm.

AKINHTOMOIHZH TOY ®AATZOMPIONOY
@- Xahapwote 1o kopPio ekkivnong (12) Kal avapévete v TARPEN

aKIvnTomoinon Tou 8iokou KOTTAG.

ouv

) o omoio¢ amoSeopeVEl TO TIPOOTATEUTIKO

« AVUPWOoTE Tov Bpayiova Tou GarToompiovou amd To eMeEepyaopuévo
TEUAY10.

'EvOupgioTe 6TI KATOmMV PY inong Tou @ahr pi ), Ta
KIVNTA Tou pépn ouve)i{ouv va mepIoTpéPovTal Yia KATTolo XPOoVIKO
Siaotnpa. AmayopeVETal Va OTANATATE TO SioKo Komrg mélovTag
Tov amé To mAdt.
SYETAZEIZ [A TH XPHEH TOY QAATZOMNPIONOY

H owoth otepéwaon Tou mPog sna&:pvuma TEpayiov s{ampu)ulsl
A Tov mARPN £AEyXo TNG A& Tou gpyaleiov Kat Quyr
owpatikwv BAafwv. Auotnpd amayopeveTal va otnpilete Ta umo
KOTIN TEHAXIA HIKPOU HKOUG HE TO XEépU!

pyrtag
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VERTO
®

BePaiwBeite yia v Kahr TexvikA Katdotaon tou Sdiokou kommc. H
TIAPAYWYIKOTNTA TOU GAATOOTPIOVOU Kal N TToldTNTA TNE KOTNG Apeca
e€aptwvTal amoé Tnv KATaoTaon Tou §ioKou KOTIHG.

ATIAyOPEVETAL VA XPNOIHOTIOIEITE OTOHWHEVOUG SIOKOUG KOTTAG.
Xpnotpornolegite Siokoug ot omoiot givat oxedtaopuévol yia Aerroupyia pe
TO TTAPOV PAATOOTPIOVO.

Ma va BEATIWOETE TO AMOTENECHA TNG EPYACIAC, OPEINETE va EI0AYETE
70 6ioKo apyd Kat OpaAd.

ATayopeVETAL VO KOBETE UE TO PANTOOTIPIOVO HETAANO 1} KEPAMIKA €idN.
AmayopeVETal va Xpnolpomoleite Siokoug Aeiavong.

Epappolete 10 emefepyalOHEVO TEPAKIO OPIKTA OTOV TEPHATIKO
TIEPIOPIOTH.

Ma va eivat n Kdtw akpy mo Aeia katémv KOmAG, OPeileTe va
TOTOBETNOETE TPNHA oavidag KATw amd To TPog emeepyacia UAIKO
KAl va KOBETE KA Tal SUO TEUAXIA TAUTOXPOVWG.

TUVIOTATAl VO KAVETE €§AOKNON KAl VA EKTENECETE HEPIKEG POPEC
SOKIHOOTIKA  KOTI)  XPNOIHOTOIWVTAG THAHATA UNIKOU Tou  Ogv
XPELaleoTe.

Edv ot ywvieg komm¢ petaBaiovtal pe kaBe emdpevn Ko, eAéyEte
v ac@dAion tou KoxAia acpdliong tng Tpanefag epyaciag Kat Tou
koxNia ao@aAiong Tou Bpaxiova PtV amod TNV EMOUEVN KOTIT.

Map’ 6Tt n akpifela TG KAipakag givat €Mapkig yia tnv meoyneia
TWV EPYACIWY, CUVIOTATAL Va ENEYXETE TN PUBMION TNG Ywviag KOTMG
HE YWVIOUETPO 1} ANNO epyaleio péTpnong.

.

.

.

.

.
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Mnv aokeite peydAn mison oo Sicko Komi¢. N epyacia Oa gival mo
ac@ali¢ Kal amoTEAEGHATIKY, €AV TO QaAtcompiovo AeiToupysi
KOVOVIKA.

TEXNIKH X YNTHPHZH

R P

Mpop: Ta¢ Of mov
£YKATAOTACH, PUBMION, EMOKEV 1 OUVTHPNON, OWEIAETE va
APAIPECETE TO PEVHATOARTITH TOU KaAwSiov mapox¢ pevupaATOG ToU
gpyaleiov ano To pevpatodotn.

ANTIKATAZTAZH AIZKOY KOMHZ
« ENEate Tov meipo acpdliong (15), ameheuBepwvovtag Tov Bpayiova.
@ « AgprioTe Tov Bpayiova va emavéNBel opaAd oTnv Avw Béon.

« MéoTe Kal OUYKPATHOTE TOV HOXAO QO@AAIONG TOU  KIvnTOoU
mpo@uAaktipa (11).
AveBAOTE TOV KIvNTO TIPOQUAAKTHPA (4) EMAVWw WOTE VA EXETE TNV
npooPaon otn Bida cuykpdtnong tou Siokou komA (5).
Mi€OTE KAl OUYKPATAOTE TOV HOXAG AO@PANIONG TNG ATPAKTOU (20)
(umopei va XpelaoTel va oTpEPeTe Tov SiOKO KOTIG HE OKOTIO TNV
AC@AAION TNG ATPAKTOU).
ZeB1dwote T Bida cuykpdTnong Tou Siokou KOTMG (2) OTPEPOVTAG TNV
Selootpopa (aploTepo oneipwpal) pe To KAeSi mou mephapdavetal
0T CUOKELAGia Tou epyaleiou (gik. K).
KateBaoTe Tov poxAO ao@aAiong Tng atpdkTou (20) Kat apaipéoTe T
Bida ouykpdtnong Tou Siokou komr¢ padi pe v e§wTepikn @Aavtla.
Mptv amd v TomoBétnon katvoupytou Siokou Komm¢ kabapiote dAa
Ta e§apTrpaTa Ta onoia Oa TOMOBETAOETE.
TomoBeTroTe TOV KawvoUpylo SioKo KOTNG EMAVW OTNV E0WTEPIKN
pAavtla.
TomoBetrioTe Tov Kawvoupylo Sioko Komig otn Béon oty omoia
Ta Sévtia Tou Siokou Kat Ta BEAN emavw Tou Ba avTioTolKoUV oTNV
katevBuvon mou katadelkvoeTal pe Ta BENN emdvw oTov akivnto
mpoguAaktripa (1).
TomoBetroTe TV e§wTepikr PAGvTla Kat o9i&Te Tn Bida cuykpdtnong
Tou 8{OKOU KOTTG apIoTEPOOTPOPA, HE TIEGHEVO TOV HOXAO AGPANIONG
TNG aTPAKTOU.
TomoBEeTHOTE TOV KIVNTO TTPOQUAGKTHPa Tou Siokou KOTNG (4) otnv
apxIKf Tou B€on (0 MPOPUAAKTAPAC TTPEMEL va KANUYEL TENEIWS TOV
SioKO KOTING KOXKYX).
BePaiwbeite 6Tt 0 KIVNTOC MPOPUAAKTHPAS (4) BpiokeTal 0T CwWOTH
B€0n Kal PETOKIVETAL QVEPTTOSIOTA KATA TNV avupwon Kat tnv
katapiBaon tou Bpayiova.

I € PYELEC Pop

H amoocuvappoAdynon Twv TPOOCTATEUTIKWY TMEPIBANpATWY,
KaBwg¢ Kal N HETATPOMN) TNG ATPAKTOU TOU KIVNTHPA MHE GKOMO
TNV MPOCAPHOYH] TOU OTn A£iToupyia ME TOUC Siokoug Komng
mou Sgv mpoopilovtal yla To TMApOV QAATGompiovo, auaTnpd
anmayopevovrat.

Xdpn 070 €181KO6 OXNHA, N ATPAKTOG Kat N EEWTEPIKR PAAVTIa OPIKTA
EQATITOVTAl TOUG, GUVENTWG, EYKABIoTWVTAG TNV EEWTEPIKA PAGvTIa
TIPOGEXETE VA TOMOOETNOEI CWOTA EMi TNC ATPAKTOU TOU KIVNTHPA.
Mpocéxete TN CWOTH E€yKATACTAGH TOu Siokou Komf¢ (owoth

®

®

0)
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KatevBuvon TG 080VTWGTC Tou). H katevBuvan mePIGTPOPNG TNG
atpakTou KatadeikvieTal To BENOG EMAVW GTO TOU YaATGompiovou.
Katémv gykardaoracng tou Sickou Komig, GTpEPTe TOV TO XEpL,
Wote va eEAéyEete TNV eENeVOEPN MTEPIGTPOPN TOUL.

ANTIKATAZTAZH MNATAPIQN XTO KATAAEIKTH AEIZEP

O katadeiktng Méilep Tpopodoteital pe Suo umatapieg 1,5 V tomou AAA.
« MI€0TE TO KAMAKI TOU KUTOUG UIATApPIWV yia va avoi&eTe (25) (k. L)

o AQQIPEOTE TIG UIATApIES, N TTEPIOSOG XPONG TwV OMoiwV EANnge.

« El0GYETE KAVOUPIEG UMATAPIES, TNPWVTAG TNV TTONKOTNTA.

« K\e{OTE TO KAMAKI TOU KUTOUG PITATAPIDV.

KAGAPIZMOZ

Katomv oMNokKARpwong Tng epyaciag, apaipéoTte OAa Ta TUAUATA TOU
UAIKOU, Ta pIviSia Kat T oKOvn amo Tov aUAaKa KOTTHG, KaBwg kat yupw
amné 1o SioKo KOTIAG KAl TO TIPOOTATEVTIKO TiEPIBANUA.

BeBaiwBeite 611 o1 omMéG £€aEPIOUOL TOU CWHATOG TOU KIvNTHPa Sev
gival @paypéveg, Kal péoa o’ autég Sev UTTAPXOLV N OKOvN Kal Ta
pwidia.

AaTnpeite ONEC TIG XEIPOAABEC Kat GAOUG Toug KOG aopdAiong oe
kabapr) katdotaon.

ANTIKATAZTAZH WYHKTPQON ANOPAKA

DOBappéveg PrKTpeG AvBpaka Tou Kivntipa (urkoug Aiydtepou amd

5 XINloOTd), YAKTPEG PE Kapévn emeavela fy ydapoipata mpémel va

avTiKataotabouv dpeca. OPEINeETE va QVTIKATAOTAOETE Kat TIG Vo

PAKTPEG TAUTOXPOVWG.

o ZePIOWOTE Ta KAMAKIA TWV YPNKTPWV (14).

o AQaIPEOTE TIC YOAPHEVES PHKTPEC.

« AQaIPEOTE TN OKOVN AVOPAKA PE CUMTTIEOHEVO aépa.

« Elodyete TIC KAVOUPIEG YHKTPEG AvBpaka (ot PAKTPEG TPEMEL va
HETaKvouvTal ENEVBEPA OTOUG TTPOCAPHOYEIG PNKTPWV).

o LTEPEWOTE TA KATIAKIOA TWV YNKTPWV (14).

Katéomyv avtikatdotaong twv PnKtpwv davOpaka, ogeilete va
APOETE TO TIPIOVI VA AEITOUPYNOEL XWPIG POPTio yla Tposapuoyn
TWV AEITOUPYIKWV £ApTNUATWV TWV YNKTpwV dvlpaka otov
HMETAANGKTN TOU KivnThpa. Tuvictdtat va avaBétete NV
AVTIKATACTAON TWV YNKTPWV AvOpaKa amOKAEIGTIKG GTOV appodio
£181k6. Xpnopomoleite povo auBevTika avtalAakTikd.

‘O\eg ot Suohertoupyieq  mpémel  va  emokevdloviat  ané 1o
£€0U01080TNPEVO CUVEPYEIO TOU KATAOKELAOTH.
TEXNIKEX [TAPAMETPOI
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
®altconpiovo
Mapapetpor Aéigg
Taon 230V AC
ZUXvOTNTA TOU TTAPEXOUEVOU PEUUATOC 50 Hz
- S1:1200W S6:
25%1500W
JUXVOTNTA TIEPIOTPOPHG TNG ATPAKTOU .
_XQ):)(Q ¢"Lpﬁo PLOTPOPNE TNG ATP! 5000 min-'
KAipiaKa Holpwv KOG U6 ywvia +45°
KAipoKa polpwv KEKMUEVNG KOTTHG 0° + 45°
E€wtepIkn SIGUETPOG TOU SioKOU KOTTHG 210 mm
MAUETPOG TG OTG TomoBéTnong Tou
61’(750upkocnr']cnc b o 30mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Mey£6n Tou UNKOQ Tou ) 450 0° 60 X 70 mm
eme€epyddeTat umo ywvid / 259 x 450 30x70 mm
KEKNHEVA
0°x 45° 30x 105 mm
TUmog mpootaciag I
Katnyopia tou katadeiktn Aéilep 2
Méylotn 1ox0¢ Tou Méilep <1TmwW
MrKOG Tou KUpaTOG Aé(ep A=650nm
Bapog 7,95 kg
'ETOG KATAOKEUNG 2021

MAHPO®OPIEZ A ENINEAO ©OPYBOY

Eninedo akouoTikrg mieong: Lp, = 99,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Eninedo akouoTikrg loxvog: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Méon otaBuiopévn T g emrdyuvong TG MaNUkAG kivnong: a,
6,01 m/s> K=1,5m/s?



MPOXTAZIA [NTEPIBAAAONTOX

HAektpikég ouokevEg Sev mpémel va amoppimtovtal padi pe Ta OIKIaKA
anoppippata alda va mapadidovtal 0To €8IKO TUAHA avaKUKAWGONG.
Tig mMAnpo@opieg yia To Béua avakUKAWONG UITOPE( va 6ag TIC TTAPEXEL O

TWANTAG TOU TIPOIOVTOG 1) Ot TOTIKEG APXES. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG
£EOMAIOHOG, TO XPOVIKO TIEPIBWPIO AEITOUPYIAG TOU OTTOIOU EANEE, TIEPIEXEL
EMKiVOUVEC yla To mepiBaAlov ouaieq. E€omiopdg, o omoiog dev éxel
UTTOOTEl AVAKUKAWOT, armoTehei vOeXOpEVO KivEuvo yia To mepIBdilov
Kal v avBpwmivn vyeia.

* Me em@OAagn alaywv.

H etaipeia ,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa, n omoia e8pevel 0T BapooBia otn SievBuvon: Pograniczna str. 2/4
(amokahoUpevn EQEERC N « Grupa Topex»), TPOEISOMOIEN OTI GAA Ta TIVEUHATIKA
Sikaubpata SnHoupyoU yia To TEPIEXOHEVO TWV APOUoWY 08NYIWV (ATOKAACUUEVWY
e@e€nc ot «Odnyiee») CUPMEPINAUPBAVOLEVWV TOU KEIMEVOU, TWV QPWTOYPAPIDV,
Saypappdtwy, eKovwy kat oxediwv, Kabwg kat NG OTolxeloBediag, avikouv
amoKAELOTIKA oTnv eTaipeia Grupa Topex kat mpootatevovtal pe 10 Nopo mepi
SikaupaTog SnUIoupyol Kat cuyyeviv Sikawpdtwy and Tig 4 deBpovapiou Tou
£toug 1994 (Evnuepwtikd SeATio Twv vopoBeTudTtwy Tng Anpokpartiac g MoAwviag
Ap. 90 Apb. 631 piE TIG UMTOHEVEG HETATPOTTEG). AVTIypa@r, avarmapaywyr|, Snpoaiguon,
aAlayr) TwV OTOIKEIWV TwV odNYIWV Xwpi¢ TV £yypagn éykplon tne etaipeiag Grupa
Topex auotnpd anayopeveTal Kal HTOPE( va 08NyrOel O £yEPON TIOWVIKWY Kal AANwWV
alloEwv.

TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

INGLETADORA 52G206

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ES NECESARIO LEER LAS
INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

MEDIDAS DE SEGURIDAD:

No utilice discos que estén danados o deformados.

Cambie el inserto de la mesa cuando se desgaste.

Utilice solo discos de corte recomendadas por el fabricante y que

cumplan con los requisitos de la norma EN 847-1.

No utilice discos de corte fabricados con acero rapido.

Use el equipo de proteccion individual, como:

- proteccion auditiva para reducir el riesgo de pérdida de la audicion,

- proteccion para los ojos,

— proteccion respiratoria para reducir el riesgo de inhalacién de
polvos nocivos,

- guantes para el manejo de discos de corte (discos de corte deben
sujetarse por el mango, siempre que sea posible) y otros materiales
asperos.

Conecte el sistema de extraccién de polvo durante el corte de la

madera.

TRABAJO SEGURO:

Seleccione los discos de corte de acuerdo con el tipo de material a
cortar.

No utilice la ingletadora para cortar materiales que no sean los
recomendados por el fabricante.

No debe utilizar la ingletadora sin proteccién o cuando la proteccion
esté bloqueada.

Asegurese de que el brazo esté bien sujeto durante el corte diagonal.
El suelo alrededor de la herramienta debe estar bien mantenido y libre
de materiales sueltos, tales como astillas de madera u otros residuos.

Debe garantizar iluminacién adecuada, general o local.

El operario de la herramienta debe estar debidamente capacitado en
el uso y el manejo del dispositivo.

Utilice solo discos de corte afilados, preste atencion a la velocidad
maxima marcada en el disco.

Asegurese de que las piezas separadoras y anillos del husillo utilizados
sean correctamente usados, de acuerdo con las recomendaciones del
fabricante.

Si la ingletadora esta equipada con un laser, el cambio del laser por
uno de otro tipo esta prohibido. Las reparaciones deben ser realizadas
por el fabricante del laser o por un representante autorizado.

Por favor, antes de empezar el trabajo asegurese que la herramienta
esté sujeta a la mesa.
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{ATENCION! La herramienta sirve para trabajar en los interiores.

A pesar de que la estructura de esta herramienta es segura y aunque
se apliquen medios de seguridad y protecciones adicionales,
siempre existe el riesgo minimo de sufrir lesiones durante el trabajo.

REGLAS DE SEGURIDAD PARA EL DISPOSITIVO LASER

El dispositivo laser utilizado en la herramienta es de clase 2, con
potencia méxima de <1mW, de longitud de onda de radiaciéon de
650 nm. Este dispositivo no es inseguro para la vista, pero no se debe
mirar directamente a la fuente de radiacion (existe riesgo de ceguera
temporal).

ADVERTENCIA. No mire directamente la luz laser. Es peligroso. Observe
las siguientes instrucciones de seguridad.

El dispositivo laser debe utilizarse de acuerdo con las instrucciones
del fabricante.

Nunca debe, intencionadamente o no, dirigir el rayo laser en la
direccion de personas, animales o un objeto que no sea el material
trabajado.

No debe accidentalmente dirigir el rayo laser hacia los ojos de
personas que se encuentran cerca, ni animales, por un periodo
superior a 0,25 segundos. Tampoco debe hacerlo si la luz se refleja en
un espejo.

Siempre debe asegurarse de que la luz laser se dirija hacia material
que no tenga superficies reflectantes. No se puede utilizar laser
con chapa de acero reflectante, ya que podria provocar un reflejo
peligroso de la luz laser hacia el usuario, tercera persona o animales.
No sustituya el dispositivo laser por un equipo de otro tipo. Todas las
reparaciones deben realizarse por el fabricante o por una persona
autorizada.

LUZ LASER, RADIACION LASER
NO MIRE AL RAYO LASER

DISPOSITIVO LASER CLASE 2
Longitud del rayo: 650 nm; Potencia: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Manipulacion otra que la especificada en este manual provoca
riesgo de exposicion a la radiacion laser!

ESTRUCTURA Y APLICACION

La ingletadora esta disenada para cortar piezas de madera que
coinciden con el tamano de la herramienta. No la utilice para cortar lefia.
La ingletadora solo debe utilizarse para los fines previstos. Los intentos
de uso de la sierra para fines otros de los aqui indicados se consideraran
un uso inadecuado. La ingletadora se debe utilizar solamente con los
discos de corte apropiadas con dientes con pastillas de carburo. La
herramienta se ha disefiado para trabajos ligeros en talleres de servicios
y para uso no profesional (bricolaje).

Se prohibe utilizar esta herramienta para usos diferentes de los aqui
indicados.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo mostradas
en laimagen al inicio de la instruccién.

. Proteccion fija

. Tornillo de sujecion del disco de corte
. Empunadura principal

. Proteccion del disco de corte

. Disco de corte

Tope

. Ampliacion de la mesa

. Bloqueo de la mesa de trabajo

. Rueda de bloqueo del cabezal
10.Boquilla de extraccion de polvo
11.Palanca de la proteccion del disco de corte
12.Interruptor

13.Empunadura de transporte

14.Tapa del cepillo de carbén
15.Pasador de bloqueo del cabezal
17.Escala angular

18.Insercion de la mesa de trabajo
19.Mesa de trabajo

20.Bloqueo de husillo

COENOUAWN S
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21.Rueda de sujecion de la pieza trabajada
22.Bloqueo de la presion vertical

23.Laser

24.Interruptor del laser

25.Caja de pilas

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

A\
®
@

INFORMACION
UTILES Y ACCESORIOS

1. Llave hexagonal -1ud.
2. Presion vertical -1ud.
3. Ampliacién de la mesa -3 uds.

PREPARACION PARA TRABAJAR

TRANSPORTE DE LA INGLETADORA

Al transportar la ingletadora aseglrese de que su cabezal esté
asegurado en la posicion inferior extrema.

Compruebe que el botén de bloqueo de la mesa de trabajo, bloqueo
del cabezal giratorio y otros elementos de seguridad estén bien
apretados.

Al transportar la sierra sujétela por la empunadura de transporte (13). No
transporte la ingletadora sujetdndola por la empunadura principal (3).
MONTAJE DE LA INGLETADORA SOBRE LA MESA DE TALLER

Se recomienda que la ingletadora esté sujeta a la mesa de trabajo
o al caballete utilizando siempre los orificios de montaje en la base
de la ingletadora, lo que garantizard su correcto funcionamiento y
eliminara el riesgo de movimientos adversos de la maquina durante su
funcionamiento.

MANIPULACION DEL BRAZO DEL CABEZAL

®

)

El cabezal tiene dos posiciones, la superior y la inferior. Para liberar el
cabezal de la posicion de bloqueo inferior debe:

« Presionar el cabezal hacia bajo y mantenerlo en la posicion inferior.

« Tirar el pasador de bloqueo del cabezal (15) (imagen B).

« Sujetar el cabezal mientras va subiendo a su posicion superior.

®

Para bloquear el cabezal en la posicion inferior debe:

« Pulsar y mantener la palanca de proteccion del disco de corte (11)
(imagen C).

« Ejercer presion sobre el cabezal hacia bajo hasta que llegue a la
posicion inferior.

« Pulse el pasador de bloqueo del cabezal (15).

MONTAJE DE LA AMPLIACION DE LA MESA

« Inserte los extremos de la ampliacion de la mesa (7) con orificios en
ambos lados de la base de la ingletadora.

« Ajuste lalongitud de la ampliacién de la mesa.

« Sujete con ruedas de bloqueo.

PRESION VERTICAL

La presion vertical puede montarse en la base de la ingletadora a ambos

lados de la mesa de trabajo y se puede adaptar completamente al

tamano de material cortado. No trabaje con la ingletadora sin utilizar

la presion vertical.

« Instale la presion vertical en uno de los orificios de la base de la
ingletadora.

« Apriete el boton de bloqueo de la presion vertical (22) y la rueda de
sujecion (21).

TRABAJO /AJUSTES

Antes de ajustar la herramienta es necesario desenchufarla de la
toma de corriente. Para asegurar un trabajo seguro, preciso y eficaz
de lasierra debe cumplir detalladamente todas las tareas de ajustes.

I\

Después de terminar de ajustar la herramienta debe asegurarse de
que haya retirado todas las llaves de ajuste. Compruebe que todos
los elementos de junta estén bien colocados.

Al ajustar la herramienta compruebe que todos los elementos

necesarios para un funcionamiento correcto. Cualquier pieza
desg. da o debe ¢ se por un personal cualificado
antes de volver a usar la ingletadora.

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension en red debe coincidir con las indicaciones en la placa de
caracteristicas técnicas de la sierra. La ingletadora se puede activar
solo cuando el disco de corte esta retirado del material a procesar.

darad.

A
®

Puesta en marcha
« Pulsey sujete el interruptor (12) (imagen D).

Desconexion
« Suelte el interruptor (12).

COMPROBACION Y AJUSTE DE LA CONFIGURACION DE LOS
ANGULOS

PN P 1

Es necesario comp Yy, p [ ar los ang
antes de utilizar la herramienta para asegurar la precision de
trabajo.

COMPROBACION Y AJUSTE DEL ANGULO RECTO DE LA POSICION
DEL DISCO DE CORTE SEGUN LA MESA DE TRABAJO.

Afloje el bloqueo del cabezal (9).

Coloque el cabezal en la posicion extrema derecha (perpendicular en
relacion con la mesa de trabajo) y apriete el bloqueo del cabezal (9).
Afloje el bloqueo de la mesa de trabajo (8).

Ajuste la mesa de trabajo en la posicion 00 y apriete el bloqueo de la
mesa de trabajo (8).

Presione la palanca de la proteccion del disco de corte (11) y baje el
cabezal de la sierra a la posicion inferior extrema.

Compruebe el ajuste perpendicular del disco de corte con relacién a la
mesa de trabajo (imagen E).

®

Durante la medicion, asegu de que el instr de medicion
no toque los dientes del disco de corte porque debido al grosor de
la capa carburo la medicién puede ser inexacta.

Si el angulo medido no es 90° se debe realizar ajustes de la siguiente
manera:

Afloje la tuerca de seguridad y gire el tornillo de ajuste (a) (imagen F)
hacia la derecha o la izquierda para aumentar o disminuir el angulo
del disco (5).

Después de ajustar la posicion perpendicular del disco de corte con
relacion a la mesa de trabajo deje que el cabezal vuelva a su posicion
superior.

Mientras sujeta el tornillo de ajuste (a) apriete la tuerca de seguridad.
Baje el cabezal y vuelva a comprobar que el angulo se ajusta a las
indicaciones de la escala de inclinacién del cabezal (b) (imagen F).

Un ajuste similar debe llevarse a cabo para angulo de inclinacién
45° para corte biselado utilizando el tornillo de ajuste (d) (imagen G)
situado en el lado opuesto del brazo del cabezal.

AJUSTE DE LA MESA DETRABAJO PARA CORTES ANGULARES

El de brazo giratorio (cabezal) permite realizar el corte del material en
cualquier angulo en el intervalo desde la posiciéon 90° a 45° a la izquierda
o la derecha.

Tire el pasador de bloqueo del cabezal (15) que suelta el brazo del
cabezal permitiendo que el brazo se levante a su posicién superior.
Afloje el bloqueo de la mesa de trabajo (8).

Gire el brazo hacia la izquierda o hacia la derecha para alcanzar los
valores de los dngulos deseados comprobéndolos en la escala angular
(17) de la mesa de trabajo (19).

Bloquee apretando el bloqueo de la mesa de trabajo (8).

Ajuste de cualquier angulo se puede configurar con precision
utilizando la escala angular con divisién grado por grado. Aunque la
escala es suficientemente precisa para la mayoria de los trabajos, es
recomendable comprobar el éngulo de corte usando un transportador
u otro instrumento para medir dngulos.

AJUSTE DEL CABEZAL PARA CORTES ANGULARES

El brazo del cabezal se puede inclinar a la izquierda en cualquier angulo
en el intervalo de 0° a 45° - para corte en bisel (imagen I).

Tire el pasador de bloqueo del cabezal (15) que suelta el brazo del
cabezal permitiendo que el brazo se levante a su posicion superior.
Afloje el bloqueo del cabezal (9).

Incline el brazo a la izquierda colocandolo en el dngulo deseado,
que se puede leer en la escala angular (b) usando el indicador (c)
(i F).

®

exteriores funcionen bien y que cumplan con todos los requisi

Apriete el bloqueo del cabezal (9).
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Si necesita ajustar la configuracion de ambos angulos (en ambos
planos, horizontal y vertical) para el corte combinado, siempre el
primer paso es ajustar el angulo de corte en bisel.
CONFIGURACION DEL RAYO LASER GUIA

Antes de empezar a ajustar la sierra debe asegurarse de que la
herramienta esté desconectada de la red de alimentacién.

Al ajustar el rayo laser guia no debe mirar directamente al rayo o
su reflejo en la superficie del espejo. El dispositivo laser debe estar
apagado cuando no se utiliza el laser.

@ El dispositivo laser lanza un rayo de luz laser que muestra una linea sobre

rayo laser se ajusta durante el proceso de fabricacion.

el material a cortar con el disco de corte. Ajuste apropiado de la linea del f

Sin embargo, para trabajos de precision la configuracion se debe
comprobar antes de cortar.

.

angulo coincide con el punto 0° en la escala (17), y el indicador del
angulo de inclinacion del cabezal coincida con el punto 0° en la escala
de inclinacion del cabezal.

Sujete en la mesa (19) la pieza adecuada de material de desecho.
Realice un corte parcial.

Suelte el brazo y deje el material de desecho montado en la mesa de
laingletadora.

Coloque el interruptor del laser (24) en la posicion,I” (imagen H).

El rayo proyectado debe ser paralelo al corte.

Si el rayo no es paralelo, afloje el tornillo de fijacion ,d” del médulo
laser y gire el médulo hasta que la posicion del rayo sea paralelo
(imagen J).

Apriete el tornillo de sujecion del médulo laser.

.

.

.

.

.

.

.

@ El polvo y la suciedad que se reali | el corte pued
impedir que se vea el rayo laser, asi que de vez en cuando debe
limpiar el diodo.
PUESTA EN MARCHA DE LA INGLETADORA

@ Antes de pulsar el interruptor, asegu de que laingletadora esté

correctamente montada y se ajusta a las instrucciones dadas en
este manual. La ingletadora se puede activar solo cuando el disco
de corte esta retirado del material a procesar.

La ingletadora descrita esta disefiada para diestros.
@ « Pulse el interruptor (12).

« Deje que el motor de la ingletadora alcance la maxima velocidad.

« Presione la palanca (11) liberando la proteccion del disco de corte.

« Asegurese de tener las manos alejadas del disco de corte.

« Baje el brazo del cabezal hacia el material tratado.

« Realice el corte.

DETENCION DE LA INGLETADORA

« Suelte el interruptor (12) y espere que el disco de corte se detenga
@ por completo.

« Levante el brazo de la ingletadora retirandolo de la pieza tratada.

Tenga en cuenta que cuando se apaga la ingletadora sus partes
mdviles siguen girando un tiempo. No debe parar el disco de corte
ejerciendo presion lateral sobre el disco.

NOTAS PARA EL USO CORRECTO DE LA INGLETADORA

ﬁ La inmovilizacion correcta del material cortado garantiza un @

control total sobre el dispositivo, lo que evita el riesgo de lesiones
corporales.

iNo trate de sujetar piezas cortas con la mano!

« Asegurese de que el disco de corte esté en buen estado. El rendimiento
@ de la ingletadora y la calidad de corte dependen directamente del
estado del disco de corte.

No utilice discos de corte sin afilar.

Solo utilice discos de corte previstos para este tipo de ingletadoras.
Para obtener mejores resultados, corte con un movimiento fluido y
lento.

No utilice la ingletadora para cortar metal o cerdmica.

Nunca utilice discos abrasivos.

Siempre presione firmemente el material al tope.

.

.

.

.

.

.

.

material un trozo de material de desecho y cortar dos trozos del
material a la vez.

Para conseguir habilidad utilizando la ingletadora se recomienda
hacer algunos cortes de prueba en el material de desecho.

.
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Coloque la mesa giratoria (19) en la posicion para la cual el valor de @

AN
©

®

Para evitar desgarre del borde inferior debe colocar debajo del @
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« Silosangulos de corte cambian con las operaciones de corte sucesivas,
compruebe la sujecion del bloqueo de la mesa de trabajo y el bloqueo
del cabezal antes de poner la ingletadora en marcha de nuevo.

« Las escalas angulares son suficientemente precisos para la mayoria
de usos, sin embargo, se recomienda verificar las posiciones de los
angulos usando un transportador u otro instrumento.

No ejerza una presion excesiva sobre el disco de corte. El trabajo se
realizara mejor y de forma mas segura si la ingletadora trabaja con
laintensidad adecuada.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario
desenchufarla de la toma de corriente.

CAMBIO DE DISCO DE CORTE

Tire el pasador de bloqueo del cabezal (15) soltando el cabezal.

Deje que el brazo del cabezal vuelva a su posicién superior.
Mantenga pulsada la palanca de bloqueo de la proteccién mévil (11).
Retire la proteccion (4) hacia arriba para obtener acceso al tornillo de
sujecion del disco de corte (5).

Mantenga pulsada la palanca de bloqueo de husillo (20) (puede que
tenga que girar el disco de corte para bloquear el cabezal).

Retire el tornillo que fija el discos de corte (2), utilizando la llave, que
estd incluida, en la direccién de las agujas del reloj (rosca izquierda)
(imagen K).

Suelte la palanca para bloquear el husillo (20) y retire el tornillo que
fija el disco de corte y el cuello exterior.

Antes del montaje, limpie todas las piezas a montar.

Coloque el nuevo disco de corte sobre el cuello interior.

Coloque un nuevo disco de corte en la posicion en la que la flecha
sobre el disco se ajuste con la direccién senalizada por la flecha sobre
la proteccion fija (1).

Coloque el cuello exterior y apriete el tornillo de ajuste en la direccion
opuesta a las agujas de reloj con la palanca de bloqueo del husillo
pulsada.

Suelte la proteccién movil (4) para que vuelva a su posicién original (la
proteccion moévil debe cubrir completamente el disco de corte).
Asegurese de que la proteccion movil (4) esté en la posicidn correctay
se mueva libremente al elevarse y bajar el brazo del cabezal.

Nunca intente modificar el husillo del motor para adaptarlo al

trabajo con discos de difi o C juiera de
las protecciones.

d

El husillo del motor tiene dos apl i que corresp a
la configuracién del cuello exterior de montaje del disco de corte.
Debe colocar el cuello exterior de tal manera que esté colocado
correctamente sobre el husillo del motor.

Debe prestar atencion para montar el disco de corte con los dientes
en la direccién correcta. La flecha sobre la carcasa de la sierra indica
la direccién de giro del husillo.

Después de montar el disco de corte debe comprobar que el disco
gira libremente moviéndolo con la mano.

CAMBIO DE PILA EN EL MODULO LASER

El médulo laser se alimenta con dos pilas 1,5V tipo AAA.

« Pulsey retire la tapa de pilas (25) (imagen L).

« Retire las pilas desgastadas.

« Coloque las pilas nuevas asegurandose de que los polos coincidan
bien.

« Monte la tapa de pilas.

LIMPIEZA

Después de terminar el trabajo debe eliminar cualquier trozo de
material y polvo de la base y de los alrededores del disco de corte y
de su proteccion.

Asegurese de que los orificios de ventilacion de la caja del motor estdn
despejados y que no haya virutas o el polvo.

« Mantenga limpios todas las empuiaduras y ruedas.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es decir
cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos deben
estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar los dos
cepillos a la vez.

« Retire las tapas de los cepillos de carbon (14).

« Retire los cepillos desgastados.
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« Elimine el polvo, si es necesario, con un chorro de aire comprimido.

« Coloque cepillos de carbén nuevos (los cepillos deben colocarse
facilmente en los portacepillos).

« Coloque las tapas de cepillos de carbdn (14).

Después de cambiar los cepillos de carbén debe poner la sierra en
marcha en vacio y esperar 1-2 minutos hasta que los cepillos se
ajusten al conmutador del motor. El cambio de cepillos de carbon
debe realizarse Ginicamente por personas cualificadas que utilicen
piezas originales.

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico
autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
DATOS NOMINALES

Ingletadora
Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal S1:1200W 56
25%: 1500 W
Velocidad de giro del husillo en vacio 5000 min™'
Alcance de corte angular +45°
Alcance de corte biselado 0° +45°
Diametro exterior del disco de corte 210 mm
Didmetro del orificio del disco de corte 30mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Dimensiones del material cortado | 45°x 0° 60 x 70 mm
de forma angular / en bisel 45° x 45° 30x 70 mm
0°x 45° 30x 105 mm
Clase de proteccion ]
Dispositivo laser clase 2
Potencia maxima del lser <1mw
Longitud del rayo laser A=650 nm
Peso 7,95 kg
Ano de fabricacion 2021

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presion acustica: Lp, = 99,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de potencia acUstica: Lw, = 115,6 dB(A) K =3 dB(A)

Valor de aceleracién de las vibraciones: a, = 6,01 m/s* K= 1,5 m/s

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben desechar junto con los residuos
tradicionales, sino ser llevados para su reutilizacion a las plantas de
reciclaje especializadas. Podra recibir informacion necesaria del vendedor
del producto o de la administracion local. Equipo eléctrico y electrénico
desgastado contiene sustancias no neutras para el medio ambiente. Los
equipos que no se sometan al reciclaje suponen posible riesgo para el
medio ambiente y para las personas.

A

*Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa con
sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa Topex”) informa que todos
los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacion:
“Instrucciones”), entre otros, para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes,
asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y esta sujeto a la
proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de
autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicion 631 con enmiendas posteriores). Se
prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de
partes de las Instrucciones sin el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no
cumplimiento de esta prohibicién puede acarrear la responsabilidad civil y penal.

a

TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

TRONCATRICE RADIALE 52G206

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE LUELETTROUTENSILE LEGGERE CON
ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE, CHE VA CONSERVATO CON CURA
PER UTILIZZI FUTURL.
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NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

PRECAUZIONI:

Non utilizzare lame danneggiate o deformate.

Sostituire il rivestimento del tavolo, quando & consumato.

Utilizzare solo lame consigliate dal produttore, conformi ai requisiti
della norma EN 847-1.

Non utilizzare lame in acciaio rapido.

Utilizzare i seguenti dispositivi di protezione individuale:

- protezioni per I'udito, per ridurre il rischio di perdita dell’udito,
- protezioni per gli occhi,

- protezioni per le vie respiratorie, per ridurre il rischio d'inalazione
di polveri nocive,

- guanti per la manipolazione delle lame (le lame devono essere
tenute per l'attacco, per quanto & possibile) ed altri materiali
taglienti.

« Durante il taglio del legno collegare il sistema di aspirazione delle
polveri.

UTILIZZO IN PIENA SICUREZZA:

Scegliere una lama adeguata al tipo di materiale da tagliare.

Non é consentito utilizzare la troncatrice per tagliare materiali diversi
da quelli indicati dal produttore.

Non e consentito utilizzare la troncatrice senza protezione, o con la
protezione bloccata.

Duranteil taglio obliquo accertarsi che il braccio sia fissato saldamente.
Il pavimento nelle vicinanze dell'elettroutensile deve essere in buono
stato, sgombro da materiali come segatura ed altri rifiuti.

Assicurare un‘adeguata illuminazione generale o locale.

Gli operatori addetti all'utilizzo dell'elettroutensile  devono
essere adeguatamente formati circa l'uso e la manutenzione
dell’elettroutensile.

Utilizzare solamente lame affilate, rispettare la massima velocita di
rotazione indicata sulla lama.

Accertarsi che i distanziatori e gli anelli dell'alberino siano utilizzati
secondo le indicazioni del produttore.

Se la troncatrice € equipaggiata di laser, € vietato sostituirlo con un
tipo di laser differente. Le riparazioni devono essere effettuate dal
produttore del laser o da un rappresentante autorizzato.

Prima di iniziare il lavoro, accertarsi che lo strumento sia fissato al
tavolo.

ATTENZIONE! Lelettroutensile non deve essere usato per lavori
all’aperto.

Nonostante I'impiego di una struttura intrinsecamente sicura, si
consiglia l'uso di dispositivi di sicurezza e dispositivi di protezione a
causa dei rischi residui di lesioni durante il lavoro.

NORME DI SICUREZZA PER LAPPARECCHIO LASER

L'apparecchio laser utilizzato nell'elettroutensile é di classe 2, con potenza
massima <1mW, con lunghezza d'onda di 650 nm. Tale apparecchio non
& pericoloso per gli occhi, tuttavia & vietato guardare direttamente in
direzione della fonte dei raggi (rischio di cecita temporanea).

AVVERTENZA. E vietato guardare direttamente il raggio di luce laser. E
pericoloso. Rispettare le seguenti norme di sicurezza.

L'apparecchio laser deve essere utilizzato secondo le indicazioni del
produttore.

Non dirigere mai, volontariamente o involontariamente il raggio
laser in direzione di persone, animali o oggetti diversi dal materiale
in lavorazione.

E vietato permettere che il raggio di luce laser sia diretto
accidentalmente verso gli occhi di persone e animali presenti, per un
tempo superiore a 0,25 secondi, per esempio orientando il raggio di
luce per mezzo di uno specchio.

Bisogna sempre accertarsi che il raggio laser sia diretto su materiali che
non presentino superfici riflettenti. Nel caso della lamiera di acciaio
lucida ¢ vietato utilizzare la luce laser, in quanto potrebbe avere luogo
una pericolosa riflessione della luce in direzione dell'operatore e di
persone e animali presenti.

E vietato sostituire il gruppo laser con apparecchi di altro tipo. Tutte le
riparazioni devono essere eseguite dal produttore o da una persona
autorizzata.



LUCE LASER, RADIAZIONE LASER
NON GUARDARE IL RAGGIO LASER

DISPOSITIVO LASER DI CLASSE 2
Lunghezza d'onda: 650 nm; Potenza: < 1 mW
EN 60825-1:2014

Regolazioni diverse da quelle riportate nel presente manuale
costituiscono un rischio di esposizione ai raggi laser!

CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

La troncatrice radiale trova applicazione nel taglio di elementi in
legno, con dimensioni adatte alle dimensioni dell’elettroutensile. Non
deve utilizzata per tagliare legna da ardere. La troncatrice deve essere
utilizzata in modo conforme alla sua destinazione d'uso. Tentativi di
utilizzo della troncatrice per scopi diversi da quanto indicato, verranno
considerati come utilizzo inappropriato. La troncatrice deve essere
utilizzata unicamente con lame adatte, con denti e placchette al carburo
di tungsteno. La troncatrice radiale & stata progettata per lavori leggeri
in laboratori e officine, e per I'attivita amatoriale (hobbistica).

E vietato utilizzare I'apparecchio in modo non conforme alla sua
destinazione d’uso!

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La seguente numerazione si riferisce agli elementi dell'utensile mostrati
nelle pagine grafiche di questo manuale d'istruzioni.
1. Protezione fissa

2. Vite difissaggio della lama

3. Impugnatura primaria

4. Protezione della lama

Lama

Guida di battuta

Prolunga del tavolo

Manopola di blocco del piano di lavoro
Manopola di blocco della testa
10.Raccordo di scarico polveri

11.Leva della protezione della lama
12.Interruttore

13.Maniglia di trasporto

14.Coperchio delle spazzole in grafite
15.Manopola di blocco della testa

17.Scala angolare

18.Inserto del tavolo

19.Tavolo da lavoro

20.Pulsante di blocco dell'alberino
21.Manopola difissaggio del pezzo lavorato
22.Manopola di blocco del morsetto verticale
23.Laser

24.Interruttore del laser

25.Scomparto batterie

AN

*Possono avere luogo differenze tra il disegno ed il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI
@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO ED ACCESSORI

NOTA

AVVERTENZA

MONTAGGIO / REGOLAZIONE

1. Chiave a brugola -1pz.
2. Morsetto verticale -1pz.
3. Prolunghe estendibili del tavolo -3pz.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

TRASPORTO DELLA TRONCATRICE

« Prima di trasportare la troncatrice, accertarsi che la testa sia stata
bloccata in posizione abbassata al massimo.

« Controllare che la manopola di blocco del piano di lavoro, la manopola
di blocco della testa e gli altri elementi di fissaggio siano serrati a
fondo.

VERTO

« Per il trasporto della troncatrice, afferrarla tramite la maniglia di
trasporto (13). Non & consentito trasportare la troncatrice afferrandola
tramite la maniglia principale (3).

MONTAGGIO DELLA TRONCATRICE RADIALE SUL BANCO DA
OFFICINA

Si consiglia di fissare stabilmente la troncatrice sul banco da officina o
su un sostegno, utilizzando i fori di montaggio previsti a tal scopo, posti
sulla base della troncatrice (viti di fissaggio non fornite), per garantire un
funzionamento in piena sicurezza, eliminando il rischio di spostamenti
indesiderati dell'elettroutensile durante il funzionamento.

AZIONAMENTO DEL BRACCIO MOBILE (TESTA)

Il braccio mobile ha due posizioni estreme, superiore ed inferiore. Per

sbloccare il braccio mobile dalla posizione di blocco inferiore, agire nel

seguente modo:

« Premere e tenere premuto il braccio mobile verso il basso.

« Estrarre il perno di blocco della testa (15) (dis. B).

« Accompagnare il braccio mobile nel suo sollevamento fino alla
posizione superiore.

Per bloccare il braccio mobile in posizione inferiore:

« Premere e mantenere premuta la leva della protezione della lama (11)
(dis. C).

« Premere in basso il braccio mobile fino al momento in cui raggiunge
la posizione inferiore.

« Premere il perno di blocco della testa (15).

MONTAGGIO DELLA PROLUNGA DEL TAVOLO

« Inserire l'estremita della prolunga del tavolo (7) nei fori posti su
entrambi i lati della base della troncatrice.

« Regolare la lunghezza della prolunga del tavolo.

« Fissare con l'ausilio delle manopole di blocco.

MORSETTO VERTICALE

Il morsetto verticale pud essere montato alla base della troncatrice su

entrambi i lati del piano di lavoro e pud essere completamente adattato

alle dimensioni del materiale lavorato. Non adoperare la troncatrice in

assenza del morsetto verticale.

« Montare il morsetto verticale in uno dei fori sulla base della troncatrice.

« Serrare la manopola di blocco del morsetto verticale (22) e la
manopola di fissaggio (21).

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONI

Prima di intraprendere qualsiasi op i dir della
Atroncatrice, assicurarsi che questa sia stata scollegata dalla rete di
alimentazione. Per garantire un funzionamento preciso, efficiente
ed in piena sicurezza della troncatrice, tutte le operazioni di
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Al termine di tutte le operazioni di regolazione, assicurarsi che tutte
le chiavi siano state rimosse dall’elettroutensile. Controllare che
tutti gli elementi filettati siano stati opportunamente serrati.

Eseguendo le operazioni di regolazione, controllare che tutti gli
I i esterni fi corret e siano in buono stato.

Ogni parte consumata o danneggiata deve essere sostituita da

personale qualificato prima di iniziare I'utilizzo della troncatrice.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO
La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione indicato
sulla targhetta identificativa della troncatrice. La troncatrice puo

essere accesa solo quando la lama non si trova a contatto con il
materiale in lavorazione.

JAN

Accensione
« Premere e mantenere premuto il pulsante dellinterruttore (12)
(dis. D).

Spegnimento
« Rilasciare il pulsante dell'interruttore (12).

CONTROLLO E REGOLAZIONE DELLANGOLO DI TAGLIO

E necessario verificare ed eventualmente regolare gli angoli prima
dell’utilizzo, cio assicurera I'accuratezza del lavoro eseguito.

CONTROLLO E REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE PERPENDICOLARE

DELLA LAMA RISPETTO AL PIANO DI LAVORO.

« Allentare la manopola di blocco della testa (9).

« Collocare la testa nella posizione estrema destra (perpendicolare
rispetto al piano dilavoro) e serrare la manopola di blocco della testa (9).

®
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VERTO

Allentare la manopola di blocco del piano di lavoro (8).

Collocare il piano di lavoro in posizione 0° e serrare la manopola di
blocco del piano di lavoro (8).

Premere la leva della protezione lama (11) ed abbassare la testa della
troncatrice fino alla posizione estrema inferiore.

Verificare l'ortogonalita della regolazione della lama rispetto al piano
di lavoro (dis. E).

Durante le misurazioni assicurarsi che lo strumento di misura
non tocchi il dente della lama, poiché a causa dello spessore della
placchetta in carburo di tungsteno la misurazione potrebbe essere
inesatta.

regolazione:

Allentare il controdado e ruotare la vite di regolazione (a) (dis. F) a
destra o sinistra per aumentare o diminuire l'inclinazione della lama
(5).

Dopo avere effettuato la regolazione della posizione perpendicolare
della lama di taglio consentire alla testa di tornare nella posizione
superiore.

Tenendo la vite di regolazione (a) serrare il controdado.

Abbassare nuovamente la testa e verificare che I'angolo regolato
corrisponda all'indicazione della scala d'inclinazione della testa (b)
(dis. F).

Una regolazione simile deve essere effettuata per 'angolo d'inclinazione
di 45° della testa per il taglio inclinato, tramite la vite di regolazione (d)
(dis. G) posta sul lato opposto del braccio mobile.

REGOLAZIONE DEL PIANO DI LAVORO PER LE OPERAZIONI DI
TAGLIO OBLIQUO

Il braccio mobile girevole (testa) permette di tagliare il materiale con un
@ angolo a scelta, nell'ambito dalla perpendicolarita fino a 45° a destra o
asinistra.
Tirare il perno di blocco della testa (15) che libera il braccio mobile,
permettendo a quest’ultimo di sollevarsi lentamente fino alla
posizione superiore.
Allentare la manopola di blocco del piano di lavoro (8).
Ruotare il braccio mobile a destra o a sinistra fino a raggiungere il
valore desiderato dell'angolo orizzontale sulla scala graduata (17) del
piano di lavoro (19).
Bloccare, serrando la manopola di blocco del piano di lavoro (8).

@Se I'angolo misurato non e di 90° & necessario effettuare la seguente

E possibile regolare un angolo a scelta utilizzando la scala graduata,
con intervalli di un grado. Nonostante la scala graduata sia abbastanza
precisa per la maggior parte delle lavorazioni, si consiglia tuttavia di
controllare la regolazione dell’angolo di taglio con un goniometro o con
altro strumento per la misurazione degli angoli.

REGOLAZIONE DEL BRACCIO MOBILE (TESTA) PER LE OPERAZIONI
DITAGLIO INCLINATO

Il braccio mobile pud essere inclinato a destra o sinistra, con un angolo
@ verticale a scelta, nell'ambito da 0° a 45° per il taglio inclinato (dis. I).
Tirare il perno di blocco della testa (15) che libera il braccio mobile,
permettendo a quest'ultimo di sollevarsi lentamente fino alla
posizione superiore.

Allentare la manopola di blocco della testa (9).

Inclinare il braccio mobile a sinistra all'inclinazione desiderata, che puo
essere letta sulla scala graduata (b) sfruttando l'indicatore (c) (dis. F).
Serrare la manopola di blocco della testa (9).

Se risulta necessario regolare entrambi gli angoli (su entrambi i
piani, orizzontale e verticale) per un taglio combinato, bisogna
lare per primo I’ lo verticale di taglio inclinato.

sempre reg;
REGOLAZIONE DEL RAGGIO LASER DI GUIDA

Prima di intraprendere qualsiasi operazione di regolazione della
troncatrice radiale, assicurarsi che questa sia stata scollegata
dall’alimentazione.

Durante la regolazione del raggio laser di guida é vietato guardare
direttamente il raggio o il suo riflesso su una superficie speculare.
L'unita laser deve essere spenta, se il laser non viene utilizzato.

L'unita laser proietta sul materiale un raggio di luce laser che mostra
@ la linea lungo la quale la lama eseguira il taglio. La regolazione della

direzione del raggio laser & stata eseguita durante il processo di

produzione. Tuttavia in caso di lavorazioni di precisione, la regolazione

deve essere verificata prima di iniziare le operazioni di taglio.

« Regolare il tavolo girevole (19) nella posizione in cui l'indicatore

dell'angolo di rotazione corrisponde al punto 0° sulla scala graduata
(17), e l'indicatore dell'angolo d'inclinazione della testa corrisponde
al punto 0° sulla scala graduata dell'angolo d'inclinazione della testa.
Fissare sul tavolo (19) un frammento adatto di materiale di scarto.
Effettuare il taglio parziale.

Rilasciare il braccio mobile e lasciare il materiale di scarto fissato sul
tavolo della troncatrice.

Spostare il pulsante dellinterruttore del laser (24) nella posizione di
acceso, 1" (dis. H).

Il raggio laser proiettato deve essere parallelo al solco del taglio.

Se il raggio non é parallelo, allentare la vite di fissaggio ,d” dell'unita
laser e ruotare I'unita fino ad ottenere una proiezione parallela del
raggio (dis. J).

Serrare la vite di fissaggio dell’unita laser.

@ La polvere prodotta durante il taglio puo fermare il raggio laser,
anche per questo bisogna periodic pulire il generatore.

AVVIO DELLA TRONCATRICE

@ Prima di premere il pulsante dell'interruttore, assicurarsi che la
troncatrice sia stata corret e regol. secondo
le indicazioni riportate nel presente manuale. La troncatrice puo
essere accesa solo quando la lama non si trova a contatto con il

materiale in lavorazione.

La troncatrice descritta & stata progettata per I'uso da parte di persone
@ destrorse.

Premere il pulsante dell'interruttore (12).

Permettere che il motore della troncatrice raggiunga la massima
velocita di rotazione.

Rilasciare la leva (11) che libera la protezione della lama.

Assicurarsi che le mani si trovino a distanza dalla lama.

Abbassare il braccio mobile verso il materiale in lavorazione.
Effettuare il taglio.

ARRESTO DELLA TRONCATRICE
@ « Rilasciare il pulsante dell'interruttore (12) ed attendere che la lama si

fermi completamente.
« Sollevare il braccio mobile della troncatrice, allontanandolo dal
materiale in lavorazione.

Si ricorda che dopo lo spegnimento della troncatrice, gli elementi
mobili di quest’ultima possono rimanere in movimento. Non &
consentito fermare la lama esercitando una pressione laterale su
quest’ultima.

AVVERTENZE PER IL CORRETTO UTILIZZO DELLA TRONCATRICE

Il fissaggio corretto del materiale in lavorazione garantisce il
A controllo completo dell’elettroutensile, consentendo di evitare
il rischio di lesioni corporali. E vietato tenere con le mani pezzi di
materiale di dimensioni ridotte!
Assicurarsi che la lama sia in buone condizioni. Lefficienza della
troncatrice e la qualita del taglio dipendono direttamente dallo stato
della lama.
E vietato utilizzare lame non affilate.
Utilizzare unicamente lame adatte ad una determinata troncatrice.
Per ottenere migliori risultati si consiglia di tagliare con un movimento
lento ed uniforme.
E vietato utilizzare la troncatrice per tagliare metalli o prodotti
ceramici.
E vietato utilizzare dischi abrasivi.
Premere sempre a fondo il materiale sulla guida di battuta.
Per evitare danneggiamenti del bordo inferiore del taglio, collocare
sotto il materiale lavorato un pezzo di materiale di scarto e tagliare
entrambi i pezzi contemporaneamente.
Per prendere confidenza con la troncatrice si consiglia di effettuare un
paio di tagli di prova su del materiale di scarto.
Se gli angoli di taglio cambiano in successive operazioni di taglio,
prima del successivo avviamento della troncatrice controllare
il fissaggio della manopola di blocco del piano di lavoro e della
manopola di blocco della testa.
Le scale graduate sono abbastanza precise per la maggior parte delle
applicazioni, si consiglia tuttavia di controllare la regolazione degli
angoli con un goniometro o con un altro strumento di misura.

Non esercitare un’eccessiva pressione sulla lama. Il lavoro viene
effettuato in modo migliore e con maggior sicurezza quando la
troncatrice opera secondo la sua velocita naturale.
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SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di procedere con | ] di It
regolazione, riparazione o servizio, &€ necessario scollegare il cavo

®

di alimentazione dalla presa di rete.

SOSTITUZIONE DELLA LAMA

Estrarre il perno di blocco della testa (15) liberando il braccio mobile.
Permettere che il braccio mobile ritorni dolcemente nella posizione
superiore.

Premere e mantenere premuta la leva di blocco della protezione
mobile (11).

Spostare la protezione mobile (4) verso l'alto, per ottenere I'accesso
alla vite di fissaggio della lama (5).

Premere e mantenere premuta la leva di blocco dell'alberino (20) (pud
essere necessario ruotare la lama per poter bloccare I'alberino).
Svitare la vite di fissaggio della lama (2) utilizzando la chiave fornita a
corredo, ruotando in senso orario (filettatura sinistrorsa!) (dis. K).
Rilasciare la leva di blocco dell’alberino (20) e rimuovere la vite di
fissaggio della lama e la flangia esterna.

Prima dell'installazione pulire tutti i pezzi che devono essere montati.
Montare la nuova lama sulla flangia interna.

Collocare la nuova lama nella posizione in cui i denti della lama e le
frecce presenti su quest’ultima corrispondono perfettamente alla
freccia presente sulla protezione fissa (1).

Montare la flangia esterna e serrare in senso antiorario la vite di
fissaggio della lama, tenendo premuta la leva di blocco dell’alberino.
Rilasciare il coperchio mobile (4) per farlo ritornare nella posizione di
partenza (la protezione mobile deve coprire completamente la lama).
Assicurarsi che la protezione mobile (4) assuma la posizione corretta,
e che si muova liberamente durante il sollevamento e I'abbassamento
del braccio mobile.

Non intraprendere interventi volti a modificare I'alberino del
motore, per adattare quest’ultimo all’utilizzo di lame di dimensioni
differenti o tentare di ri e Isiasi delle pr i

L'alberino del motore possiede due scassi, che corrispondono
alla forma della flangia esterna per il montaggio della lama.
Montare la flangia esterna in modo tale che questa sia posizionata
correttamente sull’alberino del motore.

Fare attenzione a montare la lama con i denti rivolti nella giusta
direzi llsensodir dell’alberino & mostrato dalla freccia
sul rivestimento della troncatrice.

Dopo aver montato lalama, controllare se lalamaruotaliberamente,
facendola ruotare con la mano.

SOSTITUZIONE DELLA BATTERIA NELL'UNITA LASER
L'unita laser € alimentata con due batterie da 1,5V di tipo AAA.
@ « Premere e sollevare il coperchio dello scomparto batterie (25) (dis. L).
« Estrarre le batterie esaurite.
« Inserire le nuove batterie, assicurandosi di rispettare la polarita.
« Rimontare il coperchio dello scomparto.

PULIZIA

« Al termine del lavoro asportare accuratamente tutti i pezzi di
@ materiale, i trucioli e la polvere, dal rivestimento del piano di lavoro e
dalla zona attorno alla lama ed alla sua protezione.
Verificare che le feritoie di ventilazione del rivestimento del motore
non siano ostruite e che non vi siano trucioli o polvere.
« Mantenere pulite tutte le impugnature e le manopole.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE
Le spazzole in grafite del motore consumate (con spessore inferiore
@a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere immediatamente
sostituite. Entrambe le spazzole in grafite devono essere sostituite
contemporaneamente.
Svitare il coperchio delle spazzole in grafite (14).
Estrarre le spazzole consumate.
Rimuovere l'eventuale polvere di grafite, per mezzo di aria compressa
a bassa pressione.
Inserire le nuove spazzole in grafite (le spazzole di grafite devono
entrare comodamente nel fermaspazzole).
Rimontare il coperchio delle spazzole in grafite (14).
Dopo la sostituzione delle spazzole in grafite, avviare
l'elettroutensile a vuoto e attendere 1-2 minuti, affinché le
spazzole si adattino al commutatore del motore. La sostituzione
delle spazzole in grafite deve essere eseguita esclusivamente da
personale qualificato, utilizzando ricambi originali.

.
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VERTO

Qualsiasi tipo di difetti devono essere rimossi da un punto di assistenza
tecnica autorizzato dal produttore.

PARAMETRI TECNICI

DATI NOMINALI

Troncatrice radiale

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale S1:1200W 36

25%: 1500 W

Velocita del mandrino a vuoto 5000 min"!
Ambito di taglio obliquo - angolo orizzontale +45°
Ambito di taglio inclinato - angolo verticale 0° + 45°
Diametro esterno della lama 210 mm
Diametro del foro della lama 30 mm
Dimensioni  del  materiale [ 0°X0° 60x 105 mm
tagliato obliquamente (angolo | 45°x0° 60 x 70 mm
orizzontale) / taglio inclinato | 45°x 45° 30x70 mm
(angolo verticale) 0° x 45° 30x 105 mm
Classe d'isolamento 1l
Apparecchio laser di classe 2
Potenza massima del laser <1mwW
Lunghezza d'onda del laser A=650 nm
Peso 7,95 kg
Anno di produzione 2021

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: Lp, = 99,6 dB(A) K =3 dB(A)
Livello di potenza acustica: Lw, = 115,6 dB(A) K=3 dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni:

a,=6,01m/s* K=1,5m/s?
PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite
con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri autorizzati per il loro
smaltimento. Informazioni circa lo smaltimento sono fornite dal venditore
dell'apparecchiatura o dalle autorita locali. Le apparecchiature elettriche
ed elettroniche usate contengono sostanze nocive per I'ambiente. Le
apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio potenziale per
I'ambiente e per la salute umana.

)4

*Cisiriserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa con
sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:, Grupa Topex”) informa che tutti
i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:,Manuale”), che
riguardano, tra l'altro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche
la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti
giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d'autore e diritti
connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La
copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dell'intero
Manuale che di singoli suoi elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono
severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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TRADUCAO DAS INSTRUCOES ORIGINAIS

SERRA DE ESQUADRIA
52G206

CUIDADO: ANTES DE USAR A FERRAMENTA, LEIA ESTE MANUAL COM
ATENGAO E MANTENHA PARA REFERENCIA FUTURA.

REGULAMENTOS DE SEGURANCA DETALHADOS

PRECAUGOES:

« Nao use laminas de corte danificadas ou deformadas.

Substitua a inser¢ao da mesa quando estiver gasta.

Use apenas laminas de corte recomendadas pelo fabricante e em
conformidade com a norma EN 847-1.

Né&o use laminas de corte feitas de ago rapido.

Use medidas de prote¢do pessoal, como:




VERTO

protetores auriculares para reduzir o risco de danos auditivos,
escudo ocular,

protecdo do sistema respiratorio para reduzir o risco de poeiras
prejudiciais inalagao,

Luvas para manutengdo das laminas de corte (segure as laminas de
corte por suporte, sempre que possivel) e outros materiais asperos.
Conecte o sistema de extragao de poeira ao cortar madeira.

OPERAGAO SEGURA:

Combine a lamina de corte com o material que vocé planeja cortar.
Nunca use serra de esquadria para cortar materiais que nao sejam os
especificados pelo fabricante.

N&o use a serra sem protecao ou quando a protecao estiver bloqueada.
Certifique-se de que o brago da serra estd bem fixado ao fazer um
corte em esquadria.

O piso préximo a maquina deve ser mantido arrumado e sem folga
materiais como escovas e outros residuos.

Fornece iluminagao de topo ou spot apropriada.

O operador da maquina deve ser treinado para uso, operagao e
trabalho com a méaquina.

Use apenas laminas de corte afiadas. Observe a velocidade maxima
marcada na lamina de corte.

Certifique-se de que as arruelas espagadoras e os anéis do eixo sejam
usados de acordo com as instrugdes do fabricante.

Se a serra de esquadria estiver equipada com laser, substituir por laser
de outro tipo é proibido. As reparagoes devem ser realizados pelo
fabricante ou representante autorizado.

Antes de comegar a trabalhar, certifique-se sempre de que a maquina
estda fixada em uma bancada.

CUIDADO! Este dispositivo foi projetado para operar em ambientes
internos.

did

O projeto é c seguro, de protegao e sistemas
de seguranga adicionais sdo usados, no entanto, sempre ha um
pequeno risco de lesées operacionais.

REGRAS DE SEGURANCA PARA DISPOSITIVO LASER

O dispositivo a laser usado no projeto da ferramenta elétrica é de classe
2 com méxima poténcia abaixo de TmW e comprimento de onda 650
nm. Tal dispositivo nao é perigoso para os seus olhos, no entanto, néo
olhe diretamente para a fonte de a luz (perigo de cegueira temporaria).

AVISO. Nao olhe diretamente para a fonte do feixe de laser. Pode
causar perigos. Siga as regras de seguranca abaixo.

Use o dispositivo a laser de acordo com as instrugdes do fabricante.
N&o, intencionalmente ou nao, aponte o feixe de laser para pessoas,
animais ou qualquer objeto que ndo seja material processado.

Néo traga para apontar acidentalmente o feixe de laser em
observadores ou olhos dos animais por um periodo superior a 0,25
segundo, por exemplo, por apontando o feixe de laser para espelhos.
Certifique-se sempre de que o feixe de laser estd direcionado para
material que ndo tem quaisquer superficies reflexivas. A chapa de aco
reflexiva ndo permite uso do laser, porque pode causar reflexao de luz
perigosa dirigida a operador, espectadores ou animais.

N&o substitua a unidade de laser por um dispositivo de outro tipo.
Todas as reparagoes devem ser realizados pelo fabricante ou pessoa
autorizada

LUZ LASER, RADIAGAO LASER
NAO OLHE PARA O FEIXE DE LASER

DISPOSITIVO LASER CLASSE 2
Comprimento de onda: 650 nm; Saida: <1 mW
EN 60825-1:2014

Ajustes diferentes dos descritos neste manual colocam em risco de
exposicao a radiagao laser!

CONSTRUGAO E USO

A serra de esquadria é projetada para cortar pecas de madeira que
combinam com o tamanho da ferramenta. Nao use a serra para
cortar lenha. Use a serra de esquadria de acordo com o seu propdsito
apenas. Tentativas de usar a serra de esquadria para fins diferentes
dos especificados serao considerados uso impréprio. Usar a serra de
esquadria apenas com laminas de corte adequadas com dentes com
pastilhas de carboneto sinterizado. A serra de esquadria é projetada para
trabalhos leves em workshops e para atividades individuais, amadoras.

Use a ferramenta apenas de acordo com as instrugoes do fabricante!

®
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DESCRIGAO DAS PAGINAS DE DESENHO

A enumeracao abaixo se refere aos elementos de dispositivo descritos
na paginas de desenho deste manual.

1. Guarda estacionério

Parafuso para fixagdo da lamina de corte
Alga principal

Escudo da lamina de corte

Lémina de corte

Vedacao

Extensdo da mesa

Botéo de travamento da mesa de trabalho
Botao de travamento da cabeca

10.Saida de extragao de poeira

11.Alavanca de protecao da lamina de corte
12.Mudar

13.Alca de transporte

14.Tampa da escova de carbono

15.Pino de travamento da cabega

16.Escala angular

17.Insergdo de mesa

18.Mesa de trabalho

19.Botédo de bloqueio do eixo

20.Botao de travamento da peca de trabalho
21.Botao de travamento de pressao vertical
22.Laser

23.Interruptor de laser

24.Compartimento da bateria

* Podem aparecer diferencas entre o produto e o desenho

3.

SIGNIFICADO DOS SiMBOLOS
CUIDADO
A AVISO

@ MONTAGEM / CONFIGURAGOES

@ EM FORMAGAO

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS

1. Chave hexagonal - 1 pega

2. Pressao vertical - 1 pce

3. Extensoes de mesa deslizantes - 3 pegas

PREPARACAO PARA OPERACAO

CARREGANDO A SERRA DE MITRE

Certifique-se de que a cabeca esta travada na posicao mais baixa ao
transportar o serra de esquadria.

Certifique-se de que o botdo de travamento da mesa de trabalho, o
botéo de travamento da cabega e outros as pecas de seguranca estao
bem apertadas.

Ao transportar a serra de esquadria, segure na pega de transporte
(13). Nao carregue a serra quando segurar a al¢a principal (3).

INSTALAGAO DA SERRA DE MITRE EM UMA BANCADA
Recomenda-se fixar firmemente a serra de esquadria a uma bancada ou
suporte com a utilizagao de orificios de fixagdo concebidos para tal. Eles
estao localizados na base da serra de esquadria (parafusos de fixagao
nédo estao incluidos) e garantia operagdo segura e elimina o risco de
mudancas indesejadas da maquina durante Operagao.

USANDO O BRACO DE SERRA (CABECA)

Existem duas posicoes do braco da serra, superior e inferior. Para liberar
o braco de serra da posicao inferior travada, faga o seguinte:

« Pressione e segure o brago.

« Retire o pino de bloqueio da cabega (15) (fig. B).

« Segure o brago da serra enquanto ele se eleva para a posi¢ao superior.

Para travar o brago da serra na posi¢éo inferior, faca o seguinte:

« Pressione e segure a alavanca de protecéo da lamina de corte (11) (fig. C).
« Pressione o braco da serra para baixo até atingir a posi¢ao inferior.

« Pressione o pino de travamento da cabeca (15).

INSTALAGAO DE EXTENSOES DE MESA



« Insira as extremidades das extensées da mesa (9) nos orificios
localizados em ambos os lados do a base da serra.

« Ajuste o comprimento das extensdes da mesa.

« Fixe com os botdes de bloqueio (24).

PRESSAO VERTICAL
A pressao vertical pode ser instalada na base da serra em qualquer lado
do mesa de trabalho e é totalmente ajustavel ao tamanho do objeto a

ser cortado. Nao use a serra sem usar pressao vertical.
« Instale a pressao vertical em um dos orificios da base da serra.

« Aperte o botao de bloqueio de pressao vertical (25) e o bloqueio da @

peca de trabalho botéo (27).

OPERACAO / CONFIGURACOES

Certifique-se de que a serra de esquadria esteja desconectada da
rede de alimentagéo antes de iniciar qualquer ajuste. Para garantir
seguranga, precisio e

operagéo eficiente da serra de esquadria, prossiga com todos os @

ajustes procedimentos como um todo.

Depois de terminar todos os procedi de ¢ gurag
ajuste, certifique-se de que todas as chaves séo coletadas. Verifique
se todos os elementos de unido roscados estio devidamente
apertados.

Ao fazer ajustes, verifique se todas as partes externas funcionam
corretamente e em boas condigdes. Qualquer peca desgastada ou
danificada deve ser substituido por pessoal qualificado antes de
comecar a usar o serra de esquadria.

LIGANDO / DESLIGANDO
A tensao da rede deve corresponder a tensiao na placa de
classificagao de a Serra.

Ligue a serra de esquadria apenas quando a lamina de corte estiver ﬁ

longe do material que deve ser cortado.

Ligando
« Mantenha pressionado o botao interruptor (12) (fig. D).

Desligando
« Libere a pressdao no botéo interruptor (12).

VERIFICAGAO E CONFIGURAGOES DE ANGULO DE AJUSTE

@ E necessario verificar e ajustar os angulos antes de comegar a usar o
ferramenta, ira garantir a precisao do processo.

VERIFICAGAO E AJUSTE DA POSICAO PERPENDICULAR DE
LAMINA DE CORTE E MESA DE TRABALHO

Afrouxe o botao de travamento da cabeca (9).

Defina a cabeca na posigao extrema direita (perpendicular ao trabalho
mesa) e aperte o botdo de travamento da cabega (9).

Afrouxe o botdo de travamento da mesa de trabalho (8).

Coloque a mesa de trabalho na posicao 00 e aperte o travamento da
mesa de trabalho botéo (8).

Pressione a alavanca de protecéo da lamina de corte (11) e abaixe a
cabeca da serra para o posi¢ao extrema para baixo.

Certifique-se de que a lamina de corte esta perpendicular a mesa de
trabalho (fig. E).

Ao fazer medigdes, certifique-se de que o dispositivo de medi
nao toca em nenhum dente da lamina de corte, caso contrario, a

®

metal duro sinterizado.
No caso do angulo de medicéo ser diferente de 900, o seguinte o ajuste
é necessario:

« Afrouxe a porca de fixagao e gire o parafuso de ajuste (a) (fig. F) no

sentido horério ou no sentido anti-horario para aumentar ou diminuir
ainclinacao da lamina de corte (5) angulo.

trabalho é definido, permite que a cabega retorne a sua posi¢ao
superior.

Segure o parafuso de ajuste (a) e aperte a porca de protegao.

Abaixe a cabeca e verifique novamente se o angulo definido
anteriormente corresponde leituras na escala de inclinagao da cabega
(b) (fig. F).

@ Faca um ajuste semelhante para o dngulo de chanfro da cabeca de 450,

de extensao.

usando o ajuste parafuso (d) (fig. G) localizado no lado oposto do brago E

AJUSTE DA MESA PARA CORTE DE MITRE

O braco da serra rotativa (cabeca) permite o corte do material em
qualquer angulo na faixa de 450 a esquerda ou a direita da posicao
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medicao pode ser impreciso devido a espessura da pastilha de

Quando a posicao perpendicular da lamina de corte e a mesa de @

| VERTO

« Puxe o pino de travamento da cabeca (15) que libera o brago da
serra e permite a serra brago para levantar lentamente para a posicao
superior.

Afrouxe o botdo de travamento da mesa de trabalho (8).

Gire o brago da serra para a esquerda ou direita para que o valor
necessario seja mostrado no escala angular (17) da mesa de trabalho
(19).

Trave apertando o botdo de travamento da mesa de trabalho (8).

Qualquer angulo pode ser definido com precisdo com o uso da escala
angular que é dimensionada cada grau. Mesmo que a escala seja precisa
o suficiente para a maioria dos tarefas realizadas, é recomendavel
verificar novamente o angulo de corte com transferidor ou outro
dispositivo para medi¢des de angulo.

AJUSTANDO O BRAGO DE SERRA (CABEGA) PARA CORTE DE BISEL

RO brago da serra pode ser inclinado para a esquerda em qualquer
angulo na faixa de 00 a 450 para corte chanfrado (fig. I).

Puxe o pino de travamento da cabeca (15) que libera o braco da
serra e permite a serra brago para levantar lentamente para a posicéao
superior.

Afrouxe o botdo de travamento da cabega (9).

Incline o brago da serra para a esquerda no dngulo desejado que vocé
pode ler no angulo escala (b) com o marcador (c) (fig. F).

Aperte o botao de travamento da cabega (9).

Se vocé precisar definir os dois angulos (em ambos os planos,
horizontal e vertical) para corte composto, sempre defina o corte
chanfrado primeiro.

AJUSTE DO FEIXE DE GUIA DE LASER

Certifique-se de que a serra de esquadria esteja desconectada da
fonte de alimentacao antes iniciar quaisquer ajustes.

Nao olhe para a fonte do feixe de laser ou seu reflexo no superficie
reflexiva ao definir o feixe de orientacao do laser. Sempre troque
desli a unidade de laser quando o laser nao for usado.

9

A montagem do dispositivo a laser gera feixe de laser que projeta linha
no material que mostra como o material sera cortado. Configuragéo da
linha de laser a projegéo foi ajustada durante o processo de producao.
No entanto, verifique esta configuracao antes de comegar a cortar para
trabalhos precisos.

Defina a mesa giratdria (19) para a posigao onde estd o marcador de
angulo da mesa mostra 00 na escala (17), e marcador para medicdo
de inclinagdo da cabe¢a mostra 00 na escala do angulo de chanfro
da cabeca.

Fixe os residuos na mesa (19).

Faga um corte parcial.

Solte o brago da serra e deixe os residuos fixos na mesa da serra.
Coloque o botao do interruptor do laser (24) na posicao ON I’ (fig. H).
O feixe de luz projetado deve ser paralelo ao corte feito anteriormente.
Se o feixe nado estiver paralelo, afrouxe o parafuso "d" que fixa o
modulo do laser e gire o médulo até que a viga fique paralela ao corte
(fig.J).

Aperte o parafuso que fixa a unidade de laser.

A poeira decorrente do corte pode obstruir o feixe de laser,
portanto, é necessario limpar o gerador de vez em quando..

LIGANDO A SERRA DE MITRE

Antes de pressionar o botéao do interruptor, certifique-se de que a

serra de dria esta do e aj do adequad te e de

acordo com as instru¢des deste manual. Ligue a serra de esquadria

apenas ao cortar a lamina esta longe do material a ser cortado.

A serra de esquadria descrita é projetada para pessoas destras.

« Pressione o botdo interruptor (12).

« Deixe o motor da serra atingir a velocidade de rotacao total.

« Pressione a alavanca (11) que libera a capa protetora da lamina.

« Mantenha as maos longe da lamina de corte.

« Abaixe o braco da serra em direcdo ao material processado.

« Fagaum corte.

PARANDO A SERRA DE MITRE

« Libere a pressao no botao interruptor (12) e aguarde até o corte
lamina para completamente.

« Levante o braco da serra para afasta-lo do material processado..

Lembre-se de que as partes rotativas da serra giram por algum
tempo ap6s desligar a ferramenta. Nao pare de cortar a lamina por



VERTO

aplicando pressao lateral.

INSTRUGOES PARA O USO ADEQUADO DA SERRA DE MITRE

O material processado devidamente fixado garante o controle total
A sobre a ferramenta Operacao. Isso evita o risco de lesdes corporais.

Nao tente segurar pedacos curtos de material com a mao!

técnicas. Serra de esquadria a eficiéncia e a qualidade do corte
dependem da condicao da lamina de corte.

N&o use laminas cegas.

Use laminas de corte permitidas apenas para determinado tipo de
serra de esquadria.

®

lentos e suaves.

N&o use a serra de esquadria para cortar metal ou ceramica.

Néao use discos abrasivos.

Sempre pressione o material com forca contra a cerca.

Para evitar rasgos na borda de corte inferior, coloque um pedago de
material residual sob o material processado e corte as duas pegas de
cada vez.

Para se familiarizar com o uso da serra de esquadria, faga varios cortes
usando residuos pedacos de material.

Quando os dngulos de corte mudam de um corte para outro, antes de
trocar a serra de esquadria novamente, certifique-se de que o botado
de travamento da mesa de trabalho e os botdes de travamento da
cabeca estdo apertados.

tarefas realizadas, no entanto, é recomendado verificar novamente os
angulos de corte com transferidor ou outro dispositivo para medi¢des
de angulo.
Nao aplique forca excessiva na lamina de corte. O trabalho é
executado lhor e mais seg 1 a serra de esquadria
funciona com sua proépria taxa especifica.

OPERACAO E MANUTENCAO
ADesligue o cabo de alimentagdo da tomada antes de comegar

ividad. das a i lagéo, ajuste, reparo ou

manutencgao.

SUBSTITUIGAO DA LAMINA DE CORTE
Puxe o pino de bloqueio da cabega (15) para desbloquear o brago da
serra.

Permita o retorno suave do brago da serra a posi¢ao superior.

Pressione e segure a alavanca de travamento da blindagem mével (11).
Pegue a prote¢do movel (4) para acessar a fixagdo da lamina de corte
(5) parafuso.

Pressione e segure a alavanca de travamento do fuso (20) (girando a
lamina de corte pode ser necessario travar o fuso).

Use a chave de boca incluida para desaparafusar a fixagao da lamina de
corte (2) parafuso. Gire no sentido horario (rosca a esquerda!) (Fig. K).
Solte a alavanca de travamento do fuso (20) e remova o parafuso que
fixa o corte lamina e colar externo.

Limpe todas as pegas a serem instaladas antes da instalagao.

Coloque uma nova lamina de corte no colar interno.

Coloque uma nova lamina de corte de forma que os dentes da lamina e a
seta na lamina coincidam dire¢do da seta na blindagem estacionaria (1).
Coloque o colar externo, pressione e segure a alavanca de travamento
do eixo e aperte o parafuso de fixagdo da lamina de corte no sentido
anti-horario.

Libere a blindagem movel (4) para sua posigao padrao (a blindagem
deve cubra totalmente a lamina de corte).

Certifique-se de que a protecao movel (4) esta na posigao correta e se
move livremente ao levantar ou abaixar o brago da serra.

... ®

Nunca tente modificar o eixo do motor para ajusta-lo para operagao
com laminas de corte de tamanhos diferentes, nunca remova
nenhuma das protegoes.

O eixo do motor é ach em dois lug , que correspondem a
forma do flange externa para fixacao da lamina de corte. Instale o
flange externo para que fique devidamente assentado no eixo do
motor. Ao instalar a lamina de corte, observe a dire¢ao correta dos
dentes. A seta no corpo da serramostra a direcao de rotagao do fuso.
Uma vez o lamina de corte estiver i lada, gire-a
para garantir que ela se mova livremente.

SUBSTITUICAO DE BATERIA NA UNIDADE DE LASER

O conjunto do laser é alimentado por duas baterias AAAde 1,5 V.
« Empurre e levante a tampa do compartimento da bateria (25) (fig. L).
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Certifique-se de que a lamina de corte estd em boas condi¢des @

Para obter os melhores resultados, faca um corte com movimentos @

As escalas angulares sao precisas o suficiente para a maioria das @

« Remova as baterias vazias.
« Insira novas baterias. Observe a polaridade.
« Instale a tampa do compartimento da bateria.

LIMPEZA

Quando o trabalho for concluido, remova completamente todas as
pecas de material, restos e poeira da drea da mesa de trabalho, drea ao
redor da lamina de corte e seus escudos.

Certifique-se de que os orificios de ventilagdo da carcaga do motor
sejam permedveis, |a nao ha escérias ou poeira.

« Mantenha todas as alcas e botdes limpos.

SUBSTITUICAO DE ESCOVAS DE CARBONO

Substitua imediatamente desgastado (menor que 5 mm), queimado
ou rachado escovas de carvao para motor. Sempre substitua as duas
escovas de uma vez.

Desaparafuse e remova as tampas das escovas de carbono (14).
Remova as escovas usadas.

Remova qualquer p6 de carbono com ar comprimido.

Insira novas escovas de carvao (as escovas devem se mover facilmente
para os porta-escovas).

Fixe as tampas das escovas de carbono (14).

Depois que as escovas forem substituidas, comece a serra de
esquadria sem carga e espere até que as escovas se encaixem no
comutador do motor. Isto é recomendado confiar a substituicao de
escovas de carvao apenas a um pessoa qualificada. Somente pecas
originais devem ser usadas.

Todas as falhas devem ser reparadas por uma oficina de servico
autorizada pela fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
PARAMETROS AVALIADOS

Mitre Saw

Valor do parametro

Tensao de alimentacdo 230V AC
Frequéncia atual 50 Hz
Poténcia nominal ST:1200W S6:
25%1500W
Velocidade de rotacao do fuso sem carga 5000 min™'

Faixa de corte em esquadria +45°

Faixa de corte chanfrado 0° + 45°
Didmetro externo da lamina de corte de 210 mm
Diametro do orificio da lamina de corte 30 mm
0°x 0° 60 x 105 mm
Capacidade de corte (tamanho | 45°x 0° 60 x 70 mm
do material) &ngulo / bisel 45° x 45° 30x 70 mm
0° x 45° 30x 105 mm

Classe de protecao 1]
Classe de dispositivo a laser 2

Poténcia méaxima do laser <1TmwW
Comprimento de onda do laser A=650nm
Peso 7,95 kg
Ano de producéo 2021

NiVEL DE RUIDO E PARAMETROS DE VIBRAGAO

Presséo do som: Lp, = 99,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Poténcia do som: Lw, = 115,6 dB(A) K= 3 dB(A)

Valor ponderado da aceleragéo de vibragao: a, = 6,01 m/s?* K= 1,5 m/s?

PROTECAO AMBIENTAL

Néo descarte produtos movidos a eletricidade junto com o lixo doméstico,
eles devem ser utilizados em plantas adequadas. Obtenha informagoes
sobre residuos utilizagdo do seu vendedor ou das autoridades locais.
Gasto elétrico e equipamentos eletrénicos contém substancias ativas
no ambiente natural. Equipamentos nao reciclados constituem um risco
potencial para o meio ambiente e satide humana.
* O direito de introduzir alteragdes é reservado.
“Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa com
assento em Varsovia na ul. Pograniczna 2/4 (doravante Grupa Topex) informa que
todos direitos autorais desta instrugao (doravante Instru¢do), incluindo, mas nao se
limitando a, texto, fotografias, esquemas, desenhos e layout da instrugéo, pertencem a
Grupa Topex exclusivamente e sdo protegidos por leis de acordo com Direitos Autorais
e Relacionados Lei de Direitos de 4 de fevereiro de 2004 (ustawa o prawie autorskim i
prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 com alteragées posteriores). Copia,
processamento, publicacdo, modificagdes para fins comerciais de toda a Instrugao ou
de suas partes, sem permissao por escrito da Grupa Topex séo estritamente proibidas e
podem causar danos civis e legais responsabilidade.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfeleléségi Nyilatkozat EK//ES vyhldsenie o zhode// Prohldseni o shodé ES//EQ deknapayus 3a
cvomsemcmaue//Declaratia de conformitate CE//EG-Konformitdtserkldrung//Dichiarazione di conformita CE/

PLEN HU SK CS BGRO DEIT

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
/;\fanufacrurer//Gyarrzz//Vlyrobca//Vyrobce/ . ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
p roducdtor//Hersteller

< P|Iarka ukosowa

)’:ry;:;:a/ N o e . IMitre érfiiré i i vidél, P itre vazu//
Ter ‘Produkt//Produkt//ITp rodus//Produkt//Prodott Gehr 4ge//Troncatrice/

e todel/Model/ Model/Modell/Model 526206
Nazwa handlowa
/Commercial ~name//Kereskedelmi nev//Obchodny ndzov//Obchodnmo ndzvu// VERTO
Tvp2oscko comercial//F
Numer seryjny
/Serial number//Sorszdm//Poradové ¢islo//Vyrobniho ¢isla//Cepuer Homep//Numar de 00001 + 99999

serie//Ordnungsnummer//Numero di serie/

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujticimi dokumentmi://Vyse popsany vyrobek splriuje ndsledujici dokumenty://Onucanusm no-z2ope npodykm omzoeaps Ha c/iedHume

dokymenmu://Produsul descris mai sus respectd urmdtoarele documente://Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten://ll prodotto sopra descritto é conforme ai
eguenti documentiz

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE

/Machinery Directive 2006/42/EC//2006/42/EK Gepek//Smem/ca Eurépskeho /EMC Directive 2014/30/EU//2014/30/EU Elek 6ség//EMC Smernica

Parlamentu a Rady 2006/42/ES//Smérnice Evrop. a Rady P a Rady 2014/30/EU//EMC Smérnice Evropského Parlamentu a

2006/42/ES//[lupekmusa 3a mawuHume 2006/42/EO//Dlrecrrva 2006/42 / CE Rady 2014/30/EL 3a cvemecmumocm 2014/30/

privind utilajele /Maschinenrichtlinie 2006/42 / EG//Direttiva macchine 2006/42 | EC//Directiva 2014/30 / UE privind compatibilitatea electromagneticd//Richtlinie

/CE/ iiber elektromagnetische Vertrdglichkeit 2014/30 / EU//Direttiva sulla compatibilita
elettromagnetica 2014/30/ UE/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU//A 2015/863/EU irdnyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS irdnyelv//Smernica RoHS 2011/65/EU zmenend
a doplnend 2015/863/EU//Smérnice RoHS 2011/65/EU pozménénd 2015/863/EU//flupekmusa 2011/65/EC Ha RoHS, usmerena c [Jupekmusa 2015/863/EC//Directiva RoHS
2011/65 / UE modificatd prin Directiva 2015/863 / UE//RoHS-Richtlinie 2011/65 / EU gedndert durch Richtlinie 2015/863 / EU//Direttiva RoHS 2011/65 / UE modificata dalla
direttiva 2015/863 / UE/

oraz spefnia wymagania norm:

/and fulfils requi of the following S valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak://a spliia poziadavky://a spliiuje pozadavky norem:/ /u Ha usucs Ha
« i I ineste cerintele de lor://und erfiillt die A de der e soddisfa i requisiti delle norme:/

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-9:2015/A11:2017;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015;

EN 62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

Jednostka notyfikowana: Certyfikat badania typu WE numer:

/Noified body://Bejelentett szervezet:/ /Notifikovany organ:/ /Notifikovany organ:// | /Number of EC type certificate://Az EK tipust bizonyitvanytanusitvanya://Certifikat pocet
Hotnduumpana egunnua//Unitate notificatd//Benachrichtigte Einheit//Unita typu osved¢enia ES://Cislo certifikatu EU prezkouseni typu://Homep Ha cepTudukara 3a EO
notificata/ n3cneasaHe Ha Tuna://Numarul certificatului de examinare CE de tip://Nummer des EG-

Musterpriifzeugnisses://Numero del certificato di esame CE del tipo:/

zgrrl\)"Lfy TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339 M(inchen, M8A 044390 1095

Deklaracja ta odnosi si¢ wylacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub
przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machmery in the state in whlch itwas p/aced on the marker and excludes components
which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.//Ez a nyi a gépnek kizdrélag arra az dll i lomba hoztdk, és kizdr
minden olyan alkatrészt, amelyet hozzdadnak, és/vagy olyan miiveletet, amit a végsé felhaszndlé ezt kévetéen végez rajta.//Toto vyhldsenie sa vztahuje vylucne na strojové zariadenie v
stave, vakom sa uvddza na trh, a hfna pridané k ty a/alebo cinnosti vykondvané ndsledne koncovym pouzivatelom.//Toto prohldseni se vztahuje vylucné na strojni zafizeni ve
stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucdsti, které byly ndsledné priddny konecnym uzivatelem, nebo ndsledné p dené zdsahy konecného uzivatele.//Ta3u deknapayus
ce omHacs 3a 8.Cal 8 KOBMO e NyCHama Ha nasapa, u usk4ea /, Koumo ca u/unu snocnedcmeue
om kpatiHus nompe6umen.//Aceasta declaratie se referd doar la masina din starea in care a fost introdusa pe piata si nu acoperd comp le add de utili: | final sau actiunile
ulrenuare efectuate de utilizatorul final.//Diese Erk/arung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und gilt nicht fir vom Endbenutzer

oder nachfolg. vom End r durchgefiihrte Aktionen.//La presente dichiarazione si riferisce solo alla macchina immessa sul mercato e non copre i
componenti aggluntr dall'utente finale o le operazioni successive eseguite dall'utente finale./

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who i in the Ce ity and authorized to compile the technical file://A muszakr dok ici6 illitdsd lhatall a kozosség
teriiletén lakdhellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime://Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU p im technickej dok icie:// Jméno a adresu osoby
povérfené sestavenim technické dokumentace, pricemz tato osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi://Vime u adpec Ha nuyemo, koemo unu e yct 8EC,

0a cecmaea KOmMo doc le si adresa i care locuieste sau este stabilitd in UE autorizatd sa intocmeasca dosarul tehnic://Name und Anschrift der Person mit

Wohnsitz oder Niederlassung in der EU, die zur Erstellung der technischen Akte berechtigt ist://Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nell'UE autorizzata a compilare il fascicolo
tecnico:/

Podpisano w imieniu:

/Signed for and on behalf of://A tanusitvdnyt a kivetkezé nevében és megbizdsdbdl irtdk ald// e

Podpisané v mene://Podepsdno jménem://llodnucaHo om umemo Ha://Semnat in numele://

Unterzeichnet im Namen von://Firmato per conto di:/ Pawet Kowalski

Grupa Topex Sp.z 0.0. Sp.k. Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

ul. Pograniczna 2/4 /GRUPA TOPEX QuahtyAgem//A GRUPA TOPEX Minéségligyi

02-285 Warszawa

nenec Kvalita TOPEX GROUP/
/Zdstupce pro Kvalrru TOPEX GROUP//Kayecmeser npedcmasumen

Ha GRUPA TOPEX//Reprezentant de calitate al GRUPA TOPEX//
Qualitdtsbeauftragter von GRUPA TOPEX//Rappresentante della qualita
di GRUPA TOPEX/

Warszawa, 2020-06-18
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